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Installation Manual
Original Instructions

(3 u £)
WARNING

BEFORE PROCEEDING, VERIFY YOUR PRODUCT’S REFRIGERANT TYPE

YOUR PRODUCT MAY CONTAIN FLAMMABLE REFRIGERANT. IT IS IMPORTANT TO VERIFY THE TYPE OF REFRIGERANT
YOUR PRODUCT CONTAINS IN ORDER TO TAKE APPROPRIATE SAFETY PRECAUTIONS.

* Refrigerant type is designated on the product’s Serial Nameplate

* Refrigerant type is designated on the product’s Specification Sheet

* Refrigerant type can be determined from the model number. The last two digits indicate the refrigerant type. For example, model CIM0320FA90 contains
refrigerant R-290 (propane) as indicated by the “90” at the end of the model name. Model numbers containing “49” at the end contain refrigerant R-449A.
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ICE MAKER SAFETY

Your safety and the safety of others are very important.
Many important safety messages have been provided in this manual and on the appliance. Always read and obey all safety messages.
This is the safety alert symbol.
This symbol alerts you to potential hazards that can kill or hurt you and others.
Safety messages will follow the safety alert symbol and either the word “DANGER” OR “WARNING”. These words mean:

DANGER Indicates death or serious injury will result if proper precautions are not taken.

WARN | NG Indicates death, serious injury, or property damage can result if proper precautions are not taken.

This is the Risk of Fire / Flammable Materials symbol.
This symbol alerts you to the presence of flammable materials.
When this symbol appears in this manual or on the ice maker, care should be taken to avoid causing a fire by igniting flammable material.

This is the Potable Water symbol.
This symbol indicates that connection to potable drinking water supply is required.

This is the IEC 60417-6412:2019-03 symbol.
| | This symbol indicates that the ice maker has a minimum room floor area for the location in which it is installed. If this symbolis on the
>Am? icemakeritshall not be installed in a space with less than the indicated minimum room floor area.

DANGER

Please read these instructions completely before starting the installation or performing any service. Failure to follow the instructions and safety
precautions in this manual can result in serious injury or death. Manufacturer assumes no responsibility for improperly installed equipment.

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING: To reduce the risk of fire, electric shock, or injury to persons when using the ice maker, follow basic precautions, including the following:

e Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

e This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory, or mental capabilities, or lack of experience and
knowledge, unless they have been given supervision or instruction concerning the use of the appliance by a person responsible for their safety.

* Do not store explosive substances such as aerosol cans with a flammable propellant in this appliance.

* WARNING: Do not use mechanical devices or other means to accelerate the defrosting process, other than those recommended by the manufacturer.

* WARNING: Do not use electrical appliances inside of the ice storage compartment unless they are recommended by the manufacturer.

* WARNING: The appliance shall be stored in a room without continuously operating ignition sources (for example: open flames, an operating gas
appliance, or an operating electric heater).

e WARNING: Do not pierce or burn.

e WARNING: Be aware that refrigerants may not contain an odor.

* NOTICE: Servicing shall be performed only as recommended by the manufacturer.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

FREIGHT CLAIMS

INSPECT PROMPTLY: This merchandise has been carefully inspected an packed in accordance with the carrier’s packing specifications. Responsibility for
safe delivery has been assumed by the carrier. If loss or damage occurs, you as the consignee must file a claim with the carrier and hold the container for
carrier’s inspection.

VISIBLE LOSS OR DAMAGE: Any external evidence of loss or damage must be fully described and noted on the freight bill or express receipt and signed by the

carrier’s agent. The claim should be filed on a form available from the carrier.

CONCEALED LOSS OR DAMAGE: If loss or damage does not appear until merchandise has been unpacked, make a written request for inspection by the
carrier within five days of delivery date, then file a claim on a form from the carrier.

FILE CLAIMS WITHOUT DELAY—DO NOT RETURN DAMAGED GOODS TO MANUFACTURER

MODEL NOMENCLATURE

Model Series |

Cuber Ice Modular

Nominal Production Capacity |

lbs/24hr x 100
@ 70°F [21°C] Air / 50°F [10°C] Water |

Cabinet Width
2=22inches

Refrigerant Designator
Blank = R404A
49 = R449A

90 =R290
Cooling Type
A= Air

3=30inches
4 =48 inches

Electrical Designator
0=115V/60Hz

W = Water
R = Remote

| Ice Type
H = Half Ice Cube

5=230V/50Hz
6 =208-230V /60Hz

Ice-O-Matic
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22 INCH MODELS, PRODUCTION CAPACITY 300 THROUGH 600 LBS/24H

Important: See clearance requirements for air-cooled units

AIR INTAKE (REAR)

AIR EXHAUST (RIGHT SIDE & TOP)

A = Potable water in, 3/8 in FPT

B = Drain water out, 3/4 in FPT

C = Electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]

D = Remote condenser electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]

E = Condenser water inlet, 3/8 in FPT (water cooled models only), or

F = Condenser water outlet, 1/2 in FPT (water cooled models only)

Model Example: CIM0520HA90
See model nomenclature on Page 2 for more information.
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Refrigerant discharge, 1/2 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

G = Refrigerant liquid line, 3/8 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

Dimensions in inches [mm]

22 INCH MODELS, PRODUCTION CAPACITY 800 THROUGH 1100 LBS/24H

C = Electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]
D = Remote condenser electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]
E = Condenser water inlet, 3/8 in FPT (water cooled models only), or

F = Condenser water outlet, 1/2 in FPT (water cooled models only)

Model Example: CIM0826HA49
See model nomenclature on Page 2 for more information.

Refrigerant discharge, 1/2 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

G = Refrigerant liquid line, 3/8 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

Dimensions in inches [mm]

Important: See clearance requirements for air-cooled units [] 24]
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30 INCH MODELS, PRODUCTION CAPACITY 300 THROUGH 600 LBS/24H

A=
B=
C=
D=
E=

F=
G=

Important: See clearance requirements for air-cooled units

AIR INTAKE (REAR)
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Electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]

Remote condenser electrical connections, 7/8 in [22.2 mm)]

Condenser water inlet, 3/8 in FPT (water cooled models only), or

Refrigerant discharge, 1/2 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)
Condenser water outlet, 1/2 in FPT (water cooled models only)

Refrigerant liquid line, 3/8 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

Model Example: CIM0330HA90
See model nomenclature on Page 2 for more information.

Dimensions in inches [mm]

30 INCH MODELS, PRODUCTION CAPACITY 800 THROUGH 1100 LBS/24H

Model Example: CIM1136FA49
See model nomenclature on Page 2 for more information.

Important: See clearance requirements for air-cooled units [227]
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A = Potable waterin, 3/8 in FPT [] 79]
B = Drain water out, 3/4in FPT 7.04
C = Electrical connections, 7/8 in [22.2 mm] I
D = Remote condenser electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]
E = Condenser water inlet, 3/8 in FPT (water cooled models only), or
Refrigerant discharge, 1/2 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

F = Condenser water outlet, 1/2 in FPT (water cooled models only)
G = Refrigerant liquid line, 3/8 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

Dimensions in inches [mm]

Ice-O-Matic
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48 INCH MODELS, PRODUCTION CAPACITY 1400 THROUGH 2000 LBS/24H

[616]
24.25

/

[45]

i

Important: See clearance requirements for air-cooled units

/ Right

AIR EXHAUST (RIGHT SIDE & TOP)

A = Potable water in, 3/8 in FPT
B = Drain water out, 3/4 in FPT

Model Example: CIM1446FA49
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C = Electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]

D = Remote condenser electrical connections, 7/8 in [22.2 mm]

E = Condenser water inlet, 3/8 in FPT (water cooled models only), or
Refrigerant discharge, 1/2 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

F = Condenser water outlet, 1/2 in FPT (water cooled models only)

G = Refrigerant liquid line, 3/8 in tube w/ quick connect coupling (remote cooled models only)

See model nomenclature on Page 2 for more information.

Dimensions in inches [mm]
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EQUIPMENT RATINGS

Ambient Air Temperature: 50-100 °F [10-37.7 °C]
¢ Remote Condenser Ambient Air Temperature: -20-120 °F [-29-49 °C]
e Supply Water Temperature: 40-100 °F [4.5-38 °C]
e Supply Water Pressure: 20-145 psi [0.14-1.00 MPa]
e Maximum Altitude: 14,000 ft [4,267 m]
e Water Inlet: 3/8 inch FPT Fitting
¢ Drain Water Outlet: 3/4 inch FPT Fitting
¢ R290 GWP: <3
* R449A GWP (AR5): 1282

INSTALLATION INSTRUCTIONS
Unpack the Ice Maker

WARNING

Excessive Weight Hazard

Use two or more people to move and install or uninstall the appli-
ance.

Failure to do so can result in back or other injury.

Remove the Packaging

* Remove the cardboard box from the ice maker

e Remove (2) shipping brackets which secure the ice maker to the pallet

e Remove the front panel of the ice maker by loosening (2) screws at the
bottom of the panel. Life the panel upwards to remove.

* Remove the tape securing the harvest curtain and splash guard during
shipment.

Place Ice Maker on Bin

¢ Place the ice maker on the bin using two or more people. If using lifting
equipment, support the ice maker from the bottom.

e Ensure ice maker front and bin front are flush. Ensure ice maker sides and
bin sides are flush.

e Secure ice maker to bin using (2) bin straps on the back of the ice maker.

Location Requirements

WARNING

Fire Hazard

Keep clear of obstruction all ventilation openings in the appliance
enclosure or in the structure for building-in.

Failure to do so can result in death, explosion, or fire.

IMPORTANT: Appliance is intended for indoor commercial use only.
Appliances containing refrigerant R290 with charge exceeding 114 grams
must not be installed in public corridors or lobbies. Appliance must be
installed in accordance with ANSI/ASHRAE 15.

Ensure that the floor area is sufficient for the refrigerant charge or that the
ventilation duct is assembled in a correct manner.

Check safety equipment before putting into service.

Installer must provide adequate clearance for proper ventilation to ensure
optimum performance. There are (3) difference clearance options: Standard
Exhaust, Top Exhaust Bias, and Side Exhaust Bias.

Standard Exhaust Clearances:
Rear: 6in[152 mm]

Left: 6in[152 mm)]

Top: 6in[152 mm]
Right: 6 in [152 mm)]

Top Exhaust Bias Clearances:
Rear: 6in[152 mm]
Left: 6in[152 mm]

Top: 6in[152 mm)]
Right: 0 in [0 mm]

Side Exhaust Bias Clearances:
Rear: 6in[152 mm]
Left: 6in[152 mm]

Top: 3in[76 mm]
Right: 6 in [152 mm)]

>150g A3 Refrigerant System Charge Clearances:
Rear: 3ft[1 m] Top: 19in [483 mm]
Left: 3ft[1 m] Right: 3 ft[1 m]

Ice-O-Matic

Make Electrical Connections

WARNING

Electrical Shock Hazard

Electrical connection must be made by authorized service personnel.

Failure to do so can result in death, fire, or electrical shock.

Ensure you have the proper electrical connections:

* Referto the serial nameplate on the left side of the machine for the
required supply voltage an circuit breaker size.

¢ Appliance is to be installed on a dedicated circuit.

* A means for disconnection from the supply mains must be incorporated
in the fixed wiring in accordance with the wiring rules.

¢ The use of Ground Fault Circuit Interrupter (GFCI) protection is not
recommended for this ice maker. If local electrical code requires GFCI
protection, a GFCI circuit breaker installed at the electrical panel must
be used. GFCl receptacles (outlets) shall not be used to supply the ice
maker.

Make Water Supply Connections

IMPORTANT: Water supply connections are to be performed by authorized
personnel only and must be in compliance with applicable plumbing codes.
Connect to potable water supply only. A water filtration and treatment
system should be installed with the ice machine. Refer to water filter
specification sheet. Reverse Osmosis (RO) water is very acidic and will
attack the evaporator and other metals in the machine. It can also promote
the growth of microbial mold and slime. If Reverse Osmosis water is used,
verify the pH is a neutral 7.0. Failure to do so may void your warranty. NOTE:
If provided, use the new hose-set supplied with the appliance. Old hose-
sets should not be reused.
* Provide two coils of extra tubing behind the machine so machine can be
pulled away from the wall if service is needed.
e Connect water supply tubing (minimum 3/8 inch outer diameter) to
machine using 3/8 inch MPT Fitting and PTFE plumbers pipe tape.
e Turn on water supply pressure. Check all connections for leaks.

Make Drain Line Connections

IMPORTANT: Water drain line connections are to be performed by

authorized personnel only and must be in compliance with applicable

plumbing codes.

¢ Connectdrain line tubing (minimum 3/4 inch outer diameter) to machine
using a 3/4 inch MPT Fitting and PTFE plumber’s pipe tape. Insulate drain
line to prevent condensation from forming. NOTE: Flexible tubing is not
recommended. Vent drain line to prevent backup into machine.

¢ Route drain line to a floor drain. NOTE: The use of condensate pumps is
not recommended.

==t

1

Drain Line Venting Example
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Make Condensate Drain Connections

High humidity environments may require the use of the condensate

drain connection.

e A1/2inch[12.7 mm]to 9/16 inch [14.3 mm] outside diameter tube is to
be used as the condensate drain tube.

¢ Add silicone to the outside of the tube which will be inserted into the ice
maker.

¢ Insert the tube approximately 1 inch [25 mm] between the condensate
drain hole and ice maker frame located on the back of the ice maker,
below the primary drain location. NOTE: If the tubing is difficult to insert,
the screws holding the metal frame to the plastic base can be loosened.
Re-tighten the screws once the tubing is fully inserted.

¢ Run the tubing to the drain, ensuring it is supported to prevent kinks or
the drain line coming loose.

e Silicone around the outer edge of the connection as needed to ensure a
proper seal.

Primary Drain

Condensate Drain Tube

Page 7 Ice-O-Matic



REMOTE CONDENSER INSTALLATION

IMPORTANT: For proper operation of the ice maker, the following guidelines
must be followed. Failure to do so may result in the loss of production
capacity, premature part failure, and may void all warranties.

Ambient Temperature Limits
e Ambient Air Temperature: -20 to 120 °F [-28.9 to 48.9 °C]

Location Limits
Use the following information for planning the placement of the remote
condenser relative to the ice machine.

The remote condenser location must not exceed ANY of the following.
Configurations that do not meet these requirements must receive written
authorization from the manufacturer.

¢ Maximum rise from the ice machine to the remote condenser: 35 physical
feet[10.67 physical meters]

¢ Maximum drop from the ice machine to the remote condenser: 10
physical feet [3.05 physical meters]

e Maximum line set length: 75 physical feet [22.86 physical meters]

e Maximum calculated line set length: 100 feet [30.48 m]

Determine the calculated line set length using the formulas below:
Calculated line set length = Drop + Rise + Horizontal Run
Drop=dd x 6.6 where dd = drop distance in ft or m
Rise =rdx 1.7 where rd = rise distance in ft or m
Horizontal Run = horizontal distance in ft or m

IMPORTANT: Do not route a line set that rises, then falls, then rises. Do not
route a line set that falls, then rises, then falls.

Remote Condenser Location

Pre-charged line sets and line set kits are available in 25 ft [7.62 m], 40 ft
[12.19 m] or 75 ft [22.86 m] lengths to connect the ice machine and the
remote condenser. Select the best available location, protecting the remote

condenser from extremes of dirt, dust, and sun. Installation must meet all
applicable building codes. The services of a licensed electrician may be
required.

Roof Attachment

Install and attach the remote condenser to the roof of the building using the
methods and practices of construction that conform to the local building
codes, including having a roofing contractor secure the remote condenser
to the roof.

Electrical Connection
Have an electrician connect the remote condenser fan motor wires to the
ice machine using the junction box at the back of the machine.

Refrigerant Line Set Routing

IMPORTANT: Do not connect pre-charged tubing until all routing and
forming of the tubing as been completed. Do not kink or crimp refrigerant
tubing. See the coupling instructions included with remote condenser for
connecting information.

Refrigerant line sets consist of (2) tubes: a 3/8 inch [9.52 mm] diameter
liquid line, and a 1/2 inch [12.7 mm] diameter discharge line. Have a roofing
contractor cuta 2.50 inch [63.5 mm] hole for refrigerant lines. Verify that
penetrations are in conformance with local codes. A separate hole may be
required for electrical power.

Route refrigerant lines through the roof opening. Follow straight line routing
whenever possible. Any excess tubing must remain within the building.
Spiral the excess length of tubing inside the building. Use a horizontal spiral
to avoid creating oil traps in the lines. Have the roofing contractor seal the
holes in the roof per local codes.

Equivalent Run Calculation Example: Rise

Calculated line set length = (Rise x 1.7) + (Drop x 6.6) + Horizontal Run
Calculated line set length = (35 x 1.7) + (0 x 6.6) + 40
Calculated line set length = 99.5 ft

Calculated line set length must not exceed 100 ft

!

35 ft Rise

< 40 ft Horizontal —

Equivalent Run Calculation Example: Drop

Calculated line set length = (Rise x 1.7) + (Drop x 6.6) + Horizontal Run
Calculated line set length=(0x1.7) + (10 x6.6) + 34
Calculated line set length = 100 ft

Calculated line set length must not exceed 100 ft

T

10 ft Drop

l

< 34 ft Horizontal >

Ice-O-Matic
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OPERATION

St
1.

artup

Ensure water supply pressure is ON. Ensure drain line has been routed
to a floor drain. Turn on electricity supply to unit; indicator light near
buttons should be steady red.

Quickly press and release ON/OFF button. Indicator light will change to
steady blue. Machine is now ON and will begin producing ice.

Follow the sequence of operations described below. Check the
operation of each component through the cycle as explained below.

Freeze Cycle Sequence of Operations
e After unit has been turned ON, the water inlet valve is energized. Water

®

No oM

Check and adjust ice bridge thickness as needed following the “Service:
Adjust Ice Bridge Thickness” section.

Clean the condenser and condenser filter (when applicable) to ensure
unobstructed airflow.

Check for leaks of any kind, such as water or refrigerant.

Check all electrical connections.

Check the water filter (if applicable) and replace if dirty or restricted.
Inspect the evaporator water distribution tube to ensure even
distribution of water across the evaporator. If water flow is not even,
clean or replace distribution tube.

Adjust Ice Bridge Thickness

1.

Allow machine to produce at least one slab of ice.

willfill the sump until the high float reaches its shut-off position. 2. Onthe second harvest cycle, measure ice bridge thickness across the
« The hot gas valve will open for five seconds. The compressor and fan middle of the ice slab. Proper bridge thickness, when measured in the
motor are energized, and after five seconds the hot gas valve will close. middle of the slab should be 3/16 inch [5 mm] thick for CIM03 and 1/8
The evaporator plate is now being pre-chilled. inch [3 mm] thick for all other machines. Alternatively, ice batches may
« After pre-chilling ends, the water pump will be energized. Water is now be weighed to determine proper bridge thickness. See table below for
flowing across the evaporator plate. proper ice batch weights. ) )
 When the water in the sump reaches a pre-determined factory set-point, 3. If adjustmentis necessary, small adjustments may be made using the
the unit will perform a twenty second shut-down of the water pump to ice bridge thickness adjustment arm on the float housing. See figure
prevent slushing from occurring in the sump. below. The float housing is located inside the water sump. Removal of
 Water will continue to flow over the evaporator plate until the low float the sump is not required for small adjustments. )
reaches its shut-off position, indicating the formation of a full slab of ice 4. Turnthe adjustment clockwise to decrease the bridge thickness. Turn
on the evaporator. The unit now enters a harvest cycle. the adjustment counter-clockwise to increase the bridge thickness. You
will hear a click. Note: It’'s recommended adjustments be made one or
Harvest Cycle Sequence of Operations two “clicks” at a time.
¢ Upon entering a harvest cycle, the hot gas valve opens, the purge valve 5. For larger adjustments, reference service manual.
open§, and the Wg’Fer inle.t valve opens. The water inlet valve V\{ill sta‘y. Increase Bridge
energized for additional time after the purge valve closes, partially filling Thickness
the sump with water.
e The unit continues in this mode until the harvest assist motor pushes the
ice slab off the evaporator plate. fl
¢ Astheice slab falls off the assembly, the slab contacts the curtain, which
operates the curtain switch indicating that the slab has been harvested.
¢ |f the curtain switch remains open after a factory pre-set time in the
harvest cycle, the unit will shut down indicating a full ice bin. If the curtain
switch remains open and closes with the harvest of the ice, the unit will ” [I
restart the next freeze cycle.
Shutdown
For Normal Shutdown: Quickly press and release the ON/OFF button. j
Indicator light will change from steady blue to flashing blue. Machine will i
complete the current freeze cycle and harvest the ice, and then will shut X
down. Indicator light will change to steady red. Decrgase Bridge
Thickness
For Accelerated Shutdown: Press and hold ON/OFF button for three
secoers. Ir?di.catorli.ght will c.hange from steady.blue to flashing blue. . Model Batch Weight (lbs)
Machine willimmediately go into harvest, and will shutdown after harvest is
completed. Indicator light will change to steady red. Half Cube Full Cube Grande Cube
For Immediate Shutdown: Press and hold ON/OFF button for six seconds.
Machine willimmediately shutdown. Indicator light will change from steady CIMO03 2.9-3.15 3.25-3.5 -
blue to steady red.
CIM04/CIM05/CIM06 4.9-5.15 5.5-5.8 -
SERVICE CIMO8/CIM11 6.9-7.4 7.9-8.3 8.4-8.8
WARNING CIM14/CIM20 13.8-14.8 15.8-16.6 -

Electrical Shock Hazard

Disconnect electrical supply from machine prior to performing any
adjustments or repairs.

Failure to do so can result in death, fire, or electrical shock.

IMPORTANT: For proper and safe servicing, please read these instructions
completely. All service work must be performed by authorized service
personnel. Failure to perform the required maintenance at the specified
frequency will void warranty coverage in the event of a related failure.

General Maintenance Procedure

To ensure economical, trouble-free operation of your machine itis
recommended that the following maintenance items be performed every six
months.

1.

Clean the food-zone following the “Service: Cleaning Procedure”
section. Cleaning should be performed a minimum of every six months.
Local water conditions may require that cleaning be performed more
frequently.

Cleaning Overview

WARNING

Always wear protective gloves, protective clothing, and eye
protection while handling descaling and sanitizing solutions.

Failure to do so can result in skin irritation or eye damage.

Skin Corrosion/Irritation Hazard

Proper cleaning of an ice machine requires two parts: Descaling and
Sanitizing.

Descaling should be scheduled at a minimum of twice per year, but no
more than once per month. Descaling dissolves the mineral deposits on
the evaporator and on other surfaces. It removes scale, calcium, lime, and
other mineral buildup. Ice-O-Matic requires a “nickel-safe” cleaner such
as Nu-Calgon Nickel-Safe Ice Machine Cleaner diluted per manufacturer’s
instructions. At dilution, the chemical composition is citric acid 5-10%.
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Refer to manufacturer’s website for approved chemical formulations and
proper pH balance.

Sanitizing should be performed after each descaling, but no more than
once per month. Sanitizing disinfects the machine and removes microbial
growth including mold and slime. Ice-O-Matic requires a “nickel-safe”
sanitizer such as Nu-Calgon IMS-Ill. Refer to manufacturer’s website for
approved chemical formulations and proper pH balance.

IMPORTANT: Do not mix descaler and sanitizer solutions together. Electrical
power must be ON to complete the cleaning cycle. Take precautions while
working inside the machine.

IMPORTANT: Never use cleaning or sanitizing solutions that contain nitric
acid, sulfuric acid, hydrochloric acid, carbolic acid, acetic acid, diluted
acetic acid, non-food-grade vinegar (concentration of acetic acid greater
than 6% and does not contain enzymes created in processing), bleach,
chlorine dioxide, or salts such as potassium chloride (potassium salts) or
sodium chloride. Check the label or the manufacturers safety data sheets
(SDS) to be sure. Use of these chemicals can attack the surface of the
evaporator and other metals causing corrosion and flaking, and will void the
warranty.

Cleanmg Procedure
Remove allice from the bin to prevent contamination

2. Press and hold the ON/OFF button for three seconds to initiate a harvest
cycle. Status indicator light will change from steady blue to flashing
blue.

3. Oncethe machine has completed its harvest cycle, the status indicator
light will change to solid red, indicating the machine is OFF.

4. Quickly press and release the clean button to start the process. Status
indicator lights will be solid red, and flashing yellow during the cleaning
cycle.

5. Wait for the water to begin flowing over the evaporator plate. Carefully
pour the appropriate amount of descaler (see table below) into the
sump.

6. The machine will remain in the WASH cycle for 15 minutes. Following
the wash cycle, the machine will purge and re-fill the sump with fresh
water and then rinse for one minute. It will then repeat purge, fill, rinse.
When the cleaning cycle has completed, the indicator lights will be
steady red and steady yellow. Quickly press and release the clean
button to return to OFF mode, where indicator light will be steady red
only.

7. Remove the curtain from the sump. Using the proper concentration of
solution and a soft cloth, wipe down the evaporator, water spillway,
water distribution tube, curtain, and all splash surfaces. Verify that all
residue and residual minerals have been removed.

8. |If afull clean of water components is required, this can be done by
referring to the service manual for water system component breakdown.
It’s recommended that a full clean is performed by a qualified service
agent.

9. Re-assemble allice machine water system components in reverse
order.

10. Sanitizing the ice machine is recommended after descaling. Repeat this
same process using sanitizer solution at the correct ratio (see table).

11. Itis recommended to clean (descale and sanitize) the ice bin after
cleaning the machine.

12. When completed, quickly press and release the ON/OFF button to
return the ice machine to the ice making cycle.

Cleaning Stainless Steel and Aluminum
Commercial grades of stainless steel and aluminum are susceptible to
rusting or corrosion if not properly maintained. It is important that you
properly care for the stainless steel and aluminum surfaces of your ice
machine to avoid the possibility of rust and corrosion. It’s recommended
that you clean stainless steel and aluminum surfaces once per week to
avoid the build-up of hard, stubborn stains. Use the following guidelines to
keep your machine looking like new.

IMPORTANT: Do not use abrasive tools to clean the metal surface. Do not
use steel wool, abrasive sponge pads, wire brushes, or scrapers to clean the
metal. Do not use cleaners that use chlorine or chlorides. Do not use bleach
products to clean the metal surfaces.

1. Using a non-abrasive cloth or sponge and an appropriate cleaning
agent (see table below), thoroughly wash stainless steel and aluminum
surfaces, wiping in the same direction as the grain.

2. Rinse with clean water and immediately wipe dry.

For Routine Cleaning: Use a mild dish soap, ammonia, glass cleaner,

mild detergent with water, or other household kitchen cleaning chemicals
approved for metal surfaces. Apply with a clean cloth or sponge. Rinse with
clean water and wipe dry.

For Removing Grease or Fatty Acids: Use oven cleaners. Apply generously;
allow to stand for 15-20 minutes. Rinse with clean water. Repeat as
required.

For Removing Hard Water: Use vinegar. Swab or wipe with a clean cloth.
Rinse with water and wipe dry.

Sump Removal Procedure
It may be necessary to remove the water sump for proper cleaning and
sanitation, or for ice bridge thickness adjustment.

1. Liftthe sump and pull forward. This will allow the retaining features on
the sump to clear the frame.

Retainer

2. Once the support tabs are fully removed from the frame, let the back of
the sump falldownward.

gl %&J H,ﬂl

Lm |

Support
Tab

Ice-O-Matic

Nu-Calgon Nickel Safe Ice
Machine Cleaner Descaler Nu-Calgon IMS-Ill Sanitizer Con-
Model Sump Volume Concentration Ratio 5 fl. oz. centration Ratio 1.6 fl. oz. per 1
per 1 gal water (39 mL per1L gal water (12.5 mL per 1 L water)
water)
0.9 Gal Add 4.5 fl. oz. Add 1.5fl. oz.
CiMos (3.4L) (133 mL) (44 mL)
1.2 Gal Add 6 fl. oz. Add 2 fl. oz.
CIM04/CIM05/CIM06 4.510) (177 mL) (59 mL)
1.1 Gal Add 5.5 fl. oz. Add 1.8 fl. oz.
CIMo8/CIM11 (4.2L) (164 mL) (53 mL)
1.8 Gal Add 9.0 fl. oz. Add 2.9fl. oz.
CIM14/CIM20 (6.8L) (265 mL) (85mL)
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Similar to Step 1, lift the front of the sump and push it backward to
allow the retaining features on the sump to clear the frame. Push down
towards the back until the sump is free from the frame. Turn the sump
sideways and remove it through the ice drop zone.

I SSEEER |

4. To re-install, reverse steps 1 through 3 and tuck the water pump tube
into the sump after the sump isin place.

REPAIR

WARNING

Flammable refrigerant may be used.

Follow handling instructions carefully in compliance with Federal or
Local regulations.

Ensure proper ventilation in the repair location.

Be aware that malfunction of the equipment can be caused by refrig-
erant loss and a refrigerant leak is possible.

Discharge capacitors in a way that won’t generate any spark.

Failure to do so can result in death, explosion, or fire.

All maintenance staff and others working in the local area shall be
instructed on the nature of work being carried out. Work in confined
spaces shall be avoided.
The area will be checked with an appropriate refrigerant detector prior
to an during work, to ensure the technician is aware of potentially toxic
or flammable atmospheres. Ensure the leak detection equipment
being used is suitable for use with all applicable refrigerants, i.e. non-
sparking, adequately sealed, or intrinsically safe.
Use of dyes to detect refrigerant leaks is prohibited and will void any
warranties.
If any hot work is to be conducted on the refrigerant equipment or any
associated parts, appropriate fire extinguishing equipment shall be
available on hand. A dry chemical or CO, fire extinguisher should be
adjacent to the charging area.
No person carrying out work in relation to a refrigerating system which
involves exposing any pipe work shall use any sources of ignition in
such a manner that it may lead to the risk of fire or explosion. All
possible ignition sources, including cigarette smoking, should be kept
sufficiently far away from the site of installation, repairing, removing,
and disposal, during which refrigerant can possibly be released to the
surrounding space. Prior to work taking place, the area around the
equipment shall be surveyed to make sure that there are no flammable
hazards or ignition risks. “No Smoking” signs shall be displayed.
Ensure the area is in the open or that it is adequately ventilated before
breaking into the system or conducting any hot work. A degree of
ventilation shall continue during the period that the work is carried
out. The ventilation should safely disperse any released refrigerant and
preferably expel it externally into the atmosphere.
Where electrical components are being changed, they shall be fit
for the purpose and to the correct specification. At all times, the
manufacturer’s maintenance and service guidelines shall be followed.
If in doubt contact the manufacturer’s technical service department
for assistance.
The following checks shall be applied to installations using flammable
refrigerants:
. The actual refrigerant charge is in accordance with the room size
within which the refrigerant containing parts are installed.
. Marking to the equipment continues to be visible and legible.
Markings and signs that are illegible shall be corrected.
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. Repair and maintenance of electrical components shall include
initial safety checks and component inspection procedures. If
a fault exists that could compromise safety, then no electrical
supply shall be connected to the circuit until it is satisfactorily
dealt with. If the fault cannot be corrected immediately but it
is necessary to continue operation, an adequate temporary
solution shall be used. This shall be reported to the owner of
the equipment so all parties are advised. Initial safety checks
include:

. That capacitors are discharged: this shall be done in a safe
manner to avoid possibility of sparking.

. That no live electrical components and wiring are exposed while
charging, recovering, or purging the system.

. That there is continuity of earth bonding.
During repairs to sealed components, all electrical supplies shall be
disconnected from the equipment being worked upon prior to any
removal of sealed covers, etc. If it is absolutely necessary to have an
electrical supply to equipment during servicing, then a permanently
operating form of leak detection shall be located at the most critical
point to warn of a potentially hazardous situation.

Particular attention shall be paid to the following to ensure that by

working on electrical components, the casing is not altered in such a

way that the level of protection is affected. This shall include damage

to cables, excessive number of connections, terminals not made to
original specification, damage to seals, incorrect fitting glands, etc.

Ensure the apparatus is mounted securely. Ensure that seals or sealing

materials have not degraded to the point that they no longer serve

the purpose of preventing the ingress of flammable atmospheres.

Replacement parts shall be in accordance with the manufacturer’s

specifications.

Do not apply any permanent inductive or capacitance loads to the

circuit without ensuring that this will not exceed the permissible

voltage and current for the equipment in use.

Intrinsically safe components are the only types that can be worked

on while live in the presence of a flammable atmosphere. Any testing

or measurement devices will be calibrated and set correctly for the
application.

Replace components only with parts specified by the manufacturer.

Other parts can result in the ignition of refrigerant in the atmosphere of

from a leak.

Check that cabling will not be subject to wear, corrosion, excessive

pressure, vibration, sharp edges, or any other adverse environmental

effects. The check shall also take into account the effects of aging or
continual vibration from sources such as compressors or fans.

Under no circumstances shall potential sources of ignition be used in

the searching for or detection of refrigerant leaks. A halide torch (or any

other detector using a naked flame) shall not be used.

The following leak detection methods are deemed acceptable for all

refrigerant systems:

. Electronic leak detectors may be used to detect refrigerant
leaks but, in the case of flammable refrigerants, the sensitivity
might not be adequate, or might need re-calibration. Detection
equipment shall be calibrated in a refrigerant free area. Ensure
that the detector is not a potential source of ignition and is
suitable for the refrigerant used. Leak detection equipment shall
be set at a percentage of the LFL of the refrigerant and shall
be calibrated to the refrigerant employed, and the appropriate
percentage of gas (25% maximum) is confirmed.

. Leak detection fluids are also suitable for use with most
refrigerants but the use of detergents containing chlorine shall be
avoided as the chlorine can react with the refrigerant and corrode
the copper pipe-work. Examples of leak detection with fluids are
the bubble method and fluorescent agents.

If a leak is suspected, all naked flames shall be removed/extinguished.

If a leakage of refrigerants is found which requires brazing, all of the

refrigerant shall be recovered from the system or vented outside (if

allowed by local and national codes).

When Brazing is required, the following procedures shall be carried out

in the following order:

1.  Safely remove the refrigerant following local and national
regulations. If recovery is not required by national regulations,
drain the refrigerant to the outside. Take care that the drained
refrigerant will not float back into the building.

2. Purge the refrigerant circuit with oxygen free nitrogen for 5
minutes.

Ice-O-Matic
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6.

Evacuate again.

Remove parts to be replaced by cutting and brazing.

Purge the braze joint with nitrogen during the brazing procedure
required for repair.

Carry out a leak test before charging with refrigerant.

Check safety equipment before putting into service.

Winterizing/Decommissioning Procedure
IMPORTANT: Whenever the ice machine is taken out of operation for the
winter months, the procedure below must be performed. Failure to do so
may cause serious damage and will void all warranties.

1. Turn off water to the machine.
Make sure allice if off of the evaporator. If ice is being made, initiate
harvest by pressing the ON/OFF button for approximately three seconds.
The unit will shut off automatically following the harvest.

3. Disconnect the tubing between the water pump discharge and the water
distribution tube. Drain any water.

4. Remove and discard all of the ice in the ice bin.

DISPOSAL

WARNING

Fire or Explosion Hazard

Flammable refrigerant may be used.

Follow handling instructions carefully in compliance with Federal or
Local regulations.

Dispose of properly in accordance with Federal or Local regulations.

IMPORTANT: This appliance contains refrigerant and must be disposed

of in accordance with applicable national, state, and local codes and

regulations. Refrigerant must be recovered by properly certified service

personnel.

e Ensure sufficient ventilation at the working place

e Remove the refrigerant. If recovery is not required by national
regulations, drain the refrigerant to the outside. Take care that the
drained refrigerant will not cause any danger. In doubt, one person
should guard the outlet. Take special care that drained refrigerant will
not float back into the building.

¢ When flammable refrigerants are used:
1.

2
3.
4

Evacuate the refrigerant circuit.

Purge the refrigerant with oxygen free nitrogen.
Evacuate again.

Cut the compressor and drain the oil.

ICE-O-MATIC WARRANTY

Every Ice-O-Matic ice maker is backed by a warranty that provides both

parts and labor coverage. To view the warranty details, register products, or

check your warranty status visit www.iceomatic.com/warranty.

FINDING A SERVICE PROVIDER

To find a service provider, please visit www.iceomatic.com.

CONTACT US

For warranty service, call 1-855-832-4466, or visit our website at www.
iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

United States of America

Ice-O-Matic
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Installationsvejledning
Overseettelse af de originale instruktioner

ADVARSEL

FOR DU FORTSATTER, SKAL DU KONTROLLERE PRODUKTETS KGLEMIDDELTYPE

DIT PRODUKT KAN INDEHOLDE BRANDFARLIGT KGLEMIDDEL. DET ER VIGTIGT AT KONTROLLERE,
HVILKEN TYPE KGLEMIDDEL DIT PRODUKT INDEHOLDER, SA DU KAN TRAFFE DE N@DVENDIGE
SIKKERHEDSFORHOLDSREGLER.

« Kglemiddeltypen er angivet pa produktets serienavneskilt.

« Kglemiddeltypen er angivet i produktets specifikationsblad.

» Kolemiddeltypen kan bestemmes ud fra modelnummeret. De sidste to cifre angiver kalemiddeltypen. For eksempel indeholder model CIM0320FA90
kalemidlet R-290 (propan), hvilket fremgar af "90" i slutningen af modelnavnet. Modelnumre, der indeholder "49" i slutningen af modelnavnet, indeholder
kolemidlet R-449A.

INDHOLDSFORTEGNELSE

SIKKERHED OMKRING ISMASKINEN ... 2
MODELNAVNGIVNING ... oo 2
MODELDIAGRAMMER ... oo 3
UDSTYRSKLASSIFICERING. ... oo 6
INSTALLATIONSVEJLEDNING ..o oo 6
INSTALLATION AF EKSTERN KONDENSATOR ... 8
DRIFT oo 9
SERVICE ... oo oo 9
REPARATION....... oo 11
BORTSKAFFELSE ... 12
GARANTI OG SERVICEUDBYDERE .........o...o oo oo 12
KONTAKT ..o 12
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SIKKERHED OMKRING ISMASKINEN

Din og andres sikkerhed er meget vigtig.
Denne manual og maskinen indeholder mange vigtige sikkerhedsmeddelelser. Laes, og falg altid alle retningslinjer i sikkerhedsmeddelelser.

Dette er symbolet for sikkerhedsadvarsler:
Dette symbol advarer dig om potentielle farer, der kan forarsage dedsfald eller skade pa dig selv og andre.
Sikkerhedsmeddelelser vises efter sikkerhedssymbolet og ordene "FARE" eller "ADVARSEL" Ordene betyder fglgende:

FARE Dadsfald eller alvorlig personskade vil forekomme, hvis de rette forholdsregler ikke treeffes.

ADVARSEL Dadsfald, alvorlig personskade eller skade pa ejendom kan forekomme, hvis de rette forholdsregler ikke treeffes.

Dette er symbolet for risiko for brand eller brandfarlige materialer.

Dette symbol advarer dig om tilstedeveaerelsen af brandfarlige materialer.

Nar dette symbol vises i denne manual eller pa ismaskinen, skal der udvises forsigtighed for at undgé at forarsage brand ved
anteendelse af brandfarligt materiale.

Dette er symbolet for drikkevand.
Dette symbol angiver, at der kraeves tilslutning til en drikkevandsforsyning.

Dette er symbolet i IEC 60417-6412:2019-03.
Dette symbol angiver, at ismaskinen har et minimum gulvareal til det sted, hvor den er installeret. Hvis dette symbol er pa ismaskinen, ma den ikke

> installeres i et rum med mindre end det angivne minimum gulvareal.
2Am

FARE

Laes hele denne vejledning, inden du pabegynder installation eller udfgrer servicearbejde. Manglende overholdelse af vejledningen og sikkerhedsforholdsreglerne
i denne manual kan resultere i alvorlig personskade eller dgdsfald. Producenten patager sig intet ansvar for udstyr, som er installeret forkert.

VIGTIGE SIKKERHEDSANVISNINGER

ADVARSEL: For at reducere risikoen for brand, elektrisk stad eller personskade under brug af ismaskinen skal du falge de grundleeggende forholdsregler,

herunder folgende:

« Bgrn skal veere under opsyn for at sikre, at de ikke leger med maskinen.

« Denne maskine er ikke beregnet til at blive brugt af personer (inklusive barn) med nedsatte fysiske, sensoriske eller mentale evner eller manglende erfaring
og viden, medmindre der fares opsyn, eller de har modtaget instruktioner i brug af maskinen af en person, som er ansvarlig for deres sikkerhed.

* Opbevar ikke eksplosive stoffer sasom spraydaser med braendbare drivgasser i denne maskine.

« ADVARSEL: Brug ikke mekaniske enheder eller andre midler til at fremskynde afrimningsprocessen ud over dem, der anbefales af producenten.

+ ADVARSEL: Brug ikke elektriske enheder inde i isopbevaringsrummet, medmindre det anbefales af producenten.

« ADVARSEL: Maskinen skal opbevares i et rum uden antaendelseskilder i kontinuerlig drift (for eksempel aben ild, et gasapparat i drift eller en elektrisk varmer
i drift).

« ADVARSEL: Ma ikke punkteres eller breendes.

* ADVARSEL: Veer opmaerksom pa, at kelemidler ikke ma indeholde lugte.

* BEMARK: Service ma kun udfgres i overensstemmelse med producentens anvisninger.

GEM DENNE VEJLEDNING
TRANSPORTSKADER

INSPICER STRAKS: Denne vare er blevet grundigt inspiceret og pakket i overensstemmelse med fragtselskabets pakkespecifikationer. Ansvar for sikker levering
pahviler fragtselskabet. Hvis tab eller skader opstar, skal du som modtager rejse krav mod fragtselskabet og opbevare containeren til fragtselskabets inspektion.

SYNLIGE TAB ELLER SKADER: Synlige tab eller skader skal beskrives i detaljer og noteres pa fragtbrevet eller leveringskvitteringen og underskrives af
fragtselskabets agent. Kravet skal rejses via en formular, som udleveres af fragtselskabet.

SKJULTE TAB ELLER SKADER: Hyvis tab eller skader farst opdages, nar varen er blevet pakket ud, skal der fremsaettes en skriftlig anmodning om inspektion til
fragtselskabet inden for fem dage fra leveringsdatoen. Derefter skal der rejses krav via en formular, som fragtselskabet udleverer.

REJS KRAV MED DET SAMME - RETURNER IKKE BESKADIGEDE VARER TIL PRODUCENTEN.

MODELNAVNGIVNING
CIM 05 2 0 HA 90

Modelserie | | | Kalemidgtlelb:t_e%r:zldsf:
Cuber Ice Modular | 329 B RA49A
Nominel produktionskapacitet | | 90 = R290
Ibs/24 t x 100
@ 70 °F [21 °C] Luft / 50 °F [10 °C] Vand | A Kl_”'f‘t“(‘;’?";
= Luft (Air
Kabinetbredde | W = Vand (Water)
g = gg | R = Ekstern (Remote)
4 = 48" |Stype
. H = Halv isterning (Half)
Elektrisk betegnelse | F = Hel isterning (Full)
0=115V /60 Hz G = Stor isterning (Grande)

6 =208-230V /60 Hz
Ice-O-Matic Side 2

5=230V/50Hz |



22"-MODELLER, PRODUKTIONSKAPACITET 300 TIL 600 LBS/24 T

Vigtigt: Se krav til afstand for luftkelede modeller [412950] [] 02] LUFTINDTAG (BAGSIDE)
' —~= 402
[565] [61¢] [80] 38
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X
= [239] D—
[144] [28]
F
[540] 5.67 iy | 110 [432]
21.25 [45] |1 S El A < (2X) | 17.00
p 179 Y 8 B ¢ [463
G| . [166] | 1825
i B—= 6.55 +
a a L
Front Haijre * * Bagside | *
(8]
LUFTUDL@B (HBJRE SIDE 0G ToP)  0.33 (4X) [2 5] [53]
[25] 2.08
0.98 - 6.9%
A = Indlgb til drikkevand, 3/8" indvendigt gevind - —
B = Udlab til aflgbsvand, 3/4" indvendigt gevind [7¢] [7¢]
C = Elektriske forbindelser, 7/8" [22,2 mm] 298 | |l — - 299
D = Elektriske forbindelser til ekstern kondensator, 7/8" [22,2 mm]
E = Indlgb til kondensatorvand, 3/8" indvendigt gevind (kun vandkalede modeller) eller
Kglemiddeludledning, 1/2" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)
F = Udlgb til kondensatorvand, 1/2" indvendigt gevind (kun vandkglede modeller)
G = Ror til flydende kglemiddel, 3/8" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)
Modeleksempel: CIM0520HA90
Se modelnavngivningen pa side 2 for flere oplysninger.
Mal i tommer (") [mm]

22"-MODELLER, PRODUKTIONSKAPACITET 800 TIL 1100 LBS/24 T

C = Elektriske forbindelser, 7/8" [22,2 mm]
D = Elektriske forbindelser til ekstern kondensator, 7/8" [22,2 mm]

Modeleksempel: CIM0826HA49
Se modelnavngivningen pa side 2 for flere oplysninger.

E = Indlgb til kondensatorvand, 3/8" indvendigt gevind (kun vandkelede modeller) eller

Kglemiddeludledning, 1/2" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)
F = Udlgb til kondensatorvand, 1/2" indvendigt gevind (kun vandkglede modeller)
G = Ror til flydende kelemiddel, 3/8" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)

Vigtigt: Se krav til afstand for luftkglede modeller [124] LUFTINDTAG (BAGSIDE)
490 [102] 5]
[565) [616] [80] 4.02 1.51 (2X
- 2025 = 2425 3.15 2
/
‘ — I
D
[239] S
9.47 s i
[683] [144] . D
28
26.90 5 47 g /F . ][.]g [432]
[—45] \ - (2X) +1 7.00
—* ! /G B~ [166]| 18:25
, _ _ / | 6.55
Front Hajre * Bagside | *
(8] [53]
LUFTUDL@B (HBJRE SIDE OG TOP) [25] [25]
033 (4X)| o3 N Kos ) 2.08
A= Indlgb til drikkevand, 3/8" indvendigt gevind [76] [76]
B = Udlgb til aflebsvand, 3/4" indvendigt gevind 2.98 - L - ~_2.99

Mal i tommer (") [mm]

Side 3
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30"-MODELLER, PRODUKTIONSKAPACITET 300 TIL 600 LBS/24 T

Vigtigt: Se krav til afstand for luftkelede modeller

LUFTINDTAG (BAGSIDE)

[227]
8.95 [205]
5 24 e 5/ g
R T DE— . )
-
7 2
[144] F D
[540] 5.67 pd -
21.25 ,
1[475; 0/ G A
] _ / / B\
Front Hajre * *[128] Bagside [19g]
(8] 5.04 5.04
0.33 (4X
LUFTUDL@B (H@JRE SIDE OG TOP) [179] [179]
7.04 7.04

A = Indlgb til drikkevand, 3/8" indvendigt gevind

B = Udlgb til aflebsvand, 3/4" indvendigt gevind

C = Elektriske forbindelser, 7/8" [22,2 mm]

D = Elektriske forbindelser til ekstern kondensator, 7/8" [22,2 mm]

E = Indigb til kondensatorvand, 3/8" indvendigt gevind (kun vandkalede modeller) eller
Kglemiddeludledning, 1/2" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)

F = Udlgb til kondensatorvand, 1/2" indvendigt gevind (kun vandkelede modeller)

G = Rer til flydende kalemiddel, 3/8" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kglede modeller)

Modeleksempel: CIM0330HA90

Se modelnavngivningen pa side 2 for flere oplysninger. Mal i tommer (*) [mm]

30"-MODELLER, PRODUKTIONSKAPACITET 800 TIL 1100 LBS/24 T

Vigtigt: Se krav til afstand for luftkelede modeller [227]
8.95
- ~  [205] LUFTINDTAG (BAGSIDE)
8.07
[768] [616] [71 %%] [ y 45%]
- 30.25 - 24.25 : e Y
I | e
‘ —) ’
=0/
5 c B
) il I
. 45 5.16
¥ /g A =Lr o | 13
i 1
J;/ G \n_ [463]
[ [P B\ [1e6] | 1825
1 | — ! i 6.55 +
Front / Hajre 8] * Bagside [51%21 ‘ *
0.33 -
LUFTUDL@B (HGJRE SIDE OG TOP) (4X [1 28] [1 79] [53]
504 | 7.04 - | [ 208
A = Indlgb til drikkevand, 3/8" indvendigt gevind [179]
B = Udlgb til aflgbsvand, 3/4" indvendigt gevind 7.04

C = Elektriske forbindelser, 7/8" [22,2 mm] Dl
D = Elektriske forbindelser til ekstern kondensator, 7/8" [22,2 mm]
E = Indligb til kondensatorvand, 3/8" indvendigt gevind (kun vandkalede modeller) eller
Kglemiddeludledning, 1/2" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)
F = Udlgb til kondensatorvand, 1/2" indvendigt gevind (kun vandkglede modeller)
G = Reor til flydende kaglemiddel, 3/8" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kglede modeller)

Modeleksempel: CIM1136FA49
Se modelnavngivningen pa side 2 for flere oplysninger.

Mal i tommer (") [mm]

Ice-O-Matic Side 4



48"-MODELLER, PRODUKTIONSKAPACITET 1400 TIL 2000 LBS/24 T

[616]
24.25

[45]
1.79

Vigtigt: Se krav til afstand for luftkelede modeller

P

Hajre
(8]
LUFTUDL@B 0.33
(HOJRE SIDE OG TOP) (2X)

A = Indlgb til drikkevand, 3/8" indvendigt gevind
B = Udlgb til aflebsvand, 3/4" indvendigt gevind
C = Elektriske forbindelser, 7/8" [22,2 mm]

Modeleksempel: CIM1446FA49

%

Se modelnavngivningen pa side 2 for flere oplysninger.

D = Elektriske forbindelser til ekstern kondensator, 7/8" [22,2 mm]
E = Indlgb til kondensatorvand, 3/8" indvendigt gevind (kun vandkglede modeller) eller
Kglemiddeludledning, 1/2" indlgbsrgr med quick connect-kobling (kun eksternt kalede modeller)
F = Udlgb til kondensatorvand, 1/2" indvendigt gevind (kun vandkglede modeller)
G = Reor til flydende kglemiddel, 3/8" indlgbsrar med quick connect-kobling (kun eksternt kglede modeller)

[122¢]
48.25
e
—
[681]
26.80
- Front B
[124]
4.90 f102] 65
[8 ] 4.02 LUFTINDTAG (BAGSIDE) 558
3.15 (2X)
Ij |
D
57 Ci‘,:i _ *
v gl D[ % (452
0" (2x) ] '
HJa—E A~ 4& [464]
! /G B\ Q‘é‘? 18;25
[229] Bagside [229] *
9.03 9.03
[53]
2.08

Mal i tommer (") [mm]
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UDSTYRSKLASSIFICERING

+ Omgivende lufttemperatur: 50-100 °F (10-37,7 °C)

Omgivende lufttemperatur for ekstern kondensator: -20-120 °F [-29-49 °C]
Indlgbsvandstemperatur 40-100 °F (4,5-38 °C)

Indlgbsvandtryk 20-145 psi [0,14-1,00 MPa]

Maksimal hgjde: 14.000 fod (4.267 m)

Vandindlgb: 3/8"-forbindelse med indvendigt gevind

Vandudlgb: 3/4"-forbindelse med indvendigt gevind

R290 GWP: < 3

R449A GWP (AR5): 1282

INSTALLATIONSVEJLEDNING

Fjern emballagen fra ismaskinen

ADVARSEL

Risiko for tung vaegt

Der skal vaere mindst to personer til at flytte og installere eller
afinstallere maskinen.

Manglende overholdelse kan resultere i rygskader og andre skader.

Fjern emballagen

Fjern papemballagen fra ismaskinen
Fjern (2) transportbeslag, som fastger ismaskinen til pallen

Fjern frontpanelet pa ismaskinen ved at Igsne (2) skruer nederst pa panelet.

Left panelet opad for at fierne det.
Fjern den tape, der fastholder hgstgardinet og staenkskaermene
under transport.

Placer ismaskinen pa opsamlingsbeholderen

Placer ismaskinen pa opsamlingsbeholderen — man skal vaere mindst to
personer til dette. Hvis der anvendes lgfteudstyr, skal ismaskinen stottes
fra bunden.

Serg for, at forsiden af maskinen flugter med opsamlingsbeholderen. Serg
for, at siderne af maskinen flugter med opsamlingsbeholderens sider.
Fastger ismaskinen til opsamlingsbeholderen med (2) stropper
bagpaismaskinen.

Krav til placering

ADVARSEL

Brandfare

Hold alle ventilationsabninger i maskinens omgivelser eller den
indbyggede struktur fri for hindringer.

Manglende overholdelse kan resultere i dedsfald, eksplosion
eller brand.

VIGTIGT: Maskinen er kun beregnet til indenders kommerciel brug. Maskiner,
der indeholder kelemidlet R290 med en fyldning, der overstiger 114 gram, ma
ikke installeres i offentlige korridorer eller lobbyer. Maskinen skal installeres i
overensstemmelse med ANSI/ASHRAE 15.

Serg for, at gulvarealet er tilstraekkeligt til den nedvendige kelemiddelfyldning,
eller at ventilationskanalen er korrekt monteret.

Kontrollér sikkerhedsudstyret fgr ibrugtagning.

Installatagren skal sgrge for tilstraekkelig afstand for korrekt ventilation og
optimal ydelse. Der er forskellige afstandskrav ved installation baseret pa
felgende (3) udlgbstyper: Standardudigb, topudlgb og sideudigb.

Afstandskrav ved standardudigb:

Bagside: 6" [152 mm]
Venstre: 6" [152 mm]

Top: 6" [152 mm]
Hajre: 6" [152 mm]

Afstandskrav ved topudigb:

Bagside: 6" [152 mm]
Venstre: 6" [152 mm]

Top: 6" [152 mm]
Hgjre: 0" [0 mm]

Afstandskrav ved sideudigb:

Bagside: 6" [152 mm]
Venstre: 6" [152 mm]

Top: 3" [76 mm]
Hgjre: 6" [152 mm]

>150 g A3 kelemiddelsystempafyldningsafstand:

Bagside: 3'[1 m]
Venstre: 3’ [1 m]

Top: 19" [483 mm]
Hgjre: 3'[1 m]

Ice-O-Matic

Foretag elektriske tilslutninger

ADVARSEL

Fare for elektrisk stod
Elektriske tilslutninger skal udferes af autoriseret servicepersonale.

Manglende overholdelse kan resultere i dedsfald, brand eller
elektrisk stod.

Serg for, at du har de korrekte elektriske forbindelser:

» Se serienavneskiltet pa maskinens venstre side for oplysninger om den
ngdvendige forsyningsspaending og sterrelse pa kredslgbsafbryderen.

» Maskinen skal installeres i et dedikeret kredslab.

» En mulighed for afbrydelse skal integreres i den faste ledningsfering i
overensstemmelse med reglerne for ledningsfering.

» Brug af fejlstramsafbryder anbefales ikke til denne ismaskine. Hvis
lokale el-forskrifter kreever fejlstremsafbryder, skal der anvendes
en fejlstramsafbryder installeret pa el-panelet. Stikkontakter til
fejlstremsafbryderen ma ikke anvendes til at forsyne ismaskinen.

Foretag tilslutninger til vandforsyningen

VIGTIGT: Tilslutninger til vandforsyningen skal udfgres af autoriseret

personale og skal overholde geeldende VVS-regler. Tilslut kun til

drikkevandsforsyning. Der bgr installeres et system til vandfiltrering og
behandling sammen med ismaskinen. Se produktspecifikationerne for

vandfilteret. Vand med omvendt osmose (RO) er meget syreholdigt og vil

angribe fordamperen og andre materialer i maskinen. Den kan ogsa fremme

vaeksten af mikrobiel skimmelsvamp og slim. Hvis der anvendes vand med

omvendt osmose, skal du kontrollere, at pH-vaerdien er en neutral 7,0.

Manglende overholdelse kan resultere i, at garantien bortfalder. BEMARK:

Brug det nye slangesezet, der fglger med apparatet, hvis det medfelger. Gamle

slangesaet bar ikke genbruges.

» Serg for at have to ekstra rerspiraler bag maskinen, sa den kan treekkes ud
fra veeggen, hvis der er behov for service.

« Tilslut vandforsyningsragret (minimum 3/8" udvendig diameter) til maskinen
ved hjaelp af en 3/8"-forbindelse med udvendigt gevind og
PTFE-gevindtape.

» Teend for indlgbsvandtrykket. Kontrollér alle tilslutninger for laekager.

Foretag tilslutninger til aflab

VIGTIGT: Aflgbstilslutninger skal udferes af autoriseret personale og

overholde geeldende VVS-regler.

« Tilslut aflgbsslanger (minimum 3/4" udvendig diameter) til maskinen ved
hjeelp af en 3/4"-forbindelse med udvendigt gevind og PTFE-gevindtape.
Isoler aflabsslangen for at forhindre kondensdannelse. BEMAERK:
Bagijelige slanger anbefales ikke. Ventilér aflgbsslangen for at forhindre
tilbagestremning til maskinen.

» For aflgbsslangen ned til et gulvaflab. BEMARK: Det anbefales ikke at
bruge kondenspumper.

==t

Eksempel pa ventilering af aflgbsslangen

Side 6



Foretag tilslutninger til kondensaflgb
| miljger med hgj fugtighed kan der vare behov for at foretage
tilslutninger til kondensaflgb.

Anvend en slange med en udvendig diameter pa 1/2" [12,7 mm] til 9/16"
[14,3 mm] som kondensaflabsslange.

Pafar silikone pa den del af slangens yderside, som skal indsaettes

i ismaskinen.

Indseet slangen ca. 1" [25 mm] mellem kondensaflgbshullet og

ismaskinens ramme, som er placeret pa bagsiden af ismaskinen under det
primeere aflgbssted. BEMAERK: Hvis du oplever problemer med indsaetning
af slangen, kan du prave at lgsne de skruer, der holder metalrammen fast til
plastfundamentet. Stram skruerne igen, nar slangen er fort helt ind.

Far slangen ned til aflabet, og sarg for, at den er understattet for at
forhindre knaek, eller at aflabsslangen lgsner sig.

Pafar silikone omkring forbindelsens ydre kant efter behov for at sikre
korrekt teetning.

© Primeert afleb

Kondensaflgbsslange

Side 7
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INSTALLATION AF
EKSTERN KONDENSATOR

VIGTIGT: For korrekt drift af ismaskinen skal falgende retningslinjer fglges.
Manglende overholdelse kan resultere i tab af produktionskapacitet, tidlig fejl i
dele samt bortfald af garantien.

Granser for omgivende lufttemperatur
* Omgivende lufttemperatur: -20 til 120 °F (-28,9 til 48,9 °C)

Placering af den eksterne kondensator
Brug felgende oplysninger til at planleegge den eksterne kondensators
placering i forhold til ismaskinen.

Placeringen af den eksterne kondensator ma ikke overskride NOGEN af
falgende: Konfigurationer, der ikke opfylder disse krav, skal godkendes
skriftligt af producenten.

* Maksimal stigning fra ismaskinen til den eksterne kondensator: 35 fod
(10,67 meter)

+ Maksimalt fald fra ismaskinen til den eksterne kondensator: 10 fod
(3,05 meter)

+ Maksimal lzengde pa slangeseet: 75 fod (22,86 meter)

» Maksimalt beregnet laengde pa slangeseet: 100 fod (30,48 meter)

Beregn den samlede laengde pa slangeseettet ved hjeelp af
nedenstaende formler:
Beregnet laengde pa slangesaet = Fald + Stigning
+ Horisontal straekning
Fald = faldafstand x 6,6 , hvor faldafstand = faldafstanden i fod
eller meter
Stigning = stigningsafstand x 1,7 , hvor stigningsafstand er
stigningsafstanden i fod eller meter
Horisontal straekning = horisontal afstand i fod eller meter

VIGTIGT: Undlad at fare slangesaettet, sa det farst stiger, derneest falder
og dernaest stiger igen. Undlad at fgre slangeseettet, sa det forst falder,
dernaest stiger og dernzest falder igen.

Placering af den eksterne kondensator

Forfyldte slangesaet og slangesystemer fas i laengderne 25 fod [7,62 m],

40 fod [12,19 m] eller 75 fod [22,86 m] til at forbinde ismaskinen med den
eksterne kondensator. Veelg en placering, der beskytter den eksterne
kondensator mod ekstreme maengder af snavs, stav og sol. Installationen skal
overholde alle geeldende bygningsreglementer. Det kan vaere ngdvendigt at
benytte en autoriseret elektriker.

Fastgorelse til loft

Installer og fastger den eksterne kondensator til bygningens loft ved

hjeelp af konstruktionsmetoder og -teknikker, der overholder de lokale
bygningsreglementer, herunder at fa en installater til at fastger den eksterne
kondensator til loftet.

Elektrisk tilslutning
Fa en elektriker til at forbinde den eksterne kondensators ventilatormotorkabler
til ismaskinen ved hjaelp af samledasen bag pa maskinen.

Tilslutning af kelemiddelslanger

VIGTIGT: Tilslut ikke forfyldte slanger, fer al fgring og formning af
slangerne er udfgrt. Undga at bgje eller klemme kglemiddelslangerne. Se
tilslutningsvejledningen, der falger med den eksterne kondensator,

for korrekt tilslutning.

Kelemiddelslangerne bestar af (2) slanger: En 3/8" (9,52 mm) diameter
vaeskeslange og en 1/2" (12,7 mm) diameter udledningsslange. Fa en
installater til at lave et hul pa 2,50" [63,5 mm] til kelemiddelslangerne. Sgrg
for, at hullerne overholder lokale regler. Det kan veere ngdvendigt med et
separat hul til elektrisk strgmforsyning.

For kelemiddelslanger gennem loftsabningen. Dan en lige linje hvor muligt.
Eventuelt overskydende slanger skal blive inde i bygningen. Lav en spiral af
eventuelt overskydende slanger inde i bygningen. Lav en horisontal spiral
for at undga dannelse af olielommer i slangerne. Serg for, at installateren
forsegler hullerne i taget i overensstemmelse med lokale regler.

Eksempel pa beregning af ekvivalent laengde: Stigning

Beregnet lzengde = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Beregnet laengde pa slangesaet = 99,5 fod

Beregnet laengde pa slangesaet ma ikke overstige 100 fod

Beregnet laengde pa slangesaet = (Stigning x 1,7) + (Fald x 6,6) + Horisontal straekning T

35 fods stigning

D EEE—— 40 fods e
horisontal
straekning
Eksempel pa beregning af ekvivalent leengde: Fald
Beregnet laengde pa slangesaet = (Stigning x 1,7) + (Fald x 6,6)
+ Horisontal straekning
Beregnet laengde pa slangesaet = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Beregnet lzengde pa slangesaet = 100 fod
Beregnet lzengde pa slangesaet ma ikke overstige 100 fod T
10 fods fald
< 34 fods —>
horisontal

Ice-O-Matic
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DRIFT

Start af maskinen

1. Serg for, at indlgbsvandtrykket er indstillet til ON. Sgrg for,
at aflabsslangen er fart ned til et gulvaflgb. Taend for stremforsyningen
til enheden; indikatorlampen ved knapperne skal lyse konstant ragdt.

2. Tryk hurtigt, og slip ON/OFF-knappen. Indikatorlampen skifter til konstant
bla. Maskinen er nu indstillet til ON og vil begynde at producere is.
3. Folg fremgangsmaden, som er beskrevet nedenfor. Kontrollér,

at alle komponenter fungerer korrekt gennem hele cyklussen som
forklaret nedenfor.

Fremgangsmade for frysecyklus

» Nar enheden er indstillet til ON, aktiveres vandindlgbsventilen. Vand fylder
opsamlingskarret, indtil den hgje flyder nar sin lukkeposition.

» Den varme gasventil abner i fem sekunder. Kompressoren og
ventilatormotoren aktiveres, og den varme gasventil lukker efter fem
sekunder. Nu for-kgles fordamperpladen.

+ Nar for-kelingen er afsluttet, aktiveres vandpumpen. Vandet Igber nu hen
over fordamperpladen.

+ Nar vandet i opsamlingskarret nar en fabriksindstillet teerskelvaerdi, stopper
enheden vandpumpen i 20 sekunder for at forhindre, at der opstar slush
i opsamlingskarret.

» Vandet fortsaetter med at Igbe hen over fordamperpladen, indtil den lave
flyder nar sin lukkeposition, hvilket indikerer, at der er dannet en komplet
isplade pa fordamperen. Enheden gar nu i hgstcyklus.

Fremgangsmade for hgstcyklus

» Nar maskinen gér i hastcyklus, dbner den varme gasventil, renseventilen
og vandindigbsventilen. Vandindlgbsventilen forbliver aktiv, et stykke tid
efter lukning af renseventilen, og fylder delvist opsamlingskarret med vand.

» Enheden fortseetter i denne tilstand, indtil h@sthjaelpsmotoren skubber
ispladen veek fra fordamperpladen.

» Narispladen falder af og rammer gardinet, aktiveres gardinafbryderen,
hvilket indikerer, at ispladen er blevet hgstet.

+ Hvis gardinafbryderen fortsat er aben efter den fabriksindstillede tid i
hestcyklussen, stopper enheden, hvilket indikerer, at isbeholderen er fuld.
Hvis gardinkontakten fortsat er aben og lukker efter hgst af isen, genstarter
enheden naeste frysecyklus.

Lukning af maskinen

Normal lukning: Tryk hurtigt, og slip ON/OFF-knappen. Indikatorlampen
skifter fra konstant bla til blinkende bla. Maskinen afslutter den igangvaerende
frysecyklus, hgster isen og lukker derefter ned. Indikatorlampen skifter til
konstant rgd.

For hurtig nedlukning: Tryk og hold ON/OFF-knappen nede i tre sekunder.
Indikatorlampen skifter fra konstant bla til blinkende bla. Maskinen gar straks
i hgsttilstand og lukker ned, nar hgsten er afsluttet. Indikatorlampen skifter til
konstant rgd.

For gjeblikkelig nedlukning: Tryk og hold ON/OFF-knappen nede i seks
sekunder. Maskinen lukker ned med det samme. Indikatorlampen skifter fra
konstant bla til konstant rad.

SERVICE

4. Kontrollér for laekager, fx vand eller kalemiddel.

5. Kontrollér alle elektriske forbindelser.

6. Kontrollér vandfilteret (hvis relevant), og udskift det, hvis det er beskidt
eller tilstoppet.

7. Inspicer vandfordelingsrgret pa fordamperen for at sikre en jeevn fordeling

af vand pa fordamperen. Hvis vandfordelingen ikke er jeevn, skal du
renggre eller udskifte vandfordelingsraret.

Juster tykkelsen pa isbroen
Lad maskinen producere mindst én isplade.
Under den anden hgstcyklus skal du male isbroens tykkelse midt pa
ispladen. Den korrekte tykkelse pa isbroen skal vaere 3/16" (5 mm) for
CIMO03-modellen og 1/8" (3 mm) for alle andre maskiner. Alternativt kan
ispartier vejes for at bestemme den korrekte tykkelse pa isbroen. | tabellen
nedenfor kan du se, hvor meget ispartierne skal veje.
Hvis justering er nadvendig, kan sma aendringer foretages ved hjaelp
af armen til justering af isbroens tykkelse pa flyderhuset. Se figuren
nedenfor. Flyderhuset er placeret inde i opsamlingskarret. Det er ikke
ngdvendigt at fierne opsamlingskarret for at foretage mindre justeringer.
Drej med uret for at mindske tykkelsen pa isbroen. Drej mod uret for at
oge tykkelsen pa isbroen. Du vil hgre et klik. Bemaerk: Det anbefales at
justere med ét eller to klik ad gangen.
5. For stgrre justeringer henvises til servicemanualen.

Jg tykkelsen pa

isbroen

2.

Reducer tykkelsen

pa isbroen
Model Batchvagt (Ibs)
Halv isterning | Hel isterning | Stor isterning
CIMO03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIMO04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,5-5,8 -
CIMo08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -
Renggringsmetoder

ADVARSEL

ADVARSEL

Fare for elektrisk sted

Afbryd stremforsyningen til maskinen, inden du foretager justeringer
eller reparationer.

Manglende overholdelse kan resultere i dedsfald, brand eller
elektrisk stod.

Hudaetsning/-irritationsfare

Brug altid beskyttelseshandsker, beskyttelsestgj og sjenbeskyttelse
ved handtering af afkalknings- og desinfektionsopl@sninger.

Undladelse heraf kan medfere hudirritation eller gjenskader.

Korrekt rengering af en ismaskine bestéar af to dele: Afkalkning og desinfektion.

VIGTIGT: For korrekt og sikker vedligeholdelse skal fglgende instruktioner
folges: Alt servicearbejde skal udfgres af autoriseret servicepersonale.
Manglende vedligeholdelse i henhold til de angivne intervaller kan resultere i
bortfald af garantien.

Generel vedligeholdelsesprocedure

For at sikre gkonomisk og problemfri drift anbefales det, at falgende

vedligeholdelsesopgaver udfares hver sjette maned.

1. Renger fedevarezonen i henhold til afsnittet "Service: Procedure
for rengering”. Rengering skal udferes mindst hver sjette maned.
Det kan veere ngdvendigt at renggre maskinen oftere athaengigt af
lokale vandforhold.

2. Kontrollér og juster tykkelsen pa isbroen efter behov i henhold til afsnittet
“Service: Juster tykkelsen pa isbroen”.
3. Renger kondensatoren og kondensatorfilteret (hvis relevant) for at sikre

uhindret luftstram.

Afkalkning skal udfgres mindst to gange om aret, men hgjst én gang om
maneden. Afkalkning oplgser mineralaflejringer pa fordamperen og andre
overflader. Processen fierner kalk og andre mineralaflejringer. Ice-O-Matic
kreever et "nikkelsikkert" renggringsmiddel som Nu-Calgon Nickel-Safe
Ice Machine Cleaner, fortyndet i overensstemmelse med producentens
instruktioner. Nar det er fortyndet, bestar den kemiske sammensaetning af
5-10 % citronsyre. Se producentens hjemmeside for godkendte kemiske
produkter og korrekt pH-balance.

Desinfektion skal udfgres efter hver afkalkning, men hgjst én gang

om maneden. Desinfektion desinficerer maskinen og fierner mikrobiel
veekst, herunder skimmel og slim. Ice-O-Matic kraever et "nikkelsikkert"
desinfektionsmiddel, fx Nu-Calgon IMS-IIl. Se producentens hjemmeside for
godkendte kemiske produkter og korrekt pH-balance.
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VIGTIGT: Afkalknings- og desinfektionsoplgsninger ma ikke blandes.
Stremmen skal veere teendt for at fuldfgre rengaringscyklussen. Veer ekstra
forsigtig, nar du arbejder inde i maskinen.

VIGTIGT: Brug aldrig rengerings- eller desinfektionsoplgsninger, der
indeholder salpetersyre, svovlsyre, saltsyre, karbolsyre, eddikesyre,

fortyndet eddikesyre, eddike, der ikke er godkendt til kontakt med f@devarer,
(med en koncentration af eddikesyre over 6 % og uden enzymer fra
behandlingsprocessen), blegemiddel, klordioxid eller salte sdsom kaliumklorid
(kaliumsalte) eller natriumklorid. Kontrollér etiketten eller producentens
sikkerhedsdatablade (SDS) for at sikre korrekt anvendelse. Brug af disse
kemikalier kan angribe overfladen pa fordamperen og andre metaller, som
forarsager korrosion og afskalning, hvilket vil resultere i bortfald af garantien.

Procedure for rengoring
Fjern al is fra beholderen for at undga forurening.

2. Tryk og hold ON/OFF-knappen nede i tre sekunder for at starte en
hgstcyklus. Statusindikatorlampen skifter fra konstant bla til blinkende bla.

3. Nar maskinen har afsluttet sin hastcyklus, skifter statusindikatorlampen til
konstant rgd, hvilket indikerer, at maskinen er OFF.

4. Tryk hurtigt, og slip renggringsknappen for at starte renggringsprocessen.
Statusindikatorlampen lyser konstant red og blinker gult under
rengaringscyklussen.

5. Vent, til vandet begynder at Igbe hen over fordamperpladen. Haeld
forsigtigt den korrekte maengde afkalkningsmiddel (se tabel nedenfor) i
opsamlingskarret.

6. Maskinen fortseetter i VASK-cyklussen i 15 minutter. Efter vaskecyklussen
renser maskinen opsamlingskarret, fylder det med friskt vand og skyller i
ét minut. Derefter gentages processen med rensning, fyldning og skylning.
Nar renggringscyklussen er afsluttet, vil indikatorlamperne lyse konstant
red og konstant gul. Tryk hurtigt, og slip rengeringsknappen for at vende
tilbage til OFF-tilstand, hvor indikatorlampen kun lyser konstant rgd.

7. Fjern gardinet fra opsamlingskarret. Brug den korrekte koncentration
af oplgsning og en blgd klud til at afterre fordamperen, vandrenden,
vandfordelingsraret, gardinet og alle steenkomrader. Sgrg for, at alle rester
og mineralaflejringer er fiernet.

8. Hovis der er behov for en komplet renggring af vandkomponenterne, kan
dette ggres i henhold til servicemanualens beskrivelse af proceduren for
de enkelte vandkomponenter. Det anbefales, at en komplet renggring
udfgres af en kvalificeret servicetekniker.

9. Saml alle vandkomponenter i ismaskinen igen i omvendt reekkefglge.

10. Det anbefales, at desinficere ismaskinen efter afkalkning. Gentag samme
proces med en desinfektionsoplgsning i det korrekte forhold (se tabel).

11. Det anbefales at rengere (afkalke og desinficere) isbeholderen efter
renggring af maskinen.

12. Nar rengeringen er udfert, skal du trykke hurtigt pa ON/OFF-knappen og
slippe for at vende tilbage til isproduktionscyklussen.

Rengering af rustfrit stal og aluminium

Kommercielle kvaliteter af rustfrit stal og aluminium kan ruste eller korrodere,
hvis de ikke vedligeholdes korrekt. Det er vigtigt at renggre ismaskinens rustfri
stal- og aluminiumsflader korrekt for at undga rust og korrosion. Det anbefales
at rengere rustfrit stal og aluminiumsoverflader en gang om ugen for at undga
ophobning af harde, genstridige pletter. Fglg nedenstaende retningslinjer for at
holde din maskine i topform.

VIGTIGT: Brug ikke slibevaerktgijer til at rengare metaloverflader. Brug ikke
staluld, slibesvampe, stalbgrster eller skrabere til renggring. Brug ikke
renggringsmidler, der indeholder klorin eller klorider. Brug ikke blegemidler til
at rengere metaloverflader.

1. Brug en ikke-slibende klud eller svamp og et passende renggringsmiddel
(se tabel nedenfor) til at vaske overflader af rustfrit stal og aluminium
grundigt, og ter i kornets retning.

2. Skyl med rent vand, og ter straks.

Rutinemaessig rengering: Brug et mildt opvaskemiddel, ammoniak,
glasrens, et mildt renggringsmiddel blandet op med vand eller andre
rengaringskemikalier, der er godkendt til metaloverflader. Pafer med en ren
klud eller svamp. Skyl med rent vand, og ter af.

Fjernelse af fedt eller fedtsyrer: Brug ovnrens. Pafgr en genergs maengde,
og lad virke i 15-20 minutter. Skyl med rent vand. Gentag om ngdvendigt.

Fjernelse af hardt vand: Brug eddike. Pafer eller after med en ren klud. Skyl
med vand, og ter af.

Procedure for fjernelse af opsamlingskarret
Der kan veere behov for at fierne opsamlingskarret til vand for korrekt
rengering og desinfektion eller for justering af isbroens tykkelse.

1. Loft opsamlingskarret, og treek det fremad. Pa den made kan
opsamlingskarrets fastggrende dele frigares fra rammen.

i
=

7 )
i Holder til

opsamlingskar

2. Nar fastg@relsesfllgene er helt fiernet fra rammen, skal du lade
opsamlingskarrets bagside falde nedad.

Il @Fﬂﬁ@ﬁ [l

Fastggrelsesflig

Nu-Calgon Nickel Safe Nu-Calgon IMS-Ill Sanitizer.
. Ice Machine Cleaner. . . . A
Opsamlingskar, . y . | Desinfektionskoncentrationsforhold:
Model Afkalkningskoncentrationsforhold:
volumen 1,6 fl. oz. pr. 1 gallon vand (12,5 ml pr.
5 fl. oz. pr. 1 gallon vand (39 ml pr. 11
vand)
11 vand)
0,9 gallon Tilfej 4,5 fl. oz. Tilfej 1,5 fl. oz.
CIMO3 (3,41) (133 ml) (44 ml)
1,2 gallon Tilfgj 6 fl. oz. Tilfgj 2 fl. oz.
CIM04/CIMO05/CIMO06 451) (177 mi) (59 mi)
1,1 gallon Tilfgj 5,5 fl. oz. Tilfgj 1,8 fl. oz.
CIMO8/CIM11 @.21) (164 ml) (53 ml)
1,8 gallon Tilfagj 9,0 fl. oz. Tilfgj 2,9 fl. oz.
CIM14/CIM20 6,81) (265 ml) (85 ml)
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3. Ligesom i trin 1 skal du lafte opsamlingskarrets forside og skubbe den

bagud for at frigere de fastgarende dele fra rammen. Skub ned mod
bagsiden, indtil opsamlingskarret er fri af rammen. Drej opsamlingskarret

for komponenter. Hvis der findes en fejl, der kan kompromittere
sikkerheden, ma der ikke tilsluttes strgm til kredslabet, far der er
fundet en tilfredsstillende Igsning pa problemet. Hvis fejlen ikke

til siden, og fiern den gennem isens udlgbszone.

|

kan rettes med det samme, men der er behov for at fortseette
driften, skal der iveerkseettes en passende midlertidig I@sning. Dette
skal meddeles til ejeren af udstyret, sa alle parter er informeret.
Indledende sikkerhedskontroller omfatter:

. Afladning af kondensatorer: Dette skal gares pa en sikker made for
at undga gnistdannelse.

. Ingen blottede elektriske komponenter eller ledninger under
fyldning, genindvinding eller udluftning af systemet.

. Kontinuitet i jordforbindelsen.

. Under reparation af forseglede komponenter skal alle elektriske
forbindelser til det udstyr, der arbejdes pa, afbrydes, inden forseglede
daeksler mv. fiernes. Hvis det er absolut nadvendigt at have elektrisk
strgm tilsluttet til udstyret under service, skal der veere en permanent
aktiv leekagedetektion placeret pa det mest kritiske punkt for at advare
om potentielt farlige situationer.

. Der skal laegges seerlig veegt pa fglgende for at sikre, at arbejde
pa elektriske komponenter ikke sendrer kabinettet pa en made, der
pavirker beskyttelsesniveauet. Dette omfatter skader pa kabler, for
mange forbindelser, terminaler, der ikke opfylder de oprindelige
specifikationer, skader pa teetninger, forkert montering af kabelmuffer
mv. Sgrg for, at maskinen er sikkert monteret. Serg for, at taetninger eller
teetningsmaterialer ikke er nedbrudt i en grad, der ger, at de ikke leengere
forhindrer indtraengning af brandfarlige atmosfeerer. Reservedele skal
overholde producentens specifikationer.

. Pafar ikke permanente induktive eller kapacitive belastninger pa

kredslgbet uden at sikre, at det ikke overstiger den tilladte speending og

strgm for det anvendte udstyr.

Det er kun komponenter, som er gennemgaende sikre, der kan

bearbejdes i brandfarlige atmosfeerer. Alt test- eller maleudstyr skal

kalibreres og indstilles korrekt til formalet.

Udskift kun komponenter med dele specificeret af producenten.

Andre dele kan forarsage antaendelse af kelemidlet i atmosfaeren fra

en leekage.

Kontrollér, at kabler ikke udseettes for slid, korrosion, overtryk,

4. For at geninstallere opsamlingskarret skal du fglge trin 1 til 3 i
omvendt reekkefelge. Serg for at seette vandpumpeslangen pa plads i
opsamlingskarret, nar det er installeret.

REPARATION

ADVARSEL

Brandfarligt kelemiddel kan anvendes.

Felg handteringsinstruktionerne ngje i overensstemmelse med
foderale eller lokale regler.

Sarg for korrekt ventilation pa reparationsstedet.

Vaer opmaerksom pa, at funktionsfejl pa udstyret kan skyldes .
kolemiddeltab, og at der er risiko for laekage af kelemiddel.

Aflad kondensatorer pa en made, der ikke genererer gnister. .

Manglende overholdelse kan resultere i dedsfald, eksplosion
eller brand. .

Vedligeholdelsespersonale og andre personer, der arbejder i det lokale

omrade, skal instrueres i arten af det arbejde, der udferes. Arbejde i

lukkede rum skal undgas.

Omradet skal kontrolleres med en passende kglemiddeldetektor far og

under arbejdet for at sikre, at teknikeren er opmaerksom pa potentielt

giftige eller brandfarlige atmosfaerer. Sarg for, at det udstyr, der anvendes

til leekagedetektion, er egnet til brug med alle relevante kalemidler, dvs.

ikke-gnistdannende, tilstreekkeligt forseglet eller intrinsisk sikkert.

Det er ikke tilladt at bruge sporstoffer til at kontrollere for

kelemiddellaekager, og en sadan brug vil resultere i bortfald af

enhver garanti.

Hvis der skal udfares varmt arbejde pa kelemiddeludstyr eller

tilharende dele, skal der veere passende brandslukningsudstyr til

radighed. En tgrkemikalie- eller CO,-brandslukker bar veere placeret

ved fyldningsomradet.

Personer, der udfgrer arbejde pa kelesystemer, som indebaerer

eksponering af rgrledninger, ma under ingen omstaendigheder anvende

nogen anteendelseskilder, der kan fere til brand- eller eksplosionsfare.

Enhver taenkelig anteendelseskilde, herunder rygning, skal ske i

tilstreekkelig afstand fra installations-, reparations-, fiernelses- og

bortskaffelsesomradet, hvor der er risiko for frigivelse af kelemiddel til

atmosfaeren. Fgr arbejdet pabegyndes, skal omradet omkring udstyret

inspiceres for at sikre, at der ikke er risiko eller fare for brand eller

anteendelse. "Rygning forbudt"-skilte skal opseettes.

Searg for, at omradet er abent eller tilstreekkeligt ventileret, inden der

udfgres service eller varmt arbejde pa systemet. Der skal veere en vis

grad af ventilation under hele arbejdets udfgrelse. Ventilationen skal pa

sikker vis fordele det frigivne kelemiddel og helst udlede det eksternt

til atmosfeeren.

Nar elektriske komponenter udskiftes, skal de vaere egnede til formalet

og opfylde de relevante specifikationer. Producentens retningslinjer for

vedligeholdelse og service skal altid felges. Ved tvivl skal producentens

tekniske serviceafdeling kontaktes for assistance.

Falgende kontroller skal udfgres pa installationer med

brandfarlige kelemidler:

. Den faktiske kalemiddelfyldning skal passe til sterrelsen af det rum,
hvor de keglemiddelholdige dele er installeret.

. Meerkninger pa udstyret skal fortsat veere synlige og leesbare.
Meerkninger og skilte, der ikke er lsesbare, skal rettes.

. Reparation og vedligeholdelse af elektriske komponenter skal
omfatte indledende sikkerhedskontroller og inspektionsprocedurer
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vibrationer, skarpe kanter eller andre ugunstige miljgmaessige

pavirkninger. Kontrollen skal ogséa tage hgjde for aldringseffekter eller

konstant vibration fra kilder som kompressorer eller ventilatorer.

. Potentielle anteendelseskilder ma under ingen omsteendigheder
anvendes til at lede efter eller kontrollere for kalemiddelleekager. Der méa
ikke anvendes halogenbraender (eller anden detektor med aben flamme).
Folgende lzekagedetektionsmetoder anses for godkendte for
alle kelemiddelsystemer:

. Elektroniske lzekagedetektorer kan bruges til at finde
kelemiddellaekager, men ved brandfarlige kalemidler kan
falsomheden veere utilstraekkelig eller kraeve rekalibrering.
Detektionsudstyr skal kalibreres i et kalemiddelfrit omrade. Sgrg
for, at detektoren ikke er en potentiel antaendelseskilde og er egnet
til det anvendte kelemiddel. Laekagedetektionsudstyr skal indstilles
til en procentdel af kalemidlets nedre anteendelsesgraense og
kalibreres til det anvendte kalemiddel, og den relevante gasprocent
(maks. 25 %) skal bekraeftes.

. Ogsa leekagedetektionsvaesker egner sig til brug med de
fleste kalemidler, men brug af klorholdige rengeringsmidler
skal undgas, da klor kan reagere pa kglemidlet og korrodere
kobberrgrledningerne. Eksempler pa laekagedetektion med vaesker
inkluderer boblemetoden og fluorescerende midler.

. Ved mistanke om laekage skal alle abne flammer fiernes/slukkes.

. Hvis der registreres en lsekage af kalemiddel, der kreever lodning, skal
alt kelemiddel fiernes fra systemet eller ventileres udenfor (hvis dette er
tilladt i henhold til lokale og nationale regler).

. Nar der er behov for lodning, skal felgende procedurer udfgres i
denne raekkefglge:

1. Fjern kelemidlet sikkert i overensstemmelse med lokale og
nationale regler. Hvis der ikke stilles krav om genvinding i henhold
til nationale regler, skal kalemidlet udledes til det fri. Sgrg for, at det
draenede kelemiddel ikke kan flyde tilbage i bygningen.

Rens kglemiddelkredslgbet med iltfri nitrogen i fem minutter.

Teom igen.

Fjern de dele, der skal udskiftes, ved at skeere og lodde.

Rens loddefugen med nitrogen under lodningen.

. Udfer en leekagetest for pafyldning af kelemiddel.

Kontrollér sikkerhedsudstyret fgr ibrugtagning.

Procedure for vinterklargering/udtagning af drift
VIGTIGT: Nar ismaskinen tages ud af drift for vintermanederne, falges
nedenstaende procedure. Manglende overholdelse af proceduren kan
resultere i alvorlig skade og bortfald af alle garantier.

ERES
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1. Sluk for vandtilfarslen til maskinen.
Kontrollér, at al is er fiernet fra fordamperen. Hvis maskinen er i gang med
at producere is, skal du starte hgsten ved at trykke p& ON/OFF-knappen i
cirka tre sekunder. Enheden lukker automatisk ned efter hgsten.

3. Frakobl slangen mellem vandpumpens udlgb og vandfordelingsraret.
Tegm alt vand.
Fjern og kassér al is i isbeholderen.

BORTSKAFFELSE
ADVARSEL

Brand- eller eksplosionsfare

Brandfarligt kelemiddel kan anvendes.

Folg handteringsinstruktionerne ngje i overensstemmelse med
foderale eller lokale regler.

Bortskaf korrekt i overensstemmelse med faderale eller lokale regler.

VIGTIGT: Denne maskine indeholder kalemiddel og skal bortskaffes i
overensstemmelse med geeldende nationale, statslige og lokale regler.
Kglemidlet skal genindvindes af autoriseret servicepersonale.
» Sorg for, at der er tilstraekkelig ventilation pa arbejdsstedet
* Fjern kelemidlet. Hvis der ikke stilles krav om genvinding i henhold til
nationale regler, skal kalemidlet udledes til det fri. Serg for, at det udledte
kelemiddel ikke udger nogen fare. Ved tvivl bgr en person overvage
udlgbet. Veer seerligt opmaerksom pa, at det dreenede kalemiddel ikke
flyder tilbage i bygningen.
* Ved brug af brandfarlige kalemidler:
1. Tem kelemiddelkredslgbet.
2. Rens kglemidlet med iltfri nitrogen.
3. Tem kredslgbet igen.
4. Afskeer kompressoren, og tem olien.

ICE-O-MATIC-GARANTI

Alle Ice-O-Matic-ismaskiner er deekket af en garanti, der omfatter bade
reservedele og arbejdskraft. Du kan se garantioplysninger og garantistatus
samt registrere produkter her: www.iceomatic.com/warranty.

FIND EN SERVICEUDBYDER

Ga til www.iceomatic.com for at finde en serviceudbyder.

KONTAKT OS

For garantiservice, ring 1-855-832-4466, eller besgg vores hjemmeside pa
www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
USA
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Asennusohje
Alkuperaisten ohjeiden kaannos

VAROITUS

VAHVISTA TUOTTEESI KYLMAAINETYYPPI ENNEN JATKAMISTA

TUOTTEESI SAATTAA SISALTAA SYTTYVAA KYLMAAINETTA. ON TARKEAA TARKISTAA TUOTTEEN
SISALTAMAN KYLMAAINEEN TYYPPI, JOTTA VOIT TOTEUTTAA ASIANMUKAISIA VAROTOIMENPITEITA.

» Kylmaainetyyppi on merkitty tuotteen arvokilpeen

» Kylmaainetyyppi on merkitty tuotteen teknisiin tietoihin

» Kylmaainetyyppi voidaan maarittdd mallinumeron perusteella. Kaksi viimeista numeroa osoittavat kylmaainetyypin. Esimerkiksi, malli CIM0O320FAQ0
sisaltaa kylmaainetta R-290 (propaani), kuten "90” mallin nimen lopussa ilmaisee. Mallinumerot, joiden lopussa on "49", sisaltavat kylmaainetta
R-449A.
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JAAPALAKONEEN TURVALLISUUS

Tama opas seka laite sisaltavat monia tarkeita turvallisuusohjeita. Lue aina kaikki turvallisuusohjeet ja noudata niita.

Sinun ja muiden turvallisuus on erittdin tarkeaa.

Tama on turvavaroitussymboli.
Tama symboli varoittaa mahdollisista vaaroista, jotka voivat tappaa tai vahingoittaa sinua ja muita.
Turvallisuusviestit seuraavat turvavaroitussymbolia ja joko sanaa "VAARA" TAl "VAROITUS". Nama sanat tarkoittavat:
VAARA limaisee, ettd toiminnan seurauksena on kuolema tai vakava loukkaantuminen, jos asianmukaisia varotoimia ei noudateta.
VAROITUS limaisee, ettad seurauksena voi olla kuolema, vakava loukkaantuminen tai omaisuusvahinko,
jos asianmukaisia varotoimia ei noudateta.

Téama on palovaaran / syttyvien materiaalien symboli.
Tama symboli varoittaa syttyvista materiaaleista.
Kun naet tama symbolin tassa kayttdoppaassa tai jaapalakoneessa, sinun tulee noudattaa varovaisuutta syttyvien materiaalien suhteen.

Tama on vesijohtoveden symboli.

&

L ]

2Am?

Tama symboli osoittaa, etta kytkenta vaatii vesijohtoliitannan.

Tama on standardin IEC 60417-6412:2019-03 mukainen symboli.
Tama symboli osoittaa, ettd jdadkoneella on asennuspaikalle asetettu vahimmaislattiapinta-ala. Jos jddkoneessa on tdma symboli, sita ei
saa asentaa tilaan, jonka lattiapinta-ala on pienempi kuin ilmoitettu vahimmaispinta-ala.

VAARA

Lue nama ohjeet kokonaan ennen asennuksen tai huollon aloittamista. Taméan oppaan ohjeiden ja turvatoimien noudattamatta jattdminen voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan. Valmistaja ei ota vastuuta vaarin asennetuista laitteista.

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA

VAROITUS: Vahentaaksesi tulipalon, sahkdiskun tai henkildvahinkojen vaaraa jaapalakonetta kayttaessasi noudata perusvarotoimia,
mukaan lukien seuraavat:

SAILYTA NAMA OHJEET

Lapsia tulee valvoa sen varmistamiseksi, etteivat he leiki laitteella.

Tata laitetta ei ole tarkoitettu sellaisten henkildiden (mukaan lukien lapset) kaytettavaksi, joiden fyysiset, aisti- tai henkiset kyvyt ovat heikentyneet tai joilla
ei ole tarvittavaa kokemusta ja tietoa, ellei heidén toiminnastaan vastaava henkil6 ole valvonut tai antanut heille ohjeita laitteen turvallisesta kaytosta.
Al sailyta tassé laitteessa rajahtévia aineita, kuten syttyvaa ponneainetta sisaltavia aerosolitdlkkeja.

VAROITUS: Al kéyté muita kuin valmistajan suosittelemia mekaanisia laitteita tai muita keinoja sulatusprosessin nopeuttamiseen.

VAROITUS: Al kéyta sahkolaitteita jaan sailytyslokeron sisélld, elleivat ne ole valmistajan suosittelemia.

VAROITUS: Laitetta tulee sailyttaa tilassa, jossa ei ole saanndllisesti kaytdssa olevia syttyvia lahteita (esim. avotuli, toimiva kaasulaite tai

toimiva sahkolammitin).

VAROITUS: Al4 lavisté tai polta.

VAROITUS: Huomaa, ettd kylmaaineet eivat valttamatta sisalla hajua.

HUOMAUTUS: Huolto tulee suorittaa vain valmistajan suosittelemalla tavalla.

RAHTIVAATIMUKSET

TARKISTA ENSI TILASSA: Tama tuote on tarkastettu huolellisesti ja pakattu rahdinkuljettajan pakkausspesifikaatioiden mukaisesti. Kuljettaja on ottanut
vastuun turvallisesta toimituksesta. Vahinko- tai katoamistapauksessa sinun on vastaanottajana tehtdva reklamaatio rahdinkuljettajalle ja sailytettava
kontti rahdinkuljettajan tarkastusta varten.

NAKYVAT PUUTTEET TAI VAURIOT: Kaikki ulkoiset todisteet puutteista tai vaurioista on kuvattava ja merkittéva rahtikirjaan tai nimenomaiseen kuittiin
ja rahdinkuljettajan edustajan on allekirjoitettava ne. Vaatimus tulee tehda rahdinkuljettajalta saatavalla lomakkeella.

EI-NAKYVAT PUUTTEET TAI VAURIOT: Jos puutetta tai vahinkoa ei iimene ennen kuin laite on purettu, pyyda rahdinkuljettajalta kirjallista tarkastusta
viiden paivan kuluessa toimituspaivasta ja tee sen jalkeen reklamaatio rahdinkuljettajan lomakkeella.

ILMOITA VAATIMUKSET VIIPYMATTA — ALA PALAUTA VAURIOITUNUTTA LAITETTA VALMISTAJALLE

MALLINUMERON RAKENNE JA SELITYKSET

CIM 05 2 0 HAD9O

Mallin sarja | | Kylméiainep_'!erkinnét
Modulaarinen jaapalakone | TyZJgai 22232
Nimellinen tuotantokapasiteetti | 90_= R290
Ibs/24hr x 100 N _
@ 21°Cilma/ 10°C vesi | | Jaahdytystyyppi
Kaapin leveys L VC; I\I/r:;
2 =22 tuumaa | R = Etd
3 =30 tuumaa |

4 = 48 tuumaa | Jaatyyppi
Sahkomerkinnat H = Puolikas jaakuutio
0 =115V / 60Hz | F = Kokonainen jaégkuutio

5=
6=

Ice-O-Matic

230V / 50Hz | G = Iso jaakuutio

208-230V / 60Hz
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22 TUUMAN MALLIT, TUOTANTOKAPASITEETTI 300 - 600 LBS/24H

Tarkeda: Katso ilmajaahdytteisten yksikdiden vapaa véli -vaatimukset [1 25] [] 02] ILMANOTTO (TAKA)
4.90
- 4.02
[565] [61¢] [80] [38]
hLﬁ hL, 3.15 e 1.51 (2X
[239] T
= S D——i
C _—"
[144] F [28]
[540] _5e7 |k IS 1o [
21.25 [45] |1 S E| A_—i~ (2X) | 17.00
p 179 Y S K [463]
G| - [166] | 1825
i B—= 6.55
ry a N o
Etu Oikea * * Taka i *
8]
ILMANPOISTO (OIKEA PUOLI JAYLA)  0.33 (4X) [25] [ ] [53]
25
A = Vesijohtoveden sisaantulo, 3/8” FPT 0.98 — 0.99 . 2.08
B = Poistoveden tyhjennys, 3/4” FPT [76] T [76]
C = Sahkdliitannat, 7/8” [22,2 mm] 598 299
D = Etalauhduttimen sahkdliitannat, 7/8” [22,2 mm] - —— — -
E = Kondenssiveden sisaantulo, 3/8” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit), tai
kylmaaineen poisto, 1/2” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)
F = Kondenssiveden tyhjennys, 1/2” FPT (vain vesijadhdytteiset mallit)
G = Kylmaaineen nestelinja, 3/8” putki pikaliittimella (vain etajadhdytteiset mallit)
Malliesimerkki: CIM0520HA90
Jos haluat lisatietoja, katso mallinumeron rakenne ja selitykset sivulta 2.
Mitat tuumissa [mm]

22 TUUMAN MALLIT, TUOTANTOKAPASITEETTI 800 - 1100 LBS/24H

Tarkeaa: Katso ilmajaéhdytteisten yksikdiden vapaa vili -vaatimukset [‘1%4] ILMANOTTO (TAKA)
20 ———— [102] [38]
[565) [616] [80] 4.02 1.51 (2X
- 22.25 A 24.25 _ 315 o _>_'<4_1
V4
‘ ) I
I D
[239] S
9.42 C—I
[683] [ ) D
144] 28
26.90 5 47 g /F ][.](]) [432]
| E 207"
Y R ! /G B~ [166]| 182
6.55
| = = - .
Etu Oikea * Taka i *
(8] [53]
ILMANPOISTO (OIKEA PUOLI JA YLA) 25 25
0.33 (4X) ([).921 N £9; i 2.08
A = Vesijohtoveden sisaantulo, 3/8” FPT
B = Poistoveden tyhjennys, 3/4” FPT [7¢] [76]
C = Sahkaliitannat, 7/8” [22,2 mm] 298 | | - 1299

D = Etalauhduttimen sahkodliitannat, 7/8” [22,2 mm]

E = Kondenssiveden sisaantulo, 3/8” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit), tai
kylmaaineen poisto, 1/2” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)

F = Kondenssiveden tyhjennys, 1/2” FPT (vain vesijadhdytteiset mallit)

G = Kylmaaineen nestelinja, 3/8” putki pikaliittimella (vain etajadhdytteiset mallit)

Malliesimerkki: CIM0826HA49
Jos haluat lisatietoja, katso mallinumeron rakenne ja selitykset sivulta 2.
Mitat tuumissa [mm]
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30 TUUMAN MALLIT, TUOTANTOKAPASITEETTI 300 - 600 LBS/24H

Tarkeaa: Katso ilmajaahdytteisten yksikoiden vapaa vili -vaatimukset

B = Poistoveden tyhjennys, 3/4” FPT

C = Sahkoliitannat, 7/8” [22,2 mm]

D = Etalauhduttimen sahkdliitannat, 7/8” [22,2 mm]

E = Kondenssiveden sisaantulo, 3/8” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit), tai
kylmaaineen poisto, 1/2” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)

F = Kondenssiveden tyhjennys, 1/2” FPT (vain vesijadhdytteiset mallit)

Malliesimerkki: CIM0330HA90
Jos haluat lisatietoja, katso mallinumeron rakenne ja selitykset sivulta 2.

G = Kylmaaineen nestelinja, 3/8” putki pikaliittimella (vain etajadhdytteiset mallit)

ILMANOTTO (TAKA)
[227]
8.95
78] [61¢] [205]
r% 2425 s3] 2L e
L .
~ (2X)
VA
-] [239] D——g—
9.42 C/'O
[144] F D
[540] 5.67 /
21.25 [45] El A
Etu Oikea * * [128] Taka [128]
(8] 5.04 5.04
_0.33 (4X) |
ILMANPOISTO (OIKEA PUOLI JA YLA) [] 79} [] 79}
A = Vesijohtoveden siséantulo, 3/8° FPT 7.04 £04

Mitat tuumissa [mm]

30 TUUMAN MALLIT, TUOTANTOKAPASITEETTI 800 - 1100 LBS/24H

C = Sahkoliitannat, 7/8” [22,2 mm]

D = Etalauhduttimen sahkodliitannat, 7/8” [22,2 mm]

E = Kondenssiveden sisaantulo, 3/8” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit), tai
kylmaaineen poisto, 1/2” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)

F = Kondenssiveden tyhjennys, 1/2” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit)

G = Kylmaaineen nestelinja, 3/8” putki pikaliittimella (vain etajaahdytteiset mallit)

Malliesimerkki: CIM1136FA49
Jos haluat lisatietoja, katso mallinumeron rakenne ja selitykset sivulta 2.

Téarkeda: Katso ilmajaahdytteisten yksikoiden vapaa vili -vaatimukset [227]
8.95
— - ~  [205] ILMANOTTO (TAKA)
8.07
768 [614] 183 [140]
i £0.2:]3 - i 24.25 720 . . 5&0
I || e (2X) o
‘ - 7
[239] | | /
9.42
i ot
[683] . | D (1] *
26.90 [45] = 216 (4]
1.79 /E A g 29 56
! J/ G \‘O——L—{ [463]
[ [ B\ [1e6] | 1825
| | 7 ! i 6.55
, 128 | *
Etu / Oikea O[%]3 * Taka [5'04 o
ILMANPOISTO (OIKEA PUOLI JAYLA) (th) [1 28] [1 79] [53]
. s 5.04 7.04 2.08
A = Vesijohtoveden sisaantulo, 3/8” FPT ——— —
B = Poistoveden tyhjennys, 3/4” FPT [71 294]

Mitat tuumissa [mm]
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48 TUUMAN MALLIT, TUOTANTOKAPASITEETTI 1400 - 2000 LBS/24H

Tarkeaa: Katso ilmajaahdytteisten yksikoiden vapaa vili -vaatimukset

[122¢]
48.25
e —
—/
[681]
26.80
- Etu B
[124]
4.90 03] "
[616] [80] 4.00 ILMANOTTO (TAKA) 5os
24.25 3.15 / X
I ——— e (2X)
i ’ i
D
ﬁ I . F D[ 255’4 ][4;35(})
1[475; Of/E A~ (QX)‘ . [464]
| Lhlc php Y
/ Oikea . * [229] Taka (229] *
ILMANPOISTO (OIKEA PUOLI JA YLA) 0.33 9.03 9.03 (53]
2 2.08

A = Vesijohtoveden sisaantulo, 3/8” FPT

B = Poistoveden tyhjennys, 3/4” FPT

C = Sahkdliitannat, 7/8” [22,2 mm]

D = Etalauhduttimen sahkdliitannat, 7/8” [22,2 mm]

E = Kondenssiveden sisdantulo, 3/8” FPT (vain vesijaahdytteiset mallit), tai
kylmaaineen poisto, 1/2” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)

F = Kondenssiveden tyhjennys, 1/2” FPT (vain vesijadhdytteiset mallit)

G = Kylmaaineen nestelinja, 3/8” putki pikaliittimella (vain etdjaahdytteiset mallit)

Malliesimerkki: CIM1446FA49

Jos haluat lisatietoja, katso mallinumeron rakenne ja selitykset sivulta 2. Mitat tuumissa [mm]
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LAITTEISTON LUOKITUKSET
* Ymparoivan ilman lampétila: 50-100 °F [10-37,7 °C]
+ Etélauhdutinta ymparoivan ilman lampétila: -20--120 °F [-29-49 °C]
+ Sisaantulevan veden lampdtila: 40-100 °F [4,5-38 °C]
+ Sisaantulevan veden paine: 20-145 psi [0,14-1,00 MPa]
* Maksimikorkeus: 14 000 jalkaa [4 267 m]
» Veden sisaantulo: 3/8 tuuman FPT-sovitin
» Poistoveden tyhjennys: 3/4 tuuman FPT-sovitin
*+ R290 GWP: <3
+ R449A GWP (ARS5): 1282

ASENNUSOHJEET

Poista jaapalakone pakkauksesta

VAROITUS

Painavan tuotteen vaara

Kayta kahta tai useampaa henkil6a laitteen siirtimiseen ja
asentamiseen tai purkamiseen.

Muutoin seurauksena voi olla selka- tai muu vamma.

Poista tuote pakkauksesta

+ Poista kuljetuspahvit jadpalakoneen ymparilta.

« lrrota (2) kuljetuskiinnikettd, jotka kiinnittavat jaapalakoneen lavaan.

« Irrota jadpalakoneen etupaneeli I16ysadmalla (2) ruuvia paneelin
pohjasta. Veda paneelia ylos poistaaksesi sen.

+ Poista kuljetuksessa kaytetty jaankeruuverhon ja roiskesuojan
kiinnitysteippi.

Aseta jadpalakone astiaan

+ Aseta jaapalakone alustalle kahden tai useamman henkilén toimesta.

Jos kaytat nostolaitetta, tue jdapalakonetta pohjasta.
« Varmista, ettd jddpalakoneen ja alustan etuosat ovat tasossa.
Varmista, ettd jddpalakoneen ja alustan sivut ovat tasossa.
 Kiinnita jaapalakone alustaan kayttamalla (2) jadpalakoneen takana
olevaa hihnaa.

Sijaintivaatimukset

VAROITUS

Tulipalovaara

Pida kaikki laitteen kotelon tai rakenteen ilmanvaihtoaukot
vapaina esteista.

Muutoin seurauksena voi olla kuolema, rajahdys tai tulipalo.

TARKEAA: Laite on tarkoitettu ainoastaan kaupalliseen sisakayttoon.
R290-kylmaainetta sisaltavia laitteita, joiden tayttdmaara on yli

114 grammaa, ei saa asentaa yleisiin kaytaviin tai auloihin. Laite on
asennettava ANSI/ASHRAE 15 -standardin mukaisesti.

Varmista, etta lattiapinta-ala on riittdva kylmaainetayttoon tai etta
tuuletuskanava on asennettu oikein.

Tarkista turvalaitteet ennen kayttéonottoa.

Asentajan tulee ottaa huomioon riittava tila kunnollista
ilmanvaihtoa varten optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi.

Erilaisia tilavaatimuksia on kolmea tyyppia: Vakiopoisto, viisto ylapoisto ja

viisto sivupoisto.

Vakiopoiston tilavaatimukset:
Taka: 6 tuumaa [152 mm]
Vasen: 6 tuumaa [152 mm)]

Yla: 6 tuumaa [152 mm]
Oikea: 6 tuumaa [152 mm]

Viiston ylapoiston tilavaatimukset:
Taka: 6 tuumaa [152 mm)]
Vasen: 6 tuumaa [152 mm]

Yla: 6 tuumaa [152 mm]
Oikea: 0 tuumaa [0 mm]

Viiston sivupoiston tilavaatimukset:

Taka: 6 tuumaa [152 mm)] Yla: 3 tuumaa [76 mm]
Vasen: 6 tuumaa [152 mm] Oikea: 6 tuumaa [152 mm]
>150g A3 Kylmaainejarjestelman tayttovalykset:

Taka: 3’ [1 m] Yla: 19 tuumaa [483 mm)]
Vasen: 3'[1 m] Oikea: 3'[1 m]

Ice-O-Matic

Sahkoliitantojen kytkeminen

VAROITUS

Sahkoiskun vaara

Valtuutetun huoltohenkiloston tulee kytkea sahkoliitannat.

Muutoin seurauksena voi olla kuolema, tulipalo tai sahkoisku.

Varmista, ettd sahkoliitdnnat on kytketty oikein:

» Katso tarvittava syéttdjannite ja katkaisijan koko koneen vasemmalta
puolelta I8ytyvasta arvokilvesta.

« Laite on asennettava sille tarkoitettuun virtapiiriin.

« Kiintedn johdotuksen tulee sisaltda osat laitteen irroittamiseksi
sahkodverkosta kytkentasaantdjen mukaisesti.

» Vikavirtasuojakytkimen kayttoa talle jadkoneelle ei suositella. Jos
paikalliset sdhkémaaraykset vaativat vikavirtasuojakytkimen kayttoa,
on kaytettava sahkdpaneeliin asennettua vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen pistorasioita ei saa kayttaa jadkoneen
virransyottoon.

Vesiliitantojen kytkeminen

TARKEAA: Valtuutetun huoltohenkildstén tulee kytked vesiliitinnat, ja

niiden on oltava soveltuvan LVI-koodiston mukaisia. Liitéd ainoastaan

vesijohtoverkostoon. Jaapalakoneen asennuksen yhteydessa tulee
asentaa veden suodatus- ja kasittelyjarjestelma. Katso vedensuodattimen
tekniset tiedot. Kdanteisosmoosi (RO) -vesi on erittain hapanta ja reagoi
héyrystimeen ja muihin koneessa oleviin metalleihin. Se voi my6s edistaa
mikrobisen homeen ja liman kasvua. Jos kaytat kdanteisosmoosivetta,
varmista, ettd sen pH on neutraali 7,0. Muutoin laitteesi takuu

voi mitatdityd. HUOMAUTUS: Kayta laitteen mukana toimitettua

uutta letkusarjaa, jos sellainen on. Vanhoja letkusarjoja ei tule kayttaa

uudelleen.

» Aseta koneen taakse kaksi ylimaaraista letkukelaa, jotta kone voidaan
vetaa pois seinasta huollon yhteydessa.

« Liitd vedensyoéttdletku (vahintdan 3/8 tuuman ulkohalkaisija)
laitteeseen kayttamalla 3/8 tuuman MPT-liitinta ja PTFE-putkille
tarkoitettua putkiteippia.

» Kytke vedensyoéttdpaine paalle. Tarkista kaikki litdnnat
vuotojen varalta.

Tyhjennyslinjaliitantojen kytkeminen

TARKEAA: Valtuutetun huoltohenkiléstén tulee kytkeé veden
tyhjennyslinjaliitdnnat, ja niiden on oltava soveltuvan LVI-koodiston
mukaisia.

« Liita tyhjennyslinjaletku (vahintdan 3/4 tuuman ulkohalkaisija)
laitteeseen kayttamalla 3/4 tuuman MPT-liitinta ja PTFE-putkille
tarkoitettua putkiteippia. Erista tyhjennysputki estdaksesi
kondenssiveden muodostumisen. HUOMAUTUS: Joustavien
putkien kayttda ei suositella. llmaa tyhjennysputki estédksesi veden
palaamisen laitteeseen.

» Ohjaa tyhjennyslinja lattiakaivoon. HUOMAUTUS:
Kondenssipumppujen kayttda ei suositella.

==t

Esimerkki tyhjennyslinjan tuuletuksesta

Sivu 6



Kondenssiveden tyhjennysliitantojen

kytkeminen

Erittdin kosteissa ymparistoissa voi olla tarpeen kayttaa
kondenssiveden tyhjennysliitéantaa.

Kondenssiveden tyhjennysputkena tulee kayttaa ulkohalkaisijaltaan
12,7-14,3 mm:n putkea.

Lisaa silikonia jadpalakoneeseen liitettavan putken ulkopinnoille.
Aseta putki noin 25 mm:n paahan jaapalakoneen takana sijaitsevien
kondenssiveden tyhjennysreian ja jadpalakoneen kehyksen valiin,
ensisijaisen tyhjennyskohdan alapuolella. HUOMAUTUS: Jos putken
kiinnittdminen on vaikeaa, voit I0yséata ruuveja, jotka kiinnittavat
metallirungon muovialustaan. Kirista ruuvit uudelleen, kun putki on
kunnolla paikallaan.

Vie putki lattiakaivoon varmistaen, ettd putki on tuettu ja se ei paase
taittumaan tai I6ystymaan.

Lisaa silikonia liitoksen ulkoreunan ympérille tarpeen mukaan riittdvan
tiivistyksen varmistamiseksi.

© Ensisijainen
! tyhjennys

Kondenssiveden \
tyhjennysputki

Sivu 7
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ETA LAU H D UTT' M E N AS E N N U S etdlauhduttimen yhdistdmiseksi. Valitse paras saatavilla oleva paikka,
TARKEAA: Jotta jaépalakone toimisi oikein, on noudatettava J:ka suc:(]aa etal‘r’t‘yhfl:tt.'.nt? ll(uqll(hks_elta |||atlta, tpolyll(lta ja aur.|.r7.g.cl)lts. ¢
seuraavia ohjeita. Ohjeiden laiminlydnti voi johtaa tuotantokapasiteetin Vs;nntu tsen ?Ek?y © atv_a ak|" |tts"ove_ ul\I/atra ennusmaaraykset.
vahenemiseen, ennenaikaiseen osien rikkoutumiseen ja kaikkien altuutetun sahkoasentajan kaylio vor ofla tarpeen.

takuiden mitatoitymiseen. Kattokiinnitys
Ympéristén Iémpétilarajat Asenna ja kiinnit4 etélauhdutin rakennuksen katolle paikallisten

- Ympérdivan iiman Iampétila: -20 - 120 °F [-28,9 - 48,9 °C] rakennusmaaraysten mukaisesti kayttden apuna kattourakoitsijaa.
Sijaintirajoitukset Sahkoliitanta y . . .
Kéyta seuraavia tietoja suunnitellessasi etédlauhduttimen sijoitusta Eyyda _s"a.l‘hkoasentajaa kytlﬁgm?annleluhduttlmen tuulettimen moottorin
suhteessa japalakoneeseen. J_(_)r.\.do.tljaapalakoneeseen kayttamalla koneen takana olevaa

N litdntarasiaa.
Etalauhduttimen sijaintietaisyys ei saa ylittdd MITAAN seuraavista.

Konfiguraatioille, jotka eivat tayta naita vaatimuksia, on hankittava Kylmaalnel |“njan re|t|tys N
valmistajan kirjallinen lupa. TARKEAI-_\: Ala I||tz_a esiladattua Putkgaﬂen_nen k_um l_(alkk| put.lfe_n
. i . . . reititykset ja muotoilut ovat valmiita. Al taita tai purista kylmaaineputkea.
* Suurin nousu jadpalakoneesta etélauhduttimeen: 35 jalkaa Katso liitantaohjeet etdlauhduttimen mukana toimitetuista
(10,67 metrig] 3 ] . kytkentitiedoista.
* Suurin lasku ja8palakoneesta etélauhduttimeen: 10 jalkaa [3,05 metrid] L o .
« Linjasarjan enimmaispituus: 75 jalkaa [22,86 metria] Kylméaaineputkisarjat koo§tuvat (2) putkesta: halkalsugltaan 3/8 tuuman
+ Laskettu linjasarjan enimmaispituus: 100 jalkaa [30,48 m] [9,52 mm] nesteputkesta ja 1/2 tuuman [12,7 mm] poistoputkesta.
. n . . ) . Pyyda kattourakoitsijaa leikkaamaan 2,5 tuuman [63,5 mm] reika
Maarita laskettu linjasarjan pituus seuraavien kaavojen avulla: kylmaainelinjoja varten. Varmista, etta I&piviennit ovat paikallisten
Laskettu linjasarjan pituus = lasku + nousu + vaakasuora siirtyma méadrdysten mukaisia. Sahkdvirtaa varten saatetaan tarvita erillinen reika.
Lasku = dd x 6,6, missé dd = laskuetaisyys metreissa . L . )
Nousu =rd x 1,7, missa rd = nousuetisyys metreissa Veda ky!maalneputket'.I_(_altto?ukon.Iapl."R"eltlta putket suoraan aina kL_J_n
Vaakasuora siirtyma = vaakasuora etdisyys metreissa mahfi_(_)l!!sta. Putken ylijadma on pld_t_att_gva“ralﬁennuksen sisalla. Kierra i
" e o ) o ylimaarainen putki rakennuksen sisalla. Kayta vaakasuoraa kierteytysta,
TARKEAA: Ala reitita linjasarjaa, joka nousee, sitten laskee ja sitten jotta linjoihin ei muodostu 8ljytukoksia. Pyyda kattourakoitsijaa
nousee. Al reitita linjasarjaa, joka laskee, sitten nousee ja sitten laskee. tiivistamaan katon reiét paikallisten maaraysten mukaisesti.

Etalauhduttimen sijainti
Esiladattuja putki- ja linjasarjoja on saatavana 25 jalan [7,62 m],
40 jalan [12,19 m] tai 75 jalan [22,86 m] pituisina jdapalakoneen ja

Esimerkki vastaavan siirtyman laskemisesta: Nousu

Laskettu linjasarjan pituus = (Nousu x 1,7) + (Lasku x 6,6)
+ vaakasuora siirtyma

Laskettu linjasarjan pituus = (35 x 1,7) + (Lasku x 6,6) + 40 35 jalan nousu
Laskettu linjasarjan pituus = 99,5 jalkaa l

Laskettu linjasarjan pituus ei saa ylittdéa 100 jalkaa

- 40 jalan ——»

vaakasuora
Esimerkki vastaavan siirtyman laskemisesta: Lasku
Laskettu linjasarjan pituus = (Nousu x 1,7) + (Lasku x 6,6)
+ vaakasuora siirtyma
Laskettu linjasarjan pituus = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Laskettu linjasarjan pituus = 100 jalkaa
Laskettu linjasarjan pituus ei saa ylittda 100 jalkaa T

10 jalan lasku

l

- 34jalan ——»
vaakasuora
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KAYTTO
Kaynnlstys

Varmista, etta vedensyottopaine on asennossa ON. Varmista, etta
tyhjennysputki on reititetty lattiakaivoon. Kytke yksikon sahkonsyottd
paalle; Painikkeiden lahella olevan merkkivalon tulee palaa
jatkuvasti punaisena.

Paina ja vapauta ON/OFF-painike nopeasti. Merkkivalo muuttuu
jatkuvasti palavaksi siniseksi. Laite on nyt asennossa ON ja alkaa
tuottaa jaata.

Noudata alla kuvattua toimintosarjaa. Tarkista kunkin osan toiminta
syklin aikana alla selitetylla tavalla.

Pysaytyslakson toimintosarja

Kun laite on asennossa ON, veden tuloventtiili kdynnistyy. Vesi nousee
vesipohjassa, kunnes sen korkeus saavuttaa sulkuasennon.
Kuumakaasuventtiili avautuu viideksi sekunniksi. Kompressori ja
tuulettimen moottori kytkeytyvat paalle, ja viiden sekunnin kuluttua
kuumakaasuventtiili sulkeutuu. Hoyrystinlevya esijaahdytetaan.
Esijaahdytyksen paatyttya vesipumppu kaynnistyy. Vesi virtaa nyt
hoyrystinlevyn yli.

Kun vesipohjassa olevan veden maara saavuttaa ennalta maaritellyn
tehdasasetusarvon, yksikkd sammuttaa vesipumpun 20 sekunnin
ajaksi estadkseen sohjoutumisen vesipohjassa.

Vesi virtaa edelleen hoyrystinlevyn yli, kunnes veden taso saavuttaa
sulkuasennon. Tama osoittaa, ettd hdyrystimeen on muodostunut taysi
jaalaatta. Laite siirtyy nyt jddnkeruujaksoon.

Jaankeruujakson toimintosarja

Jaankeruujakson alkaessa kuumakaasuventtiili, tyhjennysventtiili
seka veden tuloventtiili avautuvat. Veden tuloventtiili pysyy kdynnissa
viela jonkin aikaa tyhjennysventtiilin sulkeutumisen jalkeen ja tayttaa
vesipohjan osittain vedella.

Yksikko pysyy tassa tilassa, kunnes jaankeruun apumoottori tyéntaa
jaalaatan pois hoyrystinlevylta.

Kun jaalaatta putoaa hoyrystinlevylta, se koskettaa kytkimena toimivaa
verhoa osoittaen, etta laatta on keratty.

Jos verhokytkin pysyy auki tehtaalla esiasetetun ajan paatyttya
jadnkeruujaksossa, laite sammuu ilmoittaen, etta jaapalasailié on
taynna. Jos verhokytkin pysyy auki ja sulkeutuu keratessaan jaata,
laite kaynnistda seuraavan jaadytysjakson.

Sammutus

Normaali sammutus: Paina ja vapauta ON/OFF-painike nopeasti.
Merkkivalo muuttuu jatkuvasta sinisesta vilkkuvaksi siniseksi.

Laite suorittaa kdynnissa olevan jaadytysjakson ja keraa jaan, minka
jalkeen se sammuu. Merkkivalo muuttuu jatkuvaksi punaiseksi.

Nopeutettu sammutus: Paina ON/OFF-painiketta kolmen sekunnin
ajan. Merkkivalo muuttuu jatkuvasta sinisesta vilkkuvaksi siniseksi.
Laite siirtyy valitttmasti jadnkeruuseen ja sammuu keruun paatyttya.
Merkkivalo muuttuu jatkuvaksi punaiseksi.

Viliton sammutus: Pidd ON/OFF-painiketta painettuna kuuden
sekunnin ajan. Laite sammuu valittdmasti. Merkkivalo muuttuu jatkuvasta
sinisesta jatkuvaksi punaiseksi.

HUOLTO

>

o o

Puhdista ruoka-alue noudattaen "Huolto: puhdistustoimenpiteet”
-osion ohjeita. Puhdistus tulee suorittaa vahintaan kuuden kuukauden
valein. Paikallisen veden ominaisuudet saattavat edellyttaa
puhdistusta useammin.

Tarkista ja saada jaasillan paksuutta tarvittaessa seuraamalla "Huolto:
saada jaasillan paksuutta” -osion ohjeita.

Puhdista lauhdutin ja lauhduttimen suodatin (tarvittaessa)
esteettdman ilmavirran varmistamiseksi.

Tarkista mahdolliset vuodot, kuten vesi tai kylmaaine.

Tarkista kaikki sahkdliitannat.

Tarkista vedensuodatin (jos sellainen on) ja vaihda, jos se on likainen
tai tukkeutunut.

Tarkasta héyrystimen vedenjakoputki varmistaaksesi, etté vesi virtaa
tasaisesti hdyrystimen poikki. Jos vesi ei virtaa tasaisesti, puhdista tai
vaihda jakoputki.

Jaasillan paksuuden saataminen

1.
2.

Anna laitteen tuottaa vahintaan yksi jadlevy.

Mittaa toisella jadnkeruujaksolla jaasillan paksuus jaalaatan keskelta.
Oikean sillan paksuuden, mitattuna laatan keskelta, tulee olla

3/16 tuumaa [5 mm] CIMO03:lle ja 1/8 tuumaa [3 mm] kaikille muille
laitteille. Jagerat voidaan vaihtoehtoisesti punnita oikean sillan
paksuuden maarittdmiseksi. Katso oikeat jaderan painot alla olevasta
taulukosta.

Jos paksuutta pitda saataa, pienia saatdja voidaan tehda
kelluntakotelossa olevalla jaasillan paksuuden saatovarrella.

Katso alla oleva kuva. Kelluntakotelo sijaitsee vesipohjan sisalla.
Vesipohjaa ei tarvitse irrottaa pienia saatéja tehtéessa.

Kierra saatdéa myotapaivaan vahentaaksesi sillan paksuutta.

Kierra saatda vastapaivaan lisatéksesi sillan paksuutta. Kuulet
napsauksen. Huomautus: On suositeltavaa tehda saatoja yksi tai
kaksi "napsausta" kerrallaan.

5. Jos haluat tehda suurempia saatoja, tutustu huoltokasikirjaan.

Lisaa sillan paksuutta

Vahenna sillan

VAROITUS

Sdhkoiskun vaara

Irrota laitteen sahkonsyo6tté ennen minkdan saadon tai
korjauksen tekemista.

Muutoin seurauksena voi olla kuolema, tulipalo tai sdhkoisku.

paksuutta

Malli Eran paino (lbs)

Puolikas Kokonainen .

kuutio kuutio Iso kuutio

CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIM04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,5-5,8 -
CIM08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

Puhdistuksen yleiskatsaus

VAROITUS

TARKEAA: Lue namaé ohjeet kokonaan oikean ja turvallisen huollon
varmistamiseksi. Kaikki huoltoty6t on suoritettava valtuutetun
huoltohenkilostdn toimesta. Jos vaatimusten mukaista huoltoa ei ole
suoritettu maaratyn ajanjakson sisalla, takuu raukeaa huoltoon liittyvan
vian osalta.

Yleiset huoltotoimenpiteet

Laitteesi taloudellisen ja hairidttdéman toiminnan varmistamiseksi
on suositeltavaa suorittaa seuraavat huoltotoimenpiteet kuuden
kuukauden valein.

lhosyovyttavyys/ihoarsytysvaara

Kayta aina suojakasineita, suojavaatetusta ja suojalaseja
kasitellessasi kalkinpoisto- ja desinfiointiliuoksia.

Muutoin seurauksena voi olla ihodrsytysta tai silmévaurioita.

Jaakoneen oikea puhdistus vaatii kaksi toimenpidetta:
Kalkinpoisto ja desinfiointi.

Kalkinpoisto tulee tehda vahintdan kahdesti vuodessa, mutta enintaan
kerran kuukaudessa. Kalkinpoisto liuottaa hdyrystimessa ja muilla
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pinnoilla olevat mineraalit. Se poistaa kalkkia, kalsiumia ja muita
mineraaleja. lce-O-Matic vaatii "nikkeliturvallisen" puhdistusaineen, kuten
Nu-Calgon Nickel-Safe Ice Machine Cleanerin, joka on laimennettu
valmistajan ohjeiden mukaan. Laimennettuna kemiallinen koostumus
sisaltaa sitruunahappoa 5-10 %. Katso hyvaksytyt kemialliset
koostumukset ja oikea pH-tasapaino valmistajan verkkosivustolta.

Desinfiointi tulee suorittaa jokaisen kalkinpoiston jalkeen, mutta
enintédan kerran kuukaudessa. Desinfiointi desinfioi laitteen ja poistaa
mikrobikasvustot, mukaan lukien homeen ja liman. lce-O-Matic vaatii
"nikkeliturvallisen" desinfiointiaineen, kuten Nu-Calgon IMS-IIl:n.
Katso hyvaksytyt kemialliset koostumukset ja oikea pH-tasapaino
valmistajan verkkosivustolta.

TARKEAA: Al sekoita kalkinpoisto- ja desinfiointiliuoksia keskenaan.
Sahkdvirran on oltava asennossa ON, jotta puhdistusjakso suoritetaan
loppuun. Noudata varotoimia, kun tydskentelet laitteen sisalla.

TARKEAA: Al koskaan kayta puhdistus- tai desinfiointiliuoksia, jotka
sisaltavat typpihappoa, rikkihappoa, kloorivetyhappoa, karbolihappoa,
etikkahappoa, laimennettua etikkahappoa, ei-elintarvike-etikkaa
(etikkahapon pitoisuus yli 6 %, eika sisalla prosessissa syntyneita
entsyymeja) ), valkaisuainetta, klooridioksidia tai suoloja, kuten
kaliumkloridia (kaliumsuolat) tai natriumkloridia. Ollaksesi varma, tarkista
tarra tai valmistajan kayttoturvallisuustiedot (SDS). Naiden kemikaalien
kaytto voi vahingoittaa hdyrystimen pintaa ja muita metalleja aiheuttaen
korroosiota ja hilseilya seka mitatéida takuun.

Puhdistustoimenpiteet

1. Poista kaikki jaa sailiostd kontaminoitumisen estamiseksi.

2. Paina ON/OFF-painiketta kolmen sekunnin ajan aloittaaksesi
jaankeruujakson. Tilan merkkivalo muuttuu jatkuvasta sinisesta
vilkkuvaksi siniseksi.

3. Kun laite on suorittanut jadnkeruujaksonsa, tilan merkkivalo muuttuu
jatkuvaksi punaiseksi osoittaen, etta laite on OFF-tilassa.

4. Aloita prosessi painamalla ja vapauttamalla puhdistuspainike
nopeasti. Tilan merkkivalot palavat jatkuvasti punaisina ja vilkkuvat
keltaisina puhdistusjakson aikana.

5. Odota, etta vesi alkaa virrata hdyrystinlevyn yli. Kaada varovasti
sopiva maara kalkinpoistoainetta (katso alla oleva taulukko)
vesipohjaan.

6. Kone pysyy WASH-jaksossa 15 minuuttia. Pesujakson paatyttya laite
tyhjentaa vesipohjan ja tayttaa sen uudelleen puhtaalla vedella seka
suorittaa minuutin mittaisen huuhtelun. Téman jalkeen se toistaa
tyhjennyksen, taytén ja huuhtelun. Kun puhdistusjakso on paattynyt,
merkkivalot palavat jatkuvasti punaisena ja keltaisena. Paina ja
vapauta puhdistuspainike nopeasti palataksesi OFF-tilaan, jossa
merkkivalo palaa jatkuvasti vain punaisena.

7. Irrota verho vesipohjasta. Pyyhi héyrystin, veden roiskeaukko,
vedenjakoputki, verho ja kaikki roiskepinnat sopivalla
liuoskonsentraatiolla ja pehmeéll liinalla. Varmista, etta kaikki jaamat
ja jaadnnésmineraalit on poistettu.

8. Jos vesikomponentit on puhdistettava kokonaan, puhdistus voidaan
tehda seuraamalla huolto-oppaan ohjeita kohdassa "vesijarjestelman
osien rikkoutuminen”. On suositeltavaa, etta valtuutettu huoltoliike
suorittaa tdyden puhdistuksen.

9. Kokoa kaikki jaapalakoneen vesijarjestelman osat painvastaisessa
jarjestyksessa.

10. Jaapalakoneen desinfiointia suositellaan kalkinpoiston jalkeen.
Toista tdma sama prosessi kayttamalla oikean vahvuista
desinfiointiliuosta(katso taulukko).

11. Jaapalasailion puhdistaminen (kalkinpoisto ja desinfiointi) on
suositeltavaa laitteen puhdistamisen jalkeen.

12. Kun olet valmis, paina ja vapauta nopeasti ON/OFF-painike
palauttaaksesi jadkoneen jaanvalmistusjaksoon.

Ruostumattoman terdaksen ja alumiinin
puhdistus

Kaupalliset ruostumattoman teraksen ja alumiinin laadut ovat alttiita
ruosteelle tai korroosiolle, jos niitd ei huolleta kunnolla. On tarkeaa,
etté hoidat kunnolla jadpalakoneen ruostumattomasta teraksesta ja
alumiinista valmistettuja pintoja ruosteen ja korroosion valttamiseksi.
On suositeltavaa, ettd puhdistat ruostumattomat teras- ja alumiinipinnat
kerran viikossa kovien, pinttyneiden tahrojen kertymisen valttamiseksi.
Noudata seuraavia ohjeita, jotta laitteesi nayttaa uudelta.

TARKEAA: Ala kayta hankaavia tydkaluja metallipintojen
puhdistamiseen. Ala kayté metallin puhdistamiseen terasvillaa,
hankaavia sienityynyja, terasharjoja tai kaavinta. Al kéyté klooria
tai klorideja sisaltavia puhdistusaineita. Ala kayta valkaisuaineita
metallipintojen puhdistamiseen.

1. Pese ruostumattomat terés- ja alumiinipinnat huolellisesti
hankaamattomalla liinalla tai sienellé ja sopivalla puhdistusaineella
(katso alla oleva taulukko). Pyyhi syiden suuntaan.

2. Huuhtele puhtaalla vedella ja pyyhi valittdmasti kuivaksi.

Saannollinen puhdistus: Kayta mietoa astianpesuainetta, ammoniakkia,
lasinpuhdistusainetta, mietoa vesipesuainetta tai muita metallipinnoille
hyvaksyttyja kotitalouksien puhdistuskemikaaleja. Levité puhtaalla liinalla
tai sienelld. Huuhtele puhtaalla vedella ja pyyhi kuivaksi.

Rasvan tai rasvahappojen poistaminen: Kayta uunin puhdistusaineita.
Levita runsaasti; anna vaikuttaa 15-20 minuuttia. Huuhtele puhtaalla
vedella. Toista tarpeen mukaan.

Kovan veden poistaminen: Kayta etikkaa. Pyyhi puhtaalla liinalla.
Huuhtele vedella ja pyyhi kuivaksi.

Vesipohjan poistotoimenpiteet
Vesipohja voi olla tarpeen irrottaa asianmukaisen puhdistuksen ja
puhtaanapidon tai jaasillan paksuuden saatamiseksi.

1. Nosta vesipohjaa ja veda eteenpain. Tama sallii vesipohjan
kiinnikkeiden vapautumisen kehyksesta.

m%“‘&ﬁﬂﬁﬁﬂ

A |
—i
Vesipohjan

— pidike
2. Kun tukikielekkeet on poistettu kokonaan kehyksesta, anna
vesipohjan takaosan pudota alaspain.

l H 1 0,

Lm |

Tukikieleke

. Vesipohjan Nu-Calgon Nickel Safe Ice Machine Nu-Calgon IMS-IIl -desinfiointiaine,
Malli tilavuus Cleaner -kalkinpoistoaine, itoisuussuhde 12,5 ml per 1 litra vetté
pitoisuussuhde 39 ml per 1 litra vetta P ’ P

0,9 Gal Lisda 4,5 fl. oz. Lisda 1,5 fl. oz.
ciMo3 (3.41) (133 ml) (44 ml)

1,2 Gal Lisa4 6 fl. oz. Lisaa 2 fl. oz.
CIMO04/CIMO05/CIMO6 (450 a7 mh (56 mi)

1,1 Gal Lisda 5.5 fl. oz. Lisda 1,8 fl. oz.
CIMO8/CIM11 4.21) (164 ml) (53 ml)

1,8 Gal Lisda 9 fl. oz. Lisaa 2,9 fl. oz.
CIM14/CIM20 6.381) (265 mi) (85 mi)
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3. Samoin kuin vaiheessa 1, nosta vesipohjan etuosaa ja tyoénna
sité taaksepain, jotta pohjassa olevat kiinnikkeet voivat vapautua
kehyksesta. Tyénna alas ja taaksepain, kunnes vesipohja
irtoaa kehyksesta. Kdanna vesipohja sivuttain ja poista se
jadpudotusalueen kautta.

4. Asenna vesipohja takaisin paikalleen suorittamalla vaiheet 1-3
kaanteisessa jarjestyksessa. Tyonna vesipumpun putki vesipohjaan
sen jalkeen, kun pohja on paikallaan.

KORJAUS

VAROITUS

Syttyvaa kylmaainetta voidaan kayttaa.

Noudata huolellisesti kasittelyohjeita kansallisten tai paikallisten
maaraysten mukaisesti.

Huolehdi riittdvasta ilmanvaihdosta korjauspaikalla.

Huomaa, etta laitteiston toimintahairio voi johtua kylmaaineen
hdviamisesta ja mahdollisesta kylmaainevuodosta.

Pura kondensaattorit niin, ettei kipinoita synny.

Muutoin seurauksena voi olla kuolema, rajahdys tai tulipalo.

Huoltohenkilostolle ja kaikille muille paikallisella alueella
tyoskenteleville on kerrottava suoritettavan tyon luonteesta.
TyOskentelya ahtaissa tiloissa tulee valttaa.

Alue tulee tarkastaa sopivalla kylmaaineilmaisimella ennen tyon
aloittamista, jotta varmistetaan, ettd huoltohenkil® on tietoinen
mahdollisesti myrkyllisista tai syttyvista olosuhteista. Varmista,
ettd kaytettdva vuodonilmaisinlaite soveltuu kaytettavaksi kaikkien

kaytettavien kylmaaineiden kanssa, eli se on kipindimaton, riittdvan

tiivis tai muutoin yleisluonteeltaan turvallinen.

Variaineiden kaytté kylmaainevuotojen havaitsemiseen on kiellettya

ja mitatoi kaikki takuut.

Jos kylmaainelaitteiston tai siihen liittyvien osien parissa tehdaan
tulitoita, kaytettavissa on oltava asianmukaiset sammutusvalineet.
Latausalueen laheisyydessa tulee olla kuivakemikaali- tai
CO2-sammutin.

Jaahdytysjarjestelmaan liittyvissa toissa, joihin liittyy minkaan
putken paljastaminen, ei saa kayttaa sytytyslahteita niin, etta ne
voivat aiheuttaa tulipalo- tai rajahdysvaaran. Kaikki mahdolliset
sytytyslahteet, mukaan lukien tupakointi, tulee pitaa riittavan
kaukana asennus-, korjaus-, irrotus- ja haviittdmispaikasta, jossa

kylmaainetta voi mahdollisesti vapautua ymparéivaan tilaan. Laitteen

ympairilla oleva alue on tarkastettava ennen toiden aloittamista
sen varmistamiseksi, ettei alueella ole syttymisvaaraa. Tupakointi
kielletty -kylttien tulee olla nakyvilla.

Varmista, ettéd alue on avoin tai etta se on riittdvasti tuuletettu, ennen
kuin avaat jarjestelman tai teet mitdan kuumuutta vapauttavaa ty6ta.

Riittava ilmanvaihto tulee varmistaa koko tyon ajan. llmanvaihdon
tulee levittda vapautunut kylmaaine turvallisesti ja mieluiten
ulospain ilmakehaan.

Kun sahkékomponentteja vaihdetaan, niiden on oltava tarkoitukseen

sopivia ja spesifikaatioiltaan oikeita. Valmistajan huolto-ohjeita
tulee noudattaa aina. Jos olet epavarma, ota yhteytta valmistajan
tekniseen tukeen.
Seuraavat tarkastukset tulee tehda asennuksiin, joissa kaytetaan
syttyvia kylmaaineita:
. Todellisen kylmaainelatauksen tulee olla suhteessa sen
huoneen kokoon, johon kylmaainetta sisaltéavat osat
on asennettu.
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. Laitemerkint6jen ja kylttien tulee olla edelleen nakyvissa ja
luettavissa. Lukukelvottomat merkinnat ja kyltit on korjattava.

. Sahkdkomponenttien korjauksen ja huollon tulee sisaltaa
alustavat turvatarkastukset ja osien tarkastusmenettelyt. Jos
ilmenee vika, joka voi vaarantaa turvallisuuden, virtapiiriin ei
saa kytkea sahkonsyottéa ennen kuin vika on korjattu. Jos
vikaa ei voida korjata valittdomasti, mutta kayttda on jatkettava,
tulee kayttda asianmukaista valiaikaista ratkaisua. Tasta tulee
ilmoittaa laitteen omistajalle, jotta kaikki osapuolet ovat tietoisia
asiasta. Ensisijaisiin turvatarkastuksiin sisaltyvat:

. Kondensaattorien latauksen purkaminen: tdma on tehtava
turvallisesti kipindiden valttamiseksi.

. Jannitteisia sahkdkomponentteja ja johtoja ei saa paljastaa
latauksen, palautuksen tai jarjestelman tyhjennyksen aikana.

. Maadoituksen toimivuus tulee tarkastaa.

Sinetdityjen osien korjauksen aikana kaikki séhkosy6tot on

irrotettava tyOstettavasta laitteesta ennen sinetdityjen kansien tms.

poistamista. Mikali laitteisiin on ehdottomasti saatava sahkonsyottd
huollon aikana, talléin pysyvasti toimiva vuodon havaitsemispiste
on sijoitettava kriittisimpaan kohtaan varoittamaan mahdollisesti
vaarallisesta tilanteesta.

Erityishuomiota tulee kiinnittdad sen varmistamiseen, etta

sahkdkomponenttien parissa tyoskennellessa kotelointia ei muuteta

siten, ettd suojaustaso heikkenee. Suojaustasoa heikentavia
tekijoita ovat kaapelivauriot, liiallinen litantjen maara, liittimet, joita
ei ole tehty alkuperaisten spesifikaatioiden mukaan, tiivisteiden
vauriot, vaarat tiivistysholkit jne. Varmista, etta laite on kiinnitetty
turvallisesti. Varmista, etta tiivisteet tai tiivistemateriaalit eivat

ole heikentyneet siind maarin, etteivat ne enaa esta syttyvien

ilmaseosten paasya ymparistoon. Varaosien tulee olla valmistajan

spesifikaatioiden mukaisia.

Al kohdista virtapiiriin pysyvia induktiivisia tai kapasitanssikuormia

varmistamatta, etta ne eivat ylita kdytdssa olevan laitteen sallittua

jannitetta ja virtaa.

Luonnostaan vaarattomat komponentit ovat ainoita, joiden

parissa voidaan tydskennella syttyvassa ymparistossa. Kaikki

testaus- tai mittauslaitteet tulee kalibroida ja saataa oikein

kayttdkohdetta varten.

Vaihda komponentit ainoastaan valmistajan hyvaksymiin osiin.

Muut osat voivat aiheuttaa kylmaaineen syttymisen ilmakehassa

vuodon sattuessa.

Tarkista, etta kaapelit eivat ole altistuneet kulumiselle, korroosiolle,

liialliselle paineelle, tarinalle, teraville reunoille tai muille haitallisille

ymparistovaikutuksille. Tarkastuksessa on myds otettava huomioon
ikdantymisen tai jatkuvan tarinan vaikutukset lahteista, kuten
kompressoreista tai puhaltimista.

Mahdollisia sytytyslahteita ei saa missaan tapauksessa kayttaa

kylmaainevuotojen etsimiseen tai havaitsemiseen. Halogenidipoltinta

(tai mitdan muutakaan avotulta kayttavaa ilmaisinta) ei saa kayttaa.

Seuraavien vuotojen havaitsemismenetelmien katsotaan olevan

hyvaksyttavia kaikissa kylmaainejarjestelmissa:

. Elektronisia vuodonilmaisimia voidaan kayttaa havaitsemaan
kylmaainevuodot, mutta syttyvien kylmaaineiden kohdalla
herkkyys ei ehka ole riittava tai se saattaa vaatia ilmaisimen
uudelleenkalibroinnin. limaisinlaitteet on kalibroitava
kylmaainevapaalla alueella. Varmista, etta iimaisin ei ole
mahdollinen sytytyslahde ja etta se sopii kaytettavalle
kylmaaineelle. Vuodonilmaisinlaitteet on sdadettava tiettyyn
prosenttiosuuteen kylmaaineen LFL:sta ja kalibroitava
kaytettdvan kylmaaineen mukaan. Asianmukainen
kaasuprosentti (enintdan 25 %) tulee myds vahvistaa.

. Vuodonilmaisinnesteet soveltuvat kaytettavaksi myos
useimpien kylméaaineiden kanssa, mutta klooria sisaltavien
pesuaineiden kayttoa tulee valttaa, koska kloori voi
reagoida kylmaaineen kanssa ja sydvyttaa kupariputkistoa.
Esimerkkeja vuotojen havaitsemisesta nesteiden avulla ovat
kuplamenetelma ja fluoresoivat aineet.

Jos epaillaan vuotoa, kaikki avoimet liekit on

poistettava/sammutettava.

Jos havaitaan juottamista vaativa kylmaainevuoto, kaikki kylmaaine

on otettava talteen jarjestelmasta tai ilmattava ulos (jos paikalliset ja

kansalliset maaraykset sen sallivat).

Kun juottamista tarvitaan, seuraavat toimenpiteet suoritetaan

seuraavassa jarjestyksessa:

Ice-O-Matic



1. Poista kylmaaine turvallisesti paikallisten ja kansallisten
maaraysten mukaisesti. Jos kansalliset maaraykset eivat
edellyta talteenottoa, tyhjenna kylmaaine ulos. Varmista, etta
tyhjennetty kylmaaine ei kulkeudu takaisin rakennukseen.
Tyhjenna kylmaainepiiria hapettomalla typella 5 minuutin ajan.
Evakuoi uudelleen.
Poista vaihdettavat osat leikkaamalla ja juottamalla.
Puhdista juotosliitos typella korjauksen edellyttaman
juotostoimenpiteen aikana.

6. Suorita vuototesti ennen kylmaaineen lisaamista.
. Tarkista turvalaitteet ennen kayttéa.

Talvehtimis-/kaytostapoistotoimenpiteet
TARKEAA: Suorita alla olevat toimenpiteet aina kun ja&palakone otetaan
pois kaytosta talvikuukausien ajaksi. Jos et tee néin, seurauksena voi olla
vakavia vaurioita ja kaikki takuut mitatoityvat.

arwn

1. Sulje vedensyotto laitteeseen.
Varmista, ettd hoyrystimessa ei ole yhtaan jaata. Jos jaanteko
on kaynnissa, aloita jadnkeruu painamalla ON/OFF-painiketta
noin kolmen sekunnin ajan. Laite sammuu automaattisesti
jaankeruun jalkeen.

3. lIrrota vesipumpun poistoputken ja vedenjakeluputken valinen putki.
Valuta kaikki vesi pois.

4. Poista ja havita kaikki jaasailidssa oleva jaa.

HAVITTAMINEN
VAROITUS

Tulipalo- tai rdjahdysvaara

Syttyvaa kylmaainetta voidaan kayttaa.

Noudata huolellisesti kasittelyohjeita kansallisten tai paikallisten
maaraysten mukaisesti.

Havita asianmukaisesti kansallisten tai paikallisten
maaraysten mukaisesti.

TARKEAA: Tama laite sisaltdé kylmaainetta ja se on havitettéva
sovellettavien kansallisten ja paikallisten sadnndsten ja maaraysten
mukaisesti. Asianmukaisesti valtuutetun huoltohenkilostén tulee ottaa
talteen kylmaaine.

* Varmista, ettd tydskentelytilassa on riittdva ilmanvaihto.

+ Poista kylmaaine. Jos kansalliset maaraykset eivat edellyta
talteenottoa, tyhjenna kylmaaine ulos. Varmista, etta tyhjennetty
kylmaaine ei aiheuta vaaraa. Epaselvissa tapauksissa yhden henkilon
tulee vartioida pistorasiaa. Noudata erityista varovaisuutta sen
suhteen, ettei tyhjennetty kylmaaine kulkeudu takaisin rakennukseen.

* Kun kaytetaan palavia kylmaaineita:

1. Evakuoi kylmaainepiiri.

2. Tyhjenna kylmaaine hapettomalla typella.
3. Evakuoi uudelleen.

4. Katkaise kompressori ja valuta 6ljy pois.

ICE-O-MATICIN TAKUU

Jokaisella Ice-O-Matic -jaapalakoneella on takuu, joka kattaa seka osat
etta korjausty6t. Voit tarkastella takuutietoja, rekisterdida tuotteita tai
tarkistaa takuusi tilan osoitteessa www.iceomatic.com/warranty.

PALVELUNTARJOAJAN ETSIMINEN

Léydat palveluntarjoajasi osoitteesta www.iceomatic.com.

OTA MEIHIN YHTEYTTA

Soita takuuhuoltoa varten numeroon 1-855-832-4466 tai vieraile
verkkosivustollamme osoitteessa www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
Yhdysvallat
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Manuel d’installation
Traduction des instructions originales

(=] (=] (=]
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AVERTISSEMENT

AVANT DE POURSUIVRE, VERIFIEZ LE TYPE DE FLUIDE FRIGORIGENE DE VOTRE
PRODUIT

VOTRE PRODUIT CONTIENT PEUT-ETRE UN FLUIDE FRIGORIGENE INFLAMMABLE. IL EST IMPORTANT DE VERIFIER
LE TYPE DE FLUIDE FRIGORIGENE QUE CONTIENT VOTRE PRODUIT AFIN DE PRENDRE LES MESURES DE SECURITE
APPROPRIEES.

¢ Letype de fluide frigorigene est indiqué sur la plaque signalétique du produit

¢ Letype de fluide frigorigene est indiqué sur la Fiche technique du produit

¢ |lest possible de déterminer le type de fluide frigorigéne a partir du numéro de modeéle. Les deux derniers chiffres indiquent le type de fluide frigorigene. Par exemple, le
modéle CIM0320FA90 contient du fluide frigorigéne R-290 (propane) comme l'indique le nombre « 90 » a la fin du nom du modéle. Les modéles dont le numéro se termine
par « 49 » contiennent du fluide frigorigene R-449A.
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SECURITE DE LA MACHINE A GLACONS

Votre sécurité et celle des autres personnes sont trés importantes.

De nombreux messages de sécurité importants figurent dans ce manuel et sur l'appareil. Lisez et respectez toujours tous les messages de sécurité.
Il s'agit du symbole d'alerte de sécurité.
Ce symbole vous avertit des dangers potentiels qui peuvent vous tuer ou vous blesser, ainsi que d'autres personnes.
Les messages de sécurité sont suivis du symbole d'alerte de sécurité et du mot « DANGER » OU « AVERTISSEMENT ». Ces mots signifient :

DANGER Indique que la mort ou des blessures graves peuvent survenir si les précautions adéquates ne sont pas prises.

AVE RT|SSEMENT Indique que la mort, des blessures graves ou des dommages matériels peuvent survenir si les précautions adéquates ne sont pas
prises.
Il s'agit du symbole de risque d'incendie / de matieres inflammables.
Ce symbole vous avertit de la présence de matériaux inflammables.
Lorsque ce symbole apparait dans ce manuel ou sur la machine a glagons, il faut veiller a ne pas provoquer d'incendie en enflammant des matériaux
inflammables.

Il s'agit du symbole d'eau potable.
Ce symbole indique qu'il est nécessaire de se raccorder a un réseau d'eau potable.

Il s’agit du symbole IEC 60417-6412:2019-03.
Ce symbole indique que la machine a glagons a une surface au sol minimale pour le lieu d’installation. Si ce symbole figure sur la machine a glagons, elle ne doit
>Am? pas étre installée dans un espace dont la surface au sol est inférieure a la surface minimale indiquée.

DANGER

Veuillez lire attentivement ces instructions avant de commencer l'installation ou d'effectuer toute opération d'entretien. Le non-respect des instructions et des mesures de sécurité
figurant dans ce manuel peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Le fabricant n'assume aucune responsabilité en cas d'installation incorrecte de 'équipement.

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

AVERTISSEMENT : Pour réduire les risques d'incendie, d'électrocution ou de blessure lors de l'utilisation de la machine a glagons, il convient de prendre des

précautions élémentaires, notamment les suivantes :

¢ Lesenfants doivent étre surveillés pour s'assurer qu'ils ne jouent pas avec l'appareil.

* Cetappareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris des enfants) dont les capacités physiques, sensorielles ou mentales sont réduites, ou qui manquent
d'expérience et de connaissances, & moins qu'elles n'aient été surveillées ou instruites quant a l'utilisation de l'appareil par une personne responsable de leur sécurité.

* N'entreposez pas de substances explosives telles que des bombes aérosols contenant un agent propulseur inflammable dans cet appareil.

* AVERTISSEMENT : N'utilisez pas de dispositifs mécaniques ni d'autres moyens pour accélérer le processus de dégivrage, autres que ceux qui sont recommandés par le
fabricant.

e AVERTISSEMENT : N'utilisez pas d'appareils électriques a l'intérieur du compartiment a glagons, 8 moins qu'ils ne soient recommandés par le fabricant.

e AVERTISSEMENT : L'appareil doit étre entreposé dans une piece sans sources d'inflammation en fonctionnement continu (par exemple : flammes nues, appareil a gaz en
fonctionnement ou appareil de chauffage électrique en fonctionnement).

* AVERTISSEMENT : Ne percez pas et ne brllez pas l'appareil.

* AVERTISSEMENT : Sachez que les fluides frigorigénes peuvent ne pas avoir d'odeur.

e ATTENTION : L'entretien ne doit étre effectué que selon les recommandations du fabricant

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

RECLAMATIONS CONCERNANT LE FRET

INSPECTEZ PROMPTEMENT LA LIVRAISON : Cette marchandise a été soigneusement inspectée et emballée conformément aux spécifications d'emballage du transporteur. La
responsabilité de la sécurité de la livraison incombe au transporteur. En cas de perte ou de dommage, vous devez, en tant que destinataire, déposez une réclamation aupres du
transporteur et conservez le conteneur pour l'inspection par le transporteur.

PERTE OU DOMMAGE VISIBLE : Toute preuve extérieure de perte ou de dommage doit étre décrite et mentionnée en détail sur la facture de fret ou le récépissé express et signée
par l'agent du transporteur. La réclamation doit étre rédigée sur un formulaire disponible aupres du transporteur.

PERTE OU DOMMAGE CACHE : Si la perte ou le dommage n'apparait qu'aprés le déballage de la marchandise, demandez par écrit une inspection par le transporteur dans les cing
jours suivant la date de livraison, puis déposez une réclamation sur le formulaire du transporteur.

DEPOSEZ LES RECLAMATIONS SANS DELAI - NE RENVOYEZ PAS LES PRODUITS ENDOMMAGES AU FABRICANT

NOMENCLATURE DES MODELES

Série de modeles | | Spécification de fluide frigorigéne
Cuber Ice Modular | Vide = R404A
el . . 49 = R449A
Capacité de production nominale 90 = R290
lbs/24hr x 100
@ a21°C[70°F] dans l'air/ 10 °C [50 °F] dans l'eau Type de refroidissement
A= Air
Largeur de l'armoire W = Eau
2 =22 pouces =5,56 cm R = Déporté

3 =30 pouces=76,2cm
4 =48 pouces =121,9cm | Type de glagon
H = Demi-glagon

F = Glagon normal
G = Glagon géant

Spécification électrique

0=115V/60Hz |
5=230V/50Hz

6 =208-230V / 60Hz
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MODELES DE 56 CM (22 POUCES), CAPACITE DE PRODUCTION DE 135 A 270 KG/24H (300 A 600
LBS/24H)

Important : Consultez les exigences d'espace libre pour les unités refroidies par [] 25]
air 4.90 L [] 02] PRISE D'AIR (ARRIERE)
Il 402
[565] [616] (80] [38]

22.25 24.25 3.15 - 1.51 2X!
T yA
— [239] D—=]

9.42

/
[144] F C [28]
5.67 i 1.10
[540] S| S E I
21.25 E475; Y i LB A=) ;{ e
| — T G| . [166] | 1825
/ B—= 6.55 +
Y a N L
Avant / Droite [ ] * * Arriere A *
8
ECHAPPEMENT D'AIR (COTEDROITET _0.33 (4X) [25] [53]
SUPERIEUR) 0.98 [25] 2.08
A = Entrée d'eau potable, 3/8 po. FPT - 0.99 —
B = Evacuation de l'eau, 3/4 po. FPT [76] [76]
C = Connexions électriques, 22,2 mm [7/8 po.] 298 - o - 2.99
D = Connexions électriques du condensateur déporté, 22,2 mm [7/8 po.] - - - -

E = Entrée d'eau du condensateur, 3/8 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniguement), ou

Refoulement du fluide frigorigene, tubulure de 1/2 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniqguement)
F = Sortie d'eau du condensateur, 1/2 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniguement)

G = Conduite de fluide frigorigene, tubulure de 3/8 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniguement)

Exemple de modéle : CIM0520HA90
Voir la nomenclature des modeles a la page 2 pour plus d'informations.

Dimensions en pouces [mm]

MODELES DE 22 POUCES, CAPACITE DE PRODUCTION DE 800 A 1100 LBS/24H

Important : Consultez les exigences d'espace libre pour les unités refroidies par air [] 24]

4.90

[565] [616] o] | . [l%%] (38]
- 22.25 — 24.25 —_ 315 ' / e 1.51 (2X)

] — g

PRISE D'AIR (ARRIERE)

[239] ‘ D\

] 9.42 Kl i
5650 [;:‘5‘;] : /F D ][2]8% [432%

1[4;; \ / A—

E
_* [ EO/G B\ [2.65%] 18£25
f

- — W/ |
Avant / Droite Arriere i *
(8] (53]
ECHAPPEMENT D'AIR (COTE DROIT ET 33 (4x) | [25) [25] ]
SUPERIEUR) 033 (4X) 0.98 _ 0.99 o 2.08
A =Entrée d'eau potable, 3/8 po. FPT
B = Evacuation de l'eau, 3/4 po. FPT [76] [76]
C = Connexions électriques, 22,2 mm [7/8 po.] 2.98 - L . 2.99

D = Connexions électriques du condensateur déporté, 22,2 mm [7/8 po.]
E = Entrée d'eau du condensateur, 3/8 po. FPT (modéles refroidis a l'eau uniquement), ou

Refoulement du fluide frigorigene, tubulure de 1/2 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniqguement)
F =Sortie d'eau du condensateur, 1/2 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement)

G = Conduite de fluide frigorigene, tubulure de 3/8 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniqguement)

Exemple de modéle : CIM0826HA49
Voir la nomenclature des modeles a la page 2 pour plus d'informations.

Dimensions en pouces [mm]
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MODELES DE 76 CM (30 POUCES), CAPACITE DE PRODUCTION DE 136 A 272 KG/24H (300 A 600

LBS/24H)

Important : Consultez les exigences d'espace libre pour les unités refroidies par air

[205]
8.07

PRISE D'AIR (ARRIERE)

:

A =Entrée d'eau potable, 3/8 po. FPT
B = Evacuation de l'eau, 3/4 po. FPT
C = Connexions électriques, 22,2 mm [7/8 in]
D = Connexions électriques du condensateur déporté, 22,2 mm [7/8 po.]
E = Entrée d'eau du condensateur, 3/8 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement), ou
Refoulement du fluide frigorigene, tubulure de 1/2 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniquement)
F = Sortie d'eau du condensateur, 1/2 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement)
G = Conduite de fluide frigorigene, tubulure de 3/8 po. avec raccord rapide (modeles refroidis par un condensateur déporté uniquement)

Exemple de modéle : CIM0330HA90
Voir la nomenclature des modeles a la page 2 pour plus d'informations.

/ Droite

ECHAPPEMENT D'AIR (COTE DROIT ET
SUPERIEUR)

(8]
0.3 (4] |

&
.95
géég gi]% [183]
r—j r—“ 7.20
- [239]
9.42
[144]
[540] _5.67
21.25 [45}
1.79
/
Avant * *[]28}

5.04

[179]
7.04

Arriere [128]

5.04

[179]
7.04

Dimensions en pouces [mm]

MODELES DE 76 CM (30 POUCES), CAPACITE DE PRODUCTION DE 360 A 500 KG/24H (800 A 1100

LBS/24H)

Exemple de modéle : CIM1136FA49
Voir la nomenclature des modeles a la page 2 pour plus d'informations.

D = Connexions électriques du condensateur déporté, 22,2 mm [7/8 po.]
E = Entrée d'eau du condensateur, 3/8 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniguement), ou

Refoulement du fluide frigorigéne, tubulure de 1/2 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniquement)
F = Sortie d'eau du condensateur, 1/2 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement)
G = Conduite de fluide frigorigene, tubulure de 3/8 po. avec raccord rapide (modeles refroidis par un condensateur déporté uniguement)

Important : Consultez les exigences d'espace libre pour les unités refroidies par air [227]
8.95 — — [205] PRISE D'AIR (ARRIERE)
8.07
[768] [616] [71 %fé] - [ y z;%]
- 30.25 - i 24.25 , : I p
I | | L
‘ - ’
239] |
9.42
144 D~J
[¢83] 5.67 C—1&
— 1| H D [131]
26.90 [45] L F 5.16 [432]
1.79 B A -} (2X) | 77,00
! 0/ G \‘()——L —{ [463]
[ T[ B o [166] | 18:25
! 6.55 +
’ / JE !} :
Avant / Droite O[%]s * Arriore [S]%i] . I *
ECHAPPEMENT D'AIR (COTE DROIT ET (4)() [.| 28] [] 79] [53]

A=Entrée d'eau potable, 3/8 po. FPT SUPERIEUR) 504 | 7.04 11208
B = Evacuation de l'eau, 3/4 po. FPT
C = Connexions électriques, 22,2 mm [7/8 po.] [7] éi]

Dimensions en pouces [mm]

Ice-O-Matic
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MODELES DE 56 CM (48 POUCES), CAPACITE DE PRODUCTION DE 135 A 270 KG/24H (1400 A 2000

LBS/24H)

[616]
24.25

[45]

i

Important : Consultez les exigences d'espace libre pour les unités refroidies par air

/

/ Droite [8}

ECHAPPEMENT D'AIR (COTE DROIT ET 0.33
SUPERIEUR) (2X)

A = Entrée d'eau potable, 3/8 po. FPT
B = Evacuation de l'eau, 3/4 po. FPT
C = Connexions électriques, 22,2 mm [7/8 po.]

Exemple de modéle : CIM1446FA49

[122¢]
48.25
’———‘
—
[681]
26.80
. Avant -
[124]
420 [102] ) [65]
[80] 4.02 PRISE D'AIR (ARRIERE) 554
3.15 / o (2X)
D
A c—k *
144
v U] g (452
—HG’ (2X) ;
b ST e
L C A
* [229J Arriere [229J *
9.03 9.03
[53]
2.08

D = Connexions électriques du condensateur déporté, 22,2 mm [7/8 po.]
E = Entrée d'eau du condensateur, 3/8 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement), ou

Refoulement du fluide frigorigene, tubulure de 1/2 po. avec raccord rapide (modéles refroidis par un condensateur déporté uniquement)
F = Sortie d'eau du condensateur, 1/2 po. FPT (modeles refroidis a l'eau uniquement)
G = Conduite de fluide frigorigene, tubulure de 3/8 po. avec raccord rapide (modeles refroidis par un condensateur déporté uniquement)

Voir la nomenclature des modéles a la page 2 pour plus d'informations.

Dimensions en pouces [mm]
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CARACTERISTIQUES DE L'EQUIPEMENT

Température de l'air ambiant : 10-37,7 °C [50-100 °F]
e Température de 'air ambiant du condensateur déporté : -29-49 °C [-20-120 °F]
e Température de l'eau d'alimentation : 4,5-38 °C [40-100 °F]
* Pression de l'eau d'alimentation : 20-145 psi [0,14-1,00 MPa]
e Altitude maximale : 4 267 m [14 000 pieds]
e Entrée d'eau : Raccord FPT 3/8 pouces
* Sortie de l'eau de vidange : Raccord FPT 3/4 pouces
e PRPduR290:<3
e PRP du R449A (AR5) : 1282

DIRECTIVES D'INSTALLATION
Déballez la machine a glagons

Réalisez les connexions électriques

AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique
Le raccordement électrique doit étre effectué par un technicien autorisé.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer la mort, une explosion ou un
incendie.

AVERTISSEMENT

Attention, appareil lourd

Le déplacement et l'installation ou la désinstallation de l'appareil doivent étre
effectués par deux personnes ou plus.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer des blessures au dos
ou autres.

Retirez 'emballage

¢ Retirez le carton de la machine a glagons

¢ Retirez les (2) supports d'expédition qui fixent la machine a glagons a la palette

* Retirez le panneau avant de la machine a glagons en desserrant les (2) vis situées
au bas du panneau. Déplacez le panneau vers le haut pour le retirer.

¢ Retirez le ruban adhésif fixant le rideau de récolte et la protection contre les
éclaboussures lors de l'expédition.

Placez la machine a glagons sur le bac

¢ Placez la machine a glagons sur le bac a deux personnes ou plus. Si vous utilisez un
appareil de levage, soutenez la machine a glagons par le bas.

e Assurez-vous que l'avant de la machine a glagons et l'avant du bac sont
alignés. Assurez-vous que les cOtés de la machine a glagons et les cotés du bac
sont alignés.

* Fixez la machine a glagons au bac a l'aide des (2) sangles de bac situées a l'arriere
de la machine a glagons.

Exigences en matiére d'emplacement

AVERTISSEMENT

Risque d'incendie

N'obstruez pas les ouvertures de ventilation dans l'enceinte de l'appareil ou
dans la structure d'encastrement.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer la mort, une explosion ou un
incendie.

IMPORTANT : L'appareil est destiné a un usage commercial intérieur uniquement.
Les appareils contenant du fluide frigorigene R290 avec une charge supérieure a 114
grammes ne doivent pas étre installés dans les couloirs publics ou les halls d'entrée.
L'appareil doit étre installé conformément a la norme ANSI/ASHRAE 15.

Assurez-vous que la surface au sol est suffisante pour la charge de fluide frigorigene ou

que le conduit de ventilation est monté correctement.
Vérifiez l'équipement de sécurité avant la mise en service.

L'installateur doit prévoir un espace suffisant pour assurer une bonne ventilation
afin de garantir des performances optimales. Il existe (3) options de dégagement

différentes : Echappement standard, échappement supérieur en biais et échappement

latéral en biais.

Dégagements de l'échappement standard :
Arriére : 152 mm [6 po.]
Gauche : 152 mm [6 po.]

Haut: 152 mm [6 po.]
Droite : 152 mm [6 po.]

Dégagements de l'échappement supérieur en biais :
Arriére : 152 mm [6 po.] Haut: 152 mm [6 po.]
Gauche : 152 mm [6 po.] Droite : 0 mm [0 po.]

Dégagements de l'échappement latéral en biais :
Arriére : 152 mm [6 po.] Haut: 76 mm [3 po.]
Gauche : 152 mm [6 po.] Droite : 152 mm [6 po.]

Dégagements pour la charge de réfrigérant A3>150¢g:
Arriére : 1 m[3 pi.] Haut : 483 mm [19 po.]
Gauche : 1 m[3pi.] Droite : 1 m[3 pi.]

Ice-O-Matic

Veillez a ce que les connexions électriques soient correctement réalisées :

* Reportez-vous a la plaque signalétique située sur le c6té gauche de la machine
pour connaitre la tension d'alimentation requise et le calibre du disjoncteur.

¢ L'appareil doit étre installé sur un circuit dédié.

¢ Un moyen de déconnexion du réseau d'alimentation doit étre incorporé dans le
cablage fixe conformément aux régles de cablage.

¢ Lutilisation d’un disjoncteur différentiel n’est pas recommandée pour cette
machine a glagons. Si la réglementation électrique locale U'exige, un disjoncteur
différentiel installé au niveau du tableau électrique doit étre utilisé. Les prises de
courant protégées par un disjoncteur différentiel ne doivent pas étre utilisées pour
alimenter la machine a glagons.

Réalisez les raccordements d'alimentation en
eau

IMPORTANT : Les raccordements & 'alimentation en eau ne doivent étre effectués

que par du personnel autorisé et doivent étre conformes aux codes de plomberie en

vigueur. Ne raccordez l'appareil qu'a une alimentation en eau potable. Un systeme

de filtration et de traitement de 'eau doit étre installé avec la machine a glagons.

Consultez la fiche technique du filtre a eau. L'eau issue de l'osmose inverse est tres

acide et attaque l'évaporateur et les autres métaux de l'appareil. Elle peut également

favoriser la croissance de moisissures microbiennes et la formation de vase. Si vous

utilisez de l'eau osmosée, vérifiez que le pH est neutre (7,0). REMARQUE : Si fourni,

utilisez le nouveau tuyau fourni avec l'appareil. Les anciens tuyaux ne doivent pas étre

réutilisés.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer l'annulation de la garantie.

¢ Prévoyez deux bobines de tubes supplémentaires derriére la machine afin de
pouvoir l'éloigner du mur en cas d'intervention.

¢ Raccordez la conduite d'alimentation en eau (diamétre extérieur minimum de 3/8
pouces) a la machine a l'aide d'un raccord MPT de 3/8 pouces et d'un ruban adhésif
de plomberie en PTFE.

¢ OQOuvrez la pression d'alimentation en eau. Vérifiez l'étanchéité de tous les raccords.

Effectuez les raccordements de la conduite de

vidange

IMPORTANT : Les raccordements a l'évacuation de l'eau ne doivent étre effectués

que par du personnel autorisé et doivent étre conformes aux codes de plomberie

en vigueur.

* Raccordez la conduite d'évacuation de l'eau (diametre extérieur minimum de 3/4
pouces) a la machine a l'aide d'un raccord MPT de 3/4 pouces et d'un ruban adhésif
de plomberie en PTFE. Isolez la conduite d'évacuation pour éviter la formation de
condensation. REMARQUE : Il est déconseillé d'utiliser des conduites flexibles..
Purgez la conduite de vidange pour éviter tout refoulement dans la machine.

¢ Acheminez la conduite d'évacuation vers un siphon de sol. REMARQUE : Il est
déconseillé d'utiliser des pompes a condensats.

F==t

Exemple d'évacuation de la conduite de vidange
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Effectuez les raccordements de l'évacuation
des condensats

Les environnements trés humides peuvent nécessiter l'utilisation d'un raccord
d'évacuation des condensats.

ILconvient d'utiliser une tubulure de 1/2 po. [12,7 mm] a 9/16 po. [14,3 mm)]

de diametre extérieur pour la conduite d'évacuation des condensats.

Ajoutez du silicone a l'extérieur de la tubulure qui sera insérée dans la machine a
glagons.

Insérez la tubulure d'environ 25 mm (1 po.) entre le trou d'évacuation des
condensats et le cadre arriére de la machine a glagons, en dessous de
l'emplacement de l'évacuation principale. REMARQUE : Si le tuyau est difficile a
insérer, il est possible de desserrer les vis qui maintiennent le cadre métallique a la
base en plastique. Resserrez les vis une fois que le tuyau est completement inséré.
Acheminez la tubulure jusqu'a l'égout, en veillant a ce qu'elle soit soutenue afin
d'éviter qu'elle ne se plie ou que la conduite d'évacuation ne se détache.

Le cas échéant, appliquez du silicone sur le bord extérieur du raccord pour assurer
une bonne étanchéité.

Evacuation
‘ principale

Tuyau d'évacuation d /\

condensats

Page 7
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INSTALLATION DU CONDENSATEUR DEPORTE

IMPORTANT : Respectez les directives suivantes pour le bon fonctionnement de la
machine a glagons. Le non-respect de cette consigne peut entrainer une perte de
capacité de production, une défaillance prématurée des piéces et l'annulation de
toutes les garanties.

Limites de température ambiante
e Température de l'airambiant : -De -28,9 a 48,9 °C [de -20 a 120 °F]

Limites d'emplacement
Utilisez les informations suivantes pour planifier 'emplacement du condensateur
déporté par rapport a la machine a glagons.

L'emplacement du condensateur déporté ne doit dépasser AUCUNE des valeurs
suivantes. Les configurations qui ne répondent pas a ces exigences doivent faire l'objet
d'une autorisation écrite du fabricant.

o Elévation maximale entre la machine a glagons et le condensateur déporté : 10,67
meétres physiques [35 pieds physiques]

o Elévation maximale entre la machine a glagons et le condensateur déporté :
3,05 metres physiques [10 pieds physiques]

* Longueur maximale du jeu de conduites : 22,86 métres physiques
[75 pieds physiques]

* Longueur maximale calculée du jeu de conduites : 30,48 m [100 pieds]

Déterminez la longueur calculée du jeu de conduites a l'aide des
formules ci-dessous :
Longueur calculée du jeu de conduites = course en descente + course en
montée + course horizontale
Descente =dd x 6,6 ou dd = distance de descente en pieds ouenm
Montée =rd x 1,7 ou rd = distance de montée en pieds ouenm
Course horizontale = distance horizontale en pieds ou en métres

IMPORTANT : N'acheminez pas un jeu de conduites qui monte, puis descend,
puis monte. N'acheminez pas un jeu de conduites qui descend, puis monte,
puis descend.

Emplacement du condensateur déporté

Des jeux de conduites préchargées et des kits de conduites sont disponibles en
longueurs de 7,62 m [25 pieds], 12,19 m [40 pieds] ou 22,86 m [75 pieds] pour relier la
machine a glagons et le condensateur déporté. Choisissez le meilleur emplacement
possible, en protégeant le condensateur déporté de la saleté, de la poussiére et du
soleil. L'installation doit étre conforme & tous les codes du batiment en vigueur. Les
services d'un électricien agréé peuvent étre requis.

Fixation a la toiture

Installez et fixez le condensateur déporté sur la toiture du batiment en suivant les
méthodes et pratiques de construction conformes aux codes de construction locaux,
y compris en demandant a un entrepreneur de couverture de fixer le condensateur
déporté sur la toiture.

Raccordement électrique

Demandez a un électricien de raccorder les fils du moteur de ventilateur du
condensateur déporté a la machine a glagons en utilisant le boitier de jonction située a
l'arriére de la machine.

fluide frigorigéne

IMPORTANT : Ne raccordez pas les conduites préchargées avant d'avoir terminé
l'acheminement et le formage des tubulures. Ne pliez pas et ne sertissez pas les
conduites de fluide frigorigene. Pour les informations de connexion, consultez les
instructions de couplage fournies avec le condensateur déporté.

Les jeux de conduites de fluide frigorigene sont constitués de (2) tuyaux : une conduite
de fluide de 3/8 de pouce [9,52 mm] de diameétre et une conduite d'évacuation de 1/2
pouce [12,7 mm] de diametre. Demandez a l'entrepreneur de couverture de découper
un trou de 63,5 mm [2,50 pouces] pour les conduites de fluide frigorigene. Vérifiez

que les pénétrations sont conformes aux codes locaux. Il peut s'avérer nécessaire de
pratiquer un trou distinct pour 'alimentation électrique.

Faites passer les conduites de fluide frigorigene par l'ouverture du toit. Dans la mesure
du possible, suivez un trajet en ligne droite. Toute tubulure excédentaire doit rester a
l'intérieur du batiment. Enroulez la longueur de tubulure excédentaire a l'intérieur du
batiment. Formez une spirale horizontale pour éviter de créer des pieges a fluide dans
les conduites. Demandez a l'entrepreneur de couverture de sceller les trous dans le
toit conformément aux codes locaux.

Exemple de calcul d'une course équivalente : Montée

Longueur calculée du jeu de conduites = (Montée x 1,7)

+ (Descente x 6,6) + course horizontale

Longueur calculée du jeu de conduites = (35x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Longueur calculée du jeu de conduites = 30 m (99,5 pieds)

La longueur calculée du jeu de conduites ne doit pas dépasser 30,48 m (100
pieds)

!

Montée de 10,66 m (35

l pieds)

[——— 12,2 m (40 pieds) ——————>
a l'horizontale

Exemple de calcul d'une course équivalente : Descente

Longueur calculée du jeu de conduites = (Montée x 1,7)

+ (Descente x 6,6) + course horizontale

Longueur calculée du jeu de conduites = (0x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Longueur calculée du jeu de conduites = 30,48 m (100 pieds)

La longueur calculée du jeu de conduites ne doit pas dépasser 30,48 m (100
pieds)

Descente de 3m
(10 pieds)

44— 10,36 m (34 pieds) ——————P>
al'horizontale

Ice-O-Matic
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UTILISATION
Demarrage

Assurez-vous que la pression d'alimentation en eau est activée. Vérifiez que la
conduite d'évacuation a été acheminée vers un siphon de sol. Mettez l'appareil
sous tension ; le t¢moin lumineux situé pres des boutons doit étre rouge fixe.

2. Appuyez rapidement sur le bouton ON/OFF et relachez-le. Le témoin lumineux
devient bleu fixe. La machine est maintenant en marche et commence a produire
de la glace.

3. Suivez la séquence d'opérations décrite ci-dessous. Vérifiez le fonctionnement de
chaque composant tout au long du cycle, comme expliqué ci-dessous.

Sequence des opérations du cycle de congélation
Apres la mise en marche de l'appareil, la vanne d'arrivée d'eau est sous tension.
L'eau remplit le réservoir jusqu'a ce que le flotteur haut atteigne la position d'arrét.

* Lerobinet de gaz chaud s'ouvre pendant cing secondes. Le compresseur et le
moteur du ventilateur sont mise sous tension et, aprés cing secondes, la vanne de
gaz chaud se ferme. La plaque d'évaporation est maintenant pré-réfrigérée.

* Une fois le pré-refroidissement terminé, la pompe a eau est mise sous tension.
L'eau s'écoule maintenant sur la plaque d'évaporation.

* Lorsque l'eau atteint un point de consigne prédéterminé en usine dans le réservoir,
l'appareil arréte la pompe a eau pendant vingt secondes afin d'empécher la
formation de boues dans le réservoir.

e L'eau continue de couler sur la plaque d'évaporation jusqu'a ce que le flotteur
bas atteigne la position d'arrét, ce qui indique la formation d'une dalle de glace
compleéte sur 'évaporateur. L'unité passe maintenant au cycle de récolte.

Sequence des opérations du cycle de récolte
Au passage au cycle de récolte, la vanne de gaz chaud s'ouvre, la vanne de purge
s'ouvre et la vanne d'arrivée d'eau s'ouvre. La vanne d'arrivée d'eau reste sous
tension pendant un certain temps aprés la fermeture de la vanne de purge, ce qui
permet de remplir partiellement le réservoir d'eau.

* L'appareil continue dans ce mode jusqu'a ce que le moteur d'assistance a la récolte

pousse la dalle de glace hors de la plaque d'évaporation.
* Lorsque la dalle de glace tombe du dispositif, elle entre en contact avec le rideau,
qui actionne linterrupteur du rideau, indiquant que la dalle a été collectée.

* Silinterrupteur du rideau reste ouvert aprés une durée prédéfinie en usine au cours

du cycle de récolte, l'unité s'arrétera, indiquant que le bac a glace est plein. Si
l'interrupteur du rideau reste ouvert et se ferme avec la récolte de la glace, l'unité
redémarre le cycle de congélation suivant.

Arrét

Pour un arrét normal : Appuyez rapidement sur le bouton ON/OFF et relachez-le. Le
témoin lumineux passe du bleu fixe au bleu clignotant. La machine termine le cycle
de congélation en cours et récolte la glace, puis s'arréte. Le témoin lumineux devient
rouge fixe.

Pour un arrét accéléré : Appuyez sur le bouton ON/OFF pendant trois secondes.

Le témoin lumineux passe du bleu fixe au bleu clignotant. La machine démarre
immédiatement la récolte et s'arréte une fois la récolte terminée. Le témoin lumineux
devient rouge fixe.

Pour un arrét immédiat : Appuyez sur le bouton ON/OFF pendant six secondes. La

machine s'arréte immédiatement. Le témoin lumineux passe du bleu fixe au rouge fixe.

ENTRETIEN

Ajustez l'épaisseur du pont de glace
Laissez la machine produire au moins une dalle de glace.

2. Au cours du deuxieme cycle de récolte, mesurez l'épaisseur du pont de glace au
milieu de la dalle de glace. L'épaisseur du pont, mesurée au milieu de la dalle, doit
étre de 5 mm [3/16 po.] pour le modele CIM03 et de 3 mm [1/8 po.] pour toutes
les autres machines. Il est également possible de peser les lots de glace pour
déterminer 'épaisseur appropriée du pont. Voir le tableau ci-dessous pour le
poids des lots de glace.

3. Siunréglage est nécessaire, de petits ajustements peuvent étre effectués a
l'aide du bras de réglage de l'épaisseur du pont de glace situé sur le boitier du
flotteur. Voir la figure ci-dessous. Le boitier du flotteur est situé a l'intérieur
du réservoir d'eau. Le démontage du réservoir n'est pas nécessaire pour les
petits ajustements.

4. Tournez le dispositif de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre pour
diminuer l'épaisseur du pont. Tournez le dispositif de réglage dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre pour augmenter 'épaisseur du pont. Vous entendrez
un déclic. Remarque : Il est recommandé d'effectuer les ajustements un ou deux
déclics a la fois.

5. Pourdes réglages plus importants, consultez le manuel d'entretien.

Augmentation de
'épaisseur du pont

Diminution de
I'épaisseur du pont

Modele Poids du lot en kg [lbs]
Demi-glagon Glagon normal Glagon géant
ciMo3 Zoaisibn | @2e0s :
CIMO04/CIMO5/CIMO6 é’,@f{?l;f] éif_‘éffb';? }
CIMOS/CIMT 1 oraby | Uosabs | asswbe
CIM14/CIM20 6,26-6,71 kg 7,17-7,53 kg i

[13,8-14,8 lbs] | [15,8-16,6 lbs]

AVERTISSEMENT

Apercu du nettoyage

Risque de choc électrique

Débranchez l'alimentation électrique de 'appareil avant d'effectuer des
réglages ou des réparations.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer la mort, une explosion ou un
incendie.

AVERTISSEMENT

Risque de corrosion/d'irritation de la peau

Portez toujours des gants de protection, des vétements de protection et des
lunettes de protection lorsque vous manipulez des solutions de détartrage et
de désinfection.

IMPORTANT : Pour un entretien correct et sar, veuillez lire entierement ces
instructions. Tous les travaux d'entretien doivent étre effectués par du personnel
d'entretien autorisé. Le fait de ne pas effectuer l'entretien requis a la fréquence
spécifiée annulera la couverture de la garantie en cas de défaillance.

Procédure générale d'entretien

Pour garantir un fonctionnement économique et sans probleme de votre machine,

ilest recommandé d'effectuer les opérations d'entretien suivantes tous les six mois.

1. Nettoyez la zone alimentaire en suivant la procédure « Entretien : Procédure de
nettoyage » de la section. Le nettoyage doit étre effectué au minimum tous les six
mois. Les caractéristiques locales de l'eau peuvent nécessiter un nettoyage plus
fréquent.

2. Vérifiez et ajustez I'épaisseur du pont de glace si nécessaire en suivant la section

« Entretien : Ajustez l'épaisseur du pont de glace ».

Nettoyez le condensateur et le filtre de condensateur (le cas échéant) afin de

garantir une circulation d'air sans obstruction.

Vérifiez l'absence de fuites, qu'il s'agisse d'eau ou de fluide frigorigéne.

Vérifiez toutes les connexions électriques.

Vérifiez le filtre a eau (le cas échéant) et remplacez-le s'il est sale ou colmaté.

Inspectez le tube de distribution d'eau de l'évaporateur pour vérifier que l'eau

est répartie uniformément dans l'évaporateur. Si le débit d'eau n'est pas régulier,

nettoyez ou remplacez le tube de distribution.

[

No oA

Le non-respect de cette consigne peut entrainer une irritation de la peau ou des
lésions oculaires.

Le nettoyage d'une machine a glagons se fait en deux temps :
Détartrage et désinfection.

Le détartrage doit étre programmé au minimum deux fois par an, mais pas plus

d'une fois par mois. Le détartrage dissout les dépots minéraux sur l'évaporateur et

sur d'autres surfaces. IL élimine le tartre, le calcium, la chaux et les autres dépots
minéraux. Ice-O-Matic exige un nettoyant sans nickel tel que le nettoyant pour machine
a glace Nu-Calgon Nickel-Safe, dilué selon les instructions du fabricant. A la dilution,
la composition chimique est de 5 a 10 % d'acide citrique. Consultez le site web du
fabricant pour connaitre les formulations chimiques et l'équilibre du pH approuvés.

La désinfection doit étre effectuée aprés chaque détartrage, mais pas plus d'une fois
par mois. La désinfection assainit la machine et élimine la prolifération microbienne, y
compris les moisissures et les dépdts. Ice-O-Matic nécessite un produit désinfectant
sans danger pour le nickel, tel que Nu-Calgon IMS-lll. Consultez le site web du
fabricant pour connaitre les formulations chimiques et l'équilibre du pH approuvés.

IMPORTANT : Ne mélangez pas les solutions de détartrage et de désinfection.
L'alimentation électrique doit étre activée pour réaliser le cycle de nettoyage. Prenez
des précautions lorsque vous travaillez a l'intérieur de la machine.
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IMPORTANT : N'utilisez jamais de solutions de nettoyage ou de désinfection
contenant de 'acide nitrique, de l'acide sulfurique, de l'acide chlorhydrique, de l'acide
carbolique, de l'acide acétique, de l'acide acétique dilué, du vinaigre non alimentaire
(dont la concentration en acide acétique est supérieure a 6 % et qui ne contient pas
d'enzymes créées lors de la transformation), de l'eau de Javel, du dioxyde de chlore

ou des sels tels que le chlorure de potassium (sels de potassium) ou le chlorure de
sodium. Vérifiez l'étiquette ou la fiche de données de sécurité (FDS) du fabricant pour
vous en assurer. L'utilisation de ces produits chimiques peut attaquer la surface de
l'évaporateur et d'autres métaux, provoquant corrosion et écaillage, et annulerait la
garantie.

Procédure de nettoyage

1. Retirez toute la glace du bac pour éviter toute contamination.

2. Appuyez sur le bouton ON/OFF et maintenez-le enfoncé pendant trois secondes
pour lancer un cycle de récolte. Le témoin lumineux passe du bleu fixe au bleu
clignotant.

3. Une fois que la machine a terminé son cycle de récolte, le t¢émoin lumineux passe
au rouge fixe, indiquant que la machine est éteinte.

4. Appuyez sur le bouton de nettoyage et reldchez-le rapidement pour lancer le
processus. Les témoins sont rouges fixes et jaunes clignotants pendant le cycle
de nettoyage.

5. Attendez que l'eau commence a couler sur la plaque d'évaporation. Versez avec
précaution la quantité appropriée de détartrant (voir tableau ci-dessous) dans le
réservoir.

6. L'appareil reste en cycle de LAVAGE pendant 15 minutes. Aprés le cycle de lavage,
la machine purge et remplit 8 nouveau le réservoir avec de l'eau fraiche, puis rince
pendant une minute. Elle répete ensuite les opérations de purge, de remplissage
et de ringage. Lorsque le cycle de nettoyage est terminé, les voyants sont rouge
et jaune fixes. Appuyez sur le bouton de nettoyage et relachez-le rapidement pour
revenir au mode OFF, ou le voyant lumineux n'est plus que rouge fixe.

7. Retirez le rideau du réservoir. En utilisant la concentration de solution appropriée
et un chiffon doux, essuyez l'évaporateur, le déversoir d'eau, le tube de distribution
d'eau, le rideau et toutes les surfaces d'éclaboussures. Vérifiez que tous les
résidus et minéraux résiduels ont été éliminés.

8. Siun nettoyage complet des composantes du circuit d'eau est nécessaire, il peut
étre effectué en se référant au manuel d'entretien pour les divers composants du
systéme d'eau. Il est recommandé de faire effectuer un nettoyage complet par un
agent d'entretien qualifié.

9. Remontez tous les composantes du circuit d'eau de la machine a glagons dans
l'ordre inverse.

10. Ilest recommandé de désinfecter la machine a glagcons apres le détartrage.
Répétez ce méme processus en utilisant la solution de désinfection dans les
proportions correctes (référez-vous au tableau).

11. Ilest recommandé de nettoyer (détartrer et désinfecter) le bac a glace apres avoir
nettoyé la machine.

12. Une fois l'opération terminée, appuyez sur le bouton ON/OFF et relachez-le
rapidement pour que la machine a glagons reprenne son cycle de fabrication de
glagons.

Nettoyage de l'acier inoxydable et
de l'aluminium

Les qualités commerciales d'acier inoxydable et d'aluminium sont susceptibles

de rouiller ou de se corroder si elles ne sont pas correctement entretenues. Il est
important d'entretenir correctement les surfaces en acier inoxydable et en aluminium
de votre machine a glagons afin d'éviter tout risque de rouille et de corrosion. Il est
recommandé de nettoyer les surfaces en acier inoxydable et en aluminium une fois
par semaine afin d'éviter 'accumulation de taches dures et tenaces. Respectez les
consignes suivantes pour que votre machine conserve son aspect neuf.

IMPORTANT : N'utilisez pas d'outils abrasifs pour nettoyer la surface métallique.
N'utilisez pas de laine d'acier, d'éponge abrasive, de brosse métallique ou de grattoir
pour nettoyer le métal. N'utilisez pas de produits nettoyants a base de chlore ou de
chlorures. N'utilisez pas de produits javellisés pour nettoyer les surfaces métalliques.

1. Alaide d'un chiffon ou d'une éponge non abrasifs et d'un produit de nettoyage
approprié (consultez le tableau ci-dessous), lavez soigneusement les surfaces en
acier inoxydable et en aluminium, en les essuyant dans le sens du grain.

2. Rincez al'eau claire et essuyez immédiatement.

Pour le nettoyage régulier : Utilisez un produit vaisselle doux, de 'ammoniaque, un
nettoyant pour vitres, un détergent doux avec de l'eau, ou d'autres produits chimiques
ménagers de nettoyage de la cuisine approuvés pour les surfaces métalliques.
Appliquez-les a l'aide d'un chiffon ou d'une éponge propre. Rincez a l'eau claire et
essuyez.

Pour éliminer la graisse ou les acides gras : Utilisez un nettoyant pour four. Appliquez
généreusement le produit ; laissez-le reposer pendant 15 a 20 minutes. Rincez a l'eau
claire. Répétez 'opération autant de fois que nécessaire.

Pour éliminer l'eau calcaire : Utilisez du vinaigre. Tamponnez ou frottez avec un
chiffon propre. Rincez a l'eau claire et essuyez.

- ' < - .

Procédure d'enlevement du réservoir

Il peut étre nécessaire d'enlever le réservoir d'eau pour le nettoyer et le désinfecter, ou

pour régler l'épaisseur du pont de glace.

1. Soulevez le réservoir et tirez-le vers l'avant. Cela permettra aux dispositifs de
fixation du réservoir de se dégager du cadre.

B

=h 7] i
Retenue de

réservoir

2. Une fois les pattes de support complétement retirées du cadre, laissez descendre
l'arriere du réservoir. .
| |_|l

||| W

\&Jﬂ/‘ j Languette

de soutien

Nettoyant pour machine a glace sans Ratio de concentration du produit
Modale Volume du réservoir nickel Nu-Calgon Nickel Safe. Rapport de désinfectant Nu-Calgon IMS-III
concentration du détartrant : 39 mL par litre 12,5 ml pour 1 ld'eau (1,6 oz lig. par 1
d'eau (5 oz liquides par gallon d'eau). gald'eau)
CIMo3 0,9 gallons Ajoutez 4,5 fl. oz. Ajoutez 1,5fl. oz.
(3,41 (133 ml) (44 ml)
1,2 gallons Ajoutez 6 fl. oz. Ajoutez 2 fl. oz.
CIM04/CIM05/CIMO06 @51 (177 my) (59 ml)
1,1 gallons Ajoutez 5,5 fl. oz. Ajoutez 1,8 fl. oz.
CIM08/CIM11 (4,21) (164 ml) (53 ml)
1,8 gallons Ajoutez 9,0 fl. oz. Ajoutez 2,9 fl. oz.
CIM14/CIM20 6.,8L) (265 ml) (85 ml)
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3. Comme al'étape 1, soulevez 'avant du réservoir et poussez-le vers l'arriére pour
permettre aux dispositifs de fixation du réservoir de se dégager du cadre. Poussez
vers l'arriére jusqu'a ce que le réservoir soit dégagé du cadre. Tournez le réservoir
sur le c6té et retirez-le par la zone de chute de la glace.

I

4. Pour laréinstallation, inversez les étapes 1 a 3 et rentrez le tube de la pompe a eau
dans le réservoir une fois que celui-ci est en place.

REPARATION
AVERTISSEMENT

Le fluide frigorigene utilisé peut étre inflammable.

Suivez attentivement les instructions de manipulation conformément aux
réglementations fédérales ou locales.

Veillez a ce que le lieu de réparation soit correctement ventilé.

Sachez que le dysfonctionnement de l'équipement peut étre causé par une
perte de fluide frigorigéne et qu'une fuite de fluide frigorigéne est possible.

Déchargez les condensateurs de maniére a ne pas produire d'étincelles.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer la mort, une explosion ou un
incendie.

. Tout le personnel d'entretien et les autres personnes travaillant dans la zone
locale doivent étre informés de la nature des travaux effectués. Il convient
d'éviter de travailler dans des espaces confinés.

. La zone sera controlée a l'aide d'un détecteur de fluide frigorigene approprié
avant et pendant les travaux, afin de s'assurer que le technicien est conscient de
l'existence d'une atmosphere potentiellement toxique ou inflammable. Assurez-
vous que l'équipement de détection des fuites utilisé est adapté a l'utilisation
de tous les fluides frigorigénes applicables, c'est-a-dire qu'il ne produit pas
d'étincelles, qu'il est correctement scellé ou qu'il est intrinsequement sdr.

. L'utilisation de colorants pour détecter les fuites de fluide frigorigene est interdite
et annule toute garantie.
. Si un travail a chaud doit étre effectué sur l'équipement frigorifique ou toute

piece associée, un dispositif d'extinction d'incendie approprié doit étre
disponible. Un extincteur & poudre ou a CO, doit se trouver a proximité de la zone
de chargement.

. ILest interdit a toute personne effectuant des travaux en rapport avec un systéme
frigorifigue impliquant la mise a nu d'une tuyauterie d'utiliser des sources
d'inflammation susceptible de créer un risque d'incendie ou d'explosion.

Toutes les sources d'inflammation possibles, y compris la cigarette, doivent
étre suffisamment éloignées du lieu d'installation, de réparation, d'enlévement
et d'élimination, au cours desquels du fluide frigorigéne peut éventuellement
étre libéré dans l'espace environnant. Avant le début des travaux, la zone
entourant l'équipement doit étre étudiée pour s'assurer qu'il n'y a aucun risque
d'inflammabilité ou d'inflammation. Des panneaux « Interdiction de fumer »
doivent étre apposés.

. Assurez-vous que la zone est a l'air libre ou qu'elle est correctement ventilée
avant de pénétrer dans le systeme ou d'effectuer un travail a chaud. Une certaine
ventilation doit étre maintenue pendant la durée des travaux. La ventilation
doit permettre de disperser en toute sécurité tout fluide frigorigéne libéré et, de
préférence, de l'expulser dans l'atmosphére.

. Lorsque des composants électriques sont remplacés, ils doivent étre adaptés
al'usage prévu et répondre aux spécifications correctes. Les directives du
fabricant en matiere d'entretien et de maintenance doivent étre respectées a
tout moment. En cas de doute, contactez le service technique du fabricant pour
obtenir de l'aide.

. Les contréles suivants sont appliqués aux installations utilisant des fluides
frigorigenes inflammables :
. La charge réelle de fluide frigorigene est fonction de la taille de la piéce
dans laquelle les dispositifs contenant du fluide frigorigéne sont installées.
. Le marquage de l'équipement doit rester visible et lisible. Les marquages
et les panneauxillisibles doivent étre corrigés.
. La réparation et l'entretien des composants électriques comprennent

les controles de sécurité initiaux et les procédures d'inspection

des composants. S'il existe un défaut susceptible de compromettre

la sécurité, aucune alimentation électrique ne doit étre connectée au
circuit jusqu'a ce que le probleme soit résolu de maniere satisfaisante.
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Si le défaut ne peut étre corrigé immédiatement mais qu'il est nécessaire
de poursuivre l'exploitation, une solution temporaire adéquate doit étre
utilisée. Cette situation doit étre signalée au propriétaire de l'équipement
afin que toutes les parties soient informées. Les vérifications de sécurité
initiales supposent :

. Que les condensateurs soient déchargés : cette opération doit étre
effectuée en toute sécurité afin d'éviter tout risque d'étincelle.

. Qu'aucun composant ou cablage électrique sous tension ne soit exposé
lors de la charge, de la récupération ou de la purge du circuit.

. Qu'ily ait une continuité de la mise a la terre.

Lors de la réparation des composants scellés, toutes les alimentations
électriques doivent étre déconnectées de l'équipement sur lequel on travaille
avant d'enlever les couvercles scellés, etc. S'il est absolument nécessaire
d'alimenter 'équipement en électricité pendant l'entretien, un dispositif de
détection des fuites fonctionnant en permanence doit étre placé au point le plus
critique pour avertir d'une situation potentiellement dangereuse.

Une attention particuliére doit étre apportée aux points suivants afin de s'assurer

qu'en travaillant sur les composants électriques, l'enveloppe ne soit pas

altérée au point que le niveau de protection soit affecté. Il s'agit notamment

de dommages causés aux cables, d'un nombre excessif de branchements, de

borniers non conformes aux spécifications d'origine, de joints d'étanchéité

endommagés, de raccords de presse-étoupe incorrects, etc. Assurez-vous que
l'appareil est solidement fixé. Vérifiez que les joints ou les matériaux d'étanchéité
ne sont pas dégradés au point de ne plus pouvoir empécher la pénétration
d'atmospheres inflammables. Les piéces de rechange doivent étre conformes
aux spécifications du fabricant.

N'appliquez pas de charges inductives ou capacitives permanentes au circuit

sans vous assurer qu'elles ne dépassent pas la tension et l'intensité admissibles

pour l'équipement utilisé.

Les composants a sécurité intrinseque sont les seuls types de composants sur

lesquels il est possible de travailler sous tension en présence d'une atmosphére

inflammable. Tous les appareils d'essai ou de mesure seront étalonnés et réglés
correctement pour l'application.

Ne remplacez les composants que par des pieces spécifiées par le fabricant.

D'autres pieces peuvent provoquer l'inflammation du fluide frigorigéne dans

l'atmospheére ou en provenance d'une fuite.

Vérifiez que le cablage ne sera pas soumis a l'usure, a la corrosion, a une

pression excessive, a des vibrations, a des arétes vives ou a tout autre effet

environnemental négatif. Le controle doit également prendre en compte les
effets du vieillissement ou des vibrations continues provenant de sources telles
que les compresseurs ou les ventilateurs.

En aucun cas, des sources potentielles d'inflammation ne doivent étre utilisées

pour rechercher ou détecter des fuites de fluide frigorigéne. N'utilisez pas de

chalumeau aux halogénures (ou tout autre détecteur utilisant une flamme nue).

Les méthodes suivantes de détection des fuites sont considérées comme

acceptables pour tous les systemes a fluide frigorigene :

. Des détecteurs de fuites électroniques peuvent étre utilisés pour détecter
les fuites de fluide frigorigéne mais, dans le cas d'un fluide frigorigene
inflammable, la sensibilité peut étre insuffisante ou nécessiter un
réétalonnage. L'équipement de détection doit étre étalonné dans une zone
exempte de fluide frigorigene. Assurez-vous que le détecteur ne constitue
pas une source potentielle d'inflammation et qu'il est adapté au fluide
frigorigéne utilisé. L'équipement de détection des fuites doit étre réglé sur
un pourcentage de la LFL du fluide frigorigéne et étre étalonné en fonction
du fluide frigorigéne utilisé ; le pourcentage approprié de gaz (25 % au
maximum) doit étre confirmé.

. Les liquides de détection des fuites conviennent également a la plupart
des fluide frigorigene, mais l'utilisation de détergents contenant du
chlore doit étre évitée, car le chlore peut réagir avec le fluide frigorigéne
et corroder la tuyauterie en cuivre. La méthode des bulles et les agents
fluorescents sont des exemples de détection de fuites a l'aide de liquides.

Si l'on soupgonne une fuite, toutes les flammes nues doivent étre

supprimées/éteintes.

Si une fuite de fluide frigorigene nécessitant un brasage est constatée, tout le

fluide frigorigene doit étre récupéré depuis le circuit ou évacué a l'extérieur (si les

codes locaux et nationaux l'autorisent).

Lorsque le brasage est nécessaire, les procédures suivantes doivent étre

exécutées dans l'ordre suivant :

1. Retirez le fluide frigorigene en toute sécurité en respectant les
réglementations locales et nationales. Si la récupération n'est pas exigée
par les réglementations nationales, vidangez le fluide frigorigene a
l'extérieur. Veillez a ce que le fluide frigorigéne vidangé ne reflue pas dans

le batiment.

2. Purgez le circuit frigorifique avec de l'azote exempt d'oxygene pendant 5
minutes.

3. Procédez de nouveau a l'évacuation.

4. Retirez les pieces a remplacer par découpage et brasage.

5. Purgez le joint de brasure avec de l'azote pendant la procédure de brasage
nécessaire a la réparation.

6. Effectuez un test d'étanchéité avant de charger le fluide frigorigéne.

Vérifiez I'équipement de sécurité avant la mise en service.

Ice-O-Matic



Procédure d'hivernage et de mise hors service
IMPORTANT : Procédez comme suit chaque fois que la machine a glace est mise
hors service pour les mois d'hiver. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de
graves dommages et annule toutes les garanties.

1. Fermezl'arrivée d'eau a la machine.

2. Assurez-vous que toute la glace est retirée de 'évaporateur. Si de la glace est en
cours de fabrication, lancez la récolte en appuyant sur le bouton ON/OFF pendant
environ trois secondes. L'appareil s'éteint automatiquement apres la récolte.

3. Débranchez le tuyau entre le refoulement de la pompe a eau et le tuyau de
distribution d'eau. Vidangez toute l'eau.

4. Retirez et jetez toute la glace du bac a glace.

ELIMINATION
AVERTISSEMENT

Risque d'incendie ou d'explosion

Le fluide frigorigéne utilisé peut étre inflammable.

Suivez attentivement les instructions de manipulation conformément aux
réglementations fédérales ou locales.

Eliminez le fluide frigorigéne de maniére appropriée conformément aux
réglementations fédérales ou locales.

IMPORTANT : Cet appareil contient du fluide frigorigene et doit étre mis au rebut
conformément aux codes et réglementations nationales, régionales et locales
en vigueur. Le fluide frigorigene doit étre récupéré par du personnel d'entretien
ddment certifié.
* Assurez une ventilation suffisante sur le lieu de travail
* Retirez le fluide frigorigene. Si la récupération n'est pas exigée par les
réglementations nationales, vidangez le fluide frigorigéne a 'extérieur. Veillez a ce
que le fluide frigorigéne vidangé ne présente aucun danger. En cas de doute, une
personne doit surveiller la sortie. Veillez a ce que le fluide frigorigene vidangé ne
reflue pas dans le batiment.
e  Encasd'utilisation d'un fluide frigorigene inflammable :
1. Evacuez le fluide frigorigene du circuit.
2. Purgez le fluide frigorigéne avec de l'azote exempt d'oxygeéne.
3. Procédez de nouveau a 'évacuation.
4. Coupezle compresseur et vidangez l'huile.

GARANTIE ICE-O-MATIC

Chaque machine a glagons Ice-O-Matic bénéficie d'une garantie qui couvre a la fois
les pieces et la main-d'ceuvre. Pour consulter les détails de la garantie, enregistrer les
produits ou vérifier l'état de la garantie, visitez le site

www.iceomatic.com/warranty.

TROUVER UN PRESTATAIRE DE SERVICES
D'ENTRETIEN

Pour trouver un prestataire de services d'entretien, veuillez consulter le site
www.iceomatic.com.

NOUS CONTACTER

Pour bénéficier de la garantie, appelez le 1-855-832-4466, ou visitez notre site web a
l'adresse www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
Etats-Unis d'Amérique
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Installationsanleitung
Ubersetzung der Originalanleitung

WARNUNG

KALTEMITTELTYP IHRES PRODUKTS UBERPRUFEN, BEVOR SIE FORTFAHREN

IHR PRODUKT KANN EIN ENTFLAMMBARES KALTEMITTEL ENTHALTEN. SIE MUSSEN
UBERPRUFEN, WELCHEN KALTEMITTELTYP IHR PRODUKT ENTHALT, UM DIE ENTSPRECHENDEN
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN ERGREIFEN ZU KONNEN.

« Der Kaltemitteltyp ist auf dem Seriennummern-Typenschild des Produkts angegeben.

« Der Kaltemitteltyp ist auf dem Spezifikationsblatt des Produkts angegeben.

« Der Kaltemitteltyp kann anhand der Modellnummer bestimmt werden. Die letzten beiden Ziffern geben den Kaltemitteltyp an. Zum Beispiel enthalt das Modell
CIM0320FAQ0 das Kaltemittel R-290 (Propan), angegeben durch die ,90“ am Ende des Modellnamens. Modellnummern mit ,49“ am Ende enthalten das Kéltemittel
R-449A.

INHALTSVERZEICHNIS

REPARATUR..........
ENTSORGUNG
GARANTIE UND DIENSTLEISTER........

LA VL OO
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EISMASCHINE - SICHERHEIT

lhre Sicherheit und die Sicherheit anderer Personen ist sehr wichtig.
In diesem Handbuch sowie am Gerat sind viele wichtige Sicherheitshinweise aufgefiihrt bzw. angebracht. Alle Sicherheitshinweise sind stets zu lesen und einzuhalten.

Dies ist das Sicherheitshinweis-Symbol.

Dieses Symbol warnt vor potenziellen Gefahren, die zu schweren oder tédlichen Verletzungen fiihren kénnen.

Neben Sicherheitshinweisen ist das Sicherheitshinweis-Symbol gefolgt von dem Schlisselwort ,GEFAHR" oder ,WARNUNG" abgebildet.

Diese Schliisselworte bedeuten:

GEFAH R Weist auf eine Gefahrensituation hin, die ohne ordnungsgemaRe Sicherheitsmafinahmen zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren wird.

WARN U NG Weist auf eine Gefahrensituation hin, die ohne ordnungsgemaRe SicherheitsmalRnahmen, zum Tod, zu schweren
Verletzungen oder zu Sachschaden fiihren kann.

Dies ist das Symbol fur Brandgefahr/brennbare Materialien.

Dieses Symbol weist auf das Vorhandensein brennbarer Materialien hin.

Wenn dieses Symbol in diesem Handbuch oder auf der Eismaschine abgebildet ist, muss mit Sorgfalt vorgegangen werden, um einen Brand durch das
Entziinden von brennbarem Material zu verhindern.

Dies ist das Symbol fur Trinkwasser.
Dieses Symbol weist darauf hin, dass ein Anschluss an eine Trinkwasserversorgung erforderlich ist.

Dies ist das Symbol nach IEC 60417-6412:2019-03.
Dieses Symbol weist darauf hin, dass der Eisbereiter fir den Aufstellungsort eine Mindestgrundflache benétigt. Befindet sich dieses Symbol auf dem
>Am? Eisbereiter, darf er nicht in einem Raum installiert werden, dessen Grundflache kleiner als die angegebene Mindestgrundflache ist.

GEFAHR

Diese Anweisungen vor Beginn der Installation oder von Wartungsarbeiten vollstandig durchlesen. Die Missachtung der Anweisungen und Sicherheitsvorkehrungen in
diesem Handbuch kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren. Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fiir unsachgeman installierte Gerate.

WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

WARNUNG: Zur Minderung der Brand-, Stromschlag- und Verletzungsgefahr bei Verwendung der Eismaschine die grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen beachten,

einschlieBlich der Folgenden:

« Kinder missen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

« Dieses Gerat ist nicht zur Verwendung durch Personen (einschlieRlich Kindern) mit eingeschrankten kérperlichen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder ohne
ausreichende Erfahrung und Kenntnis geeignet, es sei denn, sie werden durch eine fir ihre Sicherheit verantwortliche Person beaufsichtigt und eingewiesen.

« Keine explosiven Stoffe wie Spriihdosen mit einem entziindlichen Treibgase in oder auf diesem Gerat lagern.

< WARNUNG: Den Abtauvorgang nicht mit mechanischen Vorrichtungen oder andere Mitteln beschleunigen, die nicht vom Hersteller empfohlen wurden.

< WARNUNG: Keine Elektrogerate im Eisfach verwenden, es sei denn, diese wurden vom Hersteller empfohlen.

< WARNUNG: Das Geréat sollte in einem Raum ohne kontinuierlich betriebene Ziindquellen gelagert werden (zum Beispiel: offenes Feuer, ein in Betrieb befindliches
Gasgerat oder eine in Betrieb genommene Elektroheizung).

»  WARNUNG: Nicht durchstechen oder verbrennen.

< WARNUNG: Beachten Sie, dass Kaltemittel mdglicherweise geruchslos sind.

« HINWEIS: Wartungsarbeiten dirrfen ausschlieRlich gemaR den Empfehlungen des Herstellers ausgefiihrt werden.

DIE ANWEISUNGEN SORGFALTIG AUFBEWAHREN
FORDERUNGEN AUS TRANSPORTSCHADEN

UNVERZUGLICH PRUFEN: Diese Ware wurde sorgfaltig gepriift und in Ubereinstimmung mit den Verpackungsanforderungen des Herstellers verpackt. Der Spediteur hat
die Verantwortung fiir die sichere Zustellung Gbernommen. Im Verlust- oder Schadensfall miissen Sie als Empfanger eine Forderung beim Spediteur geltend machen und die
Versandverpackung aufbewahren, damit sie vom Spediteur Gberprift werden kann.

SICHTBARER VERLUST ODER SCHADEN: Jeder externe Nachweis Uber einen Verlust oder Schaden muss vollstédndig beschrieben und auf dem Frachtbrief oder
Lieferschein notiert und vom Vertreter des Spediteurs unterschrieben werden. Die Forderung sollte Giber ein beim Spediteur erhéltliches Formular geltend gemacht werden.

VERDECKTER VERLUST ODER SCHADEN: Falls ein Verlust oder Schaden erst nach dem Auspacken der Ware ersichtlich wird, muss innerhalb von funf Tagen nach
dem Lieferdatum ein schriftlicher Antrag auf Inspektion durch den Spediteur gestellt werden. AnschlieBend sollte der Anspruch Uber ein Formular des Spediteurs geltend
gemacht werden.

SCHADEN UMGEHEND GELTEND MACHEN — BESCHADIGTE WAREN NICHT AN DEN HERSTELLER ZURUCKSENDEN
MODELLBEZEICHNUNGEN
CIM 05 2 0 HA 90

Modellserie | T T | L Kéil_t;n;i(’;iﬂ

Modularer Eiswiirfelbereiter | efé _ R449A

Nominale Produktionskapazitit | | 90 = R290

Ibs/24 Std. x 100 .

bei 70 °F (21 °C) Luft / 50 °F (10 °C) Wasser | K“h"X‘QSLa?t
=Lu

Schrankbreite | W = Wasser

2 =22 Zoll (56 cm) R = Extern

3 =30 Zoll (76 cm) |

4 =48 Zoll (122 cm)

Eiswiirfeltyp
. | H = Halber Eiswiirfel
Elektrische Spannung | | F = Ganzer Eiswrfel

0=115V /60 Hz G = GroRer Eiswdirfel
5=230V /50 Hz |

6 =208-230 V /60 Hz
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22-ZOLL-MODELLE (559 MM), PRODUKTIONSKAPAZITAT 300 BIS 600 LBS/24 STD.
(136 BIS 272 KG/24 STD.)

Wichtig: Erforderliche Abstéande fiir luftgekiihlte Geréte beachten [] 25] LUFTEINLASS (RUCKSEITE)
4.90 . [og]
=1, 402
[565] [616] (80] [38]
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X
T 7
- [239] T
[144] D [28]
[540] se LT | L [432]
X
21.25 [45] | 1 /E AT (2X) | 17.00
p 179 1 oy q [463]
G| . [166] | T8.25
i B—= 6.55 +
Y a N o
Vorderseite Rechte Seite * * Riickseite i *
[¢]
ABLUFT (RECHTE SEITE 0.33 (4X 53
UND OBEN) 033 (4X] [25] [25] g O%
098 6.9 :
A = Trinkwassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde T : o
B = Abwasserauslass, 3/4-Zoll-Rohrinnengewinde [76] [76]
C = Elektrische Anschliisse, 7/8 Zoll (22,2 mm) 298 4 . 4 2.99
D = Elektrische Anschliisse des externen Verflissigers, 7/8 Zoll (22,2 mm) o B T o
E = Verflissiger-Wassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekiihlte Modelle), oder
Kaltemittelauslass, 1/2-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekihlte Modelle)
F = Verflissiger-Wasserauslass, 1/2-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle)
G = Flussigkeitsleitung fiir das Kaltemittel, 3/8-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fir extern gekihlte Modelle)
Modellbeispiel: CIM0520HA90
Weitere Informationen siehe Modellbezeichnungen auf Seite 2.
Abmessungen in Zoll (mm)

22-ZOLL-MODELLE (559 MM), PRODUKTIONSKAPAZITAT 800 BIS 1100 LBS/24 STD.
(363 BIS 499 KG/24 STD.)

Wichtig: Erforderliche Absténde fiir luftgekiihlte Geréte beachten [] 24] LUFTEINLASS (RUCKSEITE)
4.90 —~— [] 02] [38]
[565] [61¢] 80] 4.02 1.51 (2X
- 22.95 - = 24.25 _ 305 ———,«4—1
V4
‘ - ]
[239] D\(
9.42 T *
[e83] [144] . ]
28
26,90 5.67 i /F - 1[_1(]) [432c]>

1[4;; \ / A—

E
_* [ EO/G B\ [2.65%] 18{25
%

b= — &/ |
Vorderseite / Rechte Seite Rickseite A ’
(8] [53]
ABLUFT (RECHTE SEITE 0.33 (4X [25] [25] 2.08
UND OBEN) 0.98 . 0.99 L

A = Trinkwassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (76] [76]

B = Abwasserauslass, 3/4-Zoll-Rohrinnengewinde 2.98 - L . _2.99

C = Elektrische Anschlisse, 7/8 Zoll (22,2 mm)

D = Elektrische Anschllsse des externen Verflissigers, 7/8 Zoll (22,2 mm)

E = Verflissiger-Wassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle), oder
Kaltemittelauslass, 1/2-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekuihlte Modelle)

F = Verflissiger-Wasserauslass, 1/2-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle)

G = Flussigkeitsleitung fiir das Kaltemittel, 3/8-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekihlte Modelle)

Modellbeispiel: CIM0826HA49
Weitere Informationen siehe Modellbezeichnungen auf Seite 2.

Abmessungen in Zoll (mm)
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30-ZOLL-MODELLE (762 MM), PRODUKTIONSKAPAZITAT 300 BIS 600 LBS/24 STD.
(136 BIS 272 KG/24 STD.)

Wichtig: Erforderliche Abstéande fiir luftgekiihlte Geréte beachten

LUFTEINLASS (RUCKSEITE)

[227]
8.95 [205]
;[566% gi]g [183] 8.07 [51 ‘g%]
r—j r—“ 7.20 o
(- [239]
9.42
[144]
[540] 5.67
21.25 7[45]
1.7%
: . / !

(8] 50

Vorderseite / Rechte Seite ’ *[128] Riickseite [128] *
.04

5.04 [53]
0.33 (4X) 508
ABLUFT (RECHTE SEITE [179] [179] :
UND OBEN) 7.04 7.04

A = Trinkwassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde

B = Abwasserauslass, 3/4-Zoll-Rohrinnengewinde

C = Elektrische Anschlisse, 7/8 Zoll (22,2 mm)

D = Elektrische Anschllsse des externen Verflussigers, 7/8 Zoll (22,2 mm)

E = Verflissiger-Wassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle), oder
Kaltemittelauslass, 1/2-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekihlte Modelle)

F = Verflissiger-Wasserauslass, 1/2-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle)

G = Flussigkeitsleitung fiir das Kaltemittel, 3/8-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur flir extern gekihlte Modelle)

Modellbeispiel: CIM0330HA90 )
Weitere Informationen siehe Modellbezeichnungen auf Seite 2. Abmessungen in Zoll (mm)

30-ZOLL-MODELLE (762 MM), PRODUKTIONSKAPAZITAT 800 BIS 1100 LBS/24 STD.
(363 BIS 499 KG/24 STD.)

Wichtig: Erforderliche Abstéande fiir luftgekiihlte Gerate beachten [227]
8.95 U
- - [205] LUFTEINLASS (RUCKSEITE)
8.07
[768] [616] [71 %fé] - [ y z;%]
| 30.25 - 24.25 . : - éX
I | | (2K
/
‘ - I
239] | |
9.42 D
5 Bt
= T || b N
. 45 5.16
-l /EF A |1 =Lr X1 | 1700
1 Uy
0/ G It [463]
[ T[ B o [166] | 18:25
| ! 6.55 +
Vorderseite Rechte Seite [ * Rickseite  [128] ‘ *
8] 5.04
0.33 —
ABLUFT (RECHTE SEITE (4X [128] [179] [53]
UND OBEN) 504 | 7.04 11208
A = Trinkwassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde [] 79]
B = Abwasserauslass, 3/4-Zoll-Rohrinnengewinde 704
C = Elektrische Anschllsse, 7/8 Zoll (22,2 mm) - — —

D = Elektrische Anschlisse des externen Verfliissigers, 7/8 Zoll (22,2 mm)

E = Verflissiger-Wassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekuhlte Modelle), oder
Kaltemittelauslass, 1/2-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekiihlte Modelle)

F = Verflissiger-Wasserauslass, 1/2-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekihlte Modelle)

G = Flussigkeitsleitung fiir das Kaltemittel, 3/8-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekihlte Modelle)

Modellbeispiel: CIM1136FA49 .
Weitere Informationen siehe Modellbezeichnungen auf Seite 2. Abmessungen in Zoll (mm)
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48-ZOLL-MODELLE (1219 MM), PRODUKTIONSKAPAZITAT 1400 BIS
2000 LBS/24 STD. (635 BIS 907 KG/24 STD.)

Wichtig: Erforderliche Abstéande fiir luftgekiihlte Gerédte beachten

[122¢]
48.25
’———‘
—
[681]
26.80
Vorderseite
[124]
4.9
. [102] i (¢5]
[6] 6} [80} 4.02 LUFTEINLASS (RUCKSEITE) 558
24.25 305 1 1T / (2X)
’———‘ — -
[239] D\.
9.47 C—Tg i
144
[5.67J 1 F D 252% [432]
wy e A [l 2q | 700
45
17 N—E S [464]
ﬂ 1 9 G B~ heel | %
* el . 6.55 ;
Rechte Sei Riickseit
/ echte Seite [SJ * [229} Gckseite [22% *
ABLUFT (RECHTE SEITE UND OBEN) 0.33 2.03 2.03 [5@
(2X) 2.08

A = Trinkwassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde

B = Abwasserauslass, 3/4-Zoll-Rohrinnengewinde

C = Elektrische Anschllsse, 7/8 Zoll (22,2 mm)

D = Elektrische Anschllsse des externen Verflissigers, 7/8 Zoll (22,2 mm)

E = Verflissiger-Wassereinlass, 3/8-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekuhlte Modelle), oder
Kaltemittelauslass, 1/2-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekuhlte Modelle)

F = Verflissiger-Wasserauslass, 1/2-Zoll-Rohrinnengewinde (nur wassergekuhlte Modelle)

G = Flussigkeitsleitung fiir das Kaltemittel, 3/8-Zoll-Leitung mit Schnellkupplung (nur fiir extern gekihlte Modelle)

Modellbeispiel: CIM1446FA49
Weitere Informationen siehe Modellbezeichnungen auf Seite 2.

Abmessungen in Zoll (mm)
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GERATEKENNWERTE

Umgebungstemperatur: 50-100 °F (10-37,7 °C)
* Umgebungstemperatur des externen Verflissigers: -20-120 °F (-29-49 °C)
+ Temperatur des Wasserzulaufs: 40-100 °F (4,5-38 °C)
+ Druck des Wasserzulaufs: 20-145 psi (1,4-5,5 Bar)
* Maximale Héhe: 14.000 ft (4.267 m)
* Wassereinlass: 3/8-Zoll-Anschluss mit Innengewinde
+ Abwasserauslass: 3/4-Zoll-Anschluss mit Innengewinde
+ R290 GWP: <3
R449A GWP (AR5): 1282

MONTAGEANWEISUNGEN

Auspacken der Eismaschine

WARNUNG

Gefahr durch hohes Gewicht
Das Gerat mit zwei Personen bewegen, montieren und demontieren.

Nichtbeachtung kann zu Riicken- oder andere Verletzungen fiihren.

Entfernen der Verpackung

+ Den Karton von der Eismaschine abnehmen.

+ Die (2) Transporthalterungen entfernen, mit denen die Eismaschine an der
Palette befestigt ist.

+ Die Frontabdeckung der Eismaschine durch Lésen der (2) Schrauben unten an
der Abdeckung abnehmen. Die Abdeckung anheben, um sie abzunehmen.

+ Das Band entfernen, mit dem Erntevorhang und Spritzschutz wahrend des
Transports gesichert wurden.

Platzieren der Eismaschine auf dem Eisbehalter

» Die Eismaschine mit zwei oder mehr Personen auf dem Eisbehalter platzieren.
Bei Verwendung einer Hebevorrichtung muss die Eismaschine von unten
gestutzt werden.

+ Sicherstellen, dass die Vorderseite der Eismaschine und die Vorderseite des
Eisbehalters biindig abschlieBen. Sicherstellen, dass die Eismaschine und der
Eisbehalter auf beiden Seiten blindig abschliel3en.

+ Die Eismaschine mit (2) Behalterbandern an der Riickseite der Eismaschine am
Eisbehalter befestigen.

Anforderungen an den Standort

WARNUNG

Brandgefahr

Alle Liiftungso6ffnungen im Gerategehduse und im Einbauraum miissen von
Blockierungen freigehalten werden.

Nichtbeachtung kann zu Tod, Explosion oder Brand fiihren.

WICHTIG: Das Gerat ist ausschlieBlich fiir den gewerblichen Gebrauch in
Innenrdumen vorgesehen. Gerate mit einer Kaltemittelmenge von mehr als

114 Gramm des Kaltemittels R290 durfen nicht in 6ffentlichen Gangen oder Foyers
installiert werden. Das Gerat muss in Ubereinstimmung mit ANSI/ASHRAE 15
installiert werden.

Sicherstellen, dass die Bodenflache fiir die Kaltemittelmenge ausreichend ist oder
dass der Liftungskanal korrekt montiert wurde.

Vor der Inbetriebnahme die Sicherheitsvorrichtungen Uberprifen.

Der Monteur muss fiir ausreichend Abstand sorgen, um eine ordnungsgemane
Belliftung und optimale Leistung sicherzustellen. Es gibt (3) unterschiedliche
Optionen fiir den Abstand: Standardabluft, Abluft nach oben und Abluft zur Seite.

Abstéande fiir den Standardablass:
Hinten: 6 Zoll (152 mm)
Links: 6 Zoll (152 mm)

Oben: 6 Zoll (152 mm)
Rechts: 6 Zoll (152 mm)

Absténde fiir Abluft nach oben:
Hinten: 6 Zoll (152 mm)
Links: 6 Zoll (152 mm)

Oben: 6 Zoll (152 mm)
Rechts: 0 Zoll (0 mm)

Abstiande fiir Abluft zur Seite:
Hinten: 6 Zoll (152 mm)
Links: 6 Zoll (152 mm)

>150 g A3 Kiltemittel-Systemfiillmengen:
Hinten: 3’ (1 m)
Links: 3’ (1 m)

Oben: 3 Zoll (76 mm)
Rechts: 6 Zoll (152 mm)

Oben: 19 Zoll (483 mm)
Rechts: 3’ (1 m)

Ice-O-Matic

AnschlieBen der elektrischen Leitungen

WARNUNG

Stromschlaggefahr

Die elektrische Versorgung darf nur von autorisiertem Service-Personal
angeschlossen werden.

Nichtbeachtung kann zu Tod, Brianden oder Stromschlédgen fiihren.

Auf den richtigen elektrischen Anschluss achten:

» Auf dem Seriennummern-Typenschild auf der linken Gerateseite sind die
erforderliche Versorgungsspannung und LeistungsschaltergroRe angegeben.

» Das Gerat muss an einen eigenen Stromkreis angeschlossen werden.

* In die fest angeschlossene Verdrahtung muss eine Trennvorrichtung vom
Versorgungsnetz integriert werden, die den elektrotechnischen Vorschriften
entspricht.

» Die Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters (FI-Schalter) wird fiir
diesen Eisbereiter nicht empfohlen. Falls die ortlichen Elektrovorschriften einen
Fehlerstromschutzschalter vorschreiben, muss ein FI-Schalter im Verteilerkasten
installiert werden. FI-Schutzsteckdosen diirfen nicht zur Stromversorgung des
Eisbereiters verwendet werden.

AnschlieBen der Wasserzufuhr

WICHTIG: Die Wasserzufuhr darf nur von autorisiertem Personal angeschlossen

werden und muss den Vorschriften fiir Trinkwasserinstallationen entsprechen.

Nur an eine Trinkwasserversorgung anschlieRen. Vor der Eismaschine sollte

ein Wasserfilter- und -aufbereitungssystem installiert werden. Siehe das

Wasserfilter-Spezifikationsblatt. Wasser aus Umkehrosmose ist sehr sauer und

greift den Verdampfer sowie andere Metalle im Gerat an. AufRerdem kann es das

Wachstum von mikrobiellem Befall und Schleim beglinstigen. Bei Verwendung von

Umkehrosmosewasser muss ein neutraler pH-Wert von 7,0 sichergestellt sein.

Nichtbeachtung kann zum Erléschen der Garantie filhren. HINWEIS: Verwenden

Sie, sofern vorhanden, den neuen Schlauchsatz, der mit dem Gerét geliefert wurde.

Alte Schlauche diirfen nicht wiederverwendet werden.

« Hinter der Maschine zwei zusétzliche Windungen der Leitung vorsehen, damit
das Gerat fur Wartungsarbeiten von der Wand weggezogen werden kann.

» Die Wasserzulaufleitung (mindestens 3/8 Zoll AuBendurchmesser) mit einem
3/8-Zoll-Anschluss mit Auengewinde und PTFE-Band am Gerat anschlief3en.

» Die Wasserversorgung einschalten. Alle Verbindungen auf Leckagen prifen.

AnschlieBen der Ablaufleitungen

WICHTIG: Die Ablaufleitungen dirfen nur von autorisiertem Personal

angeschlossen werden und missen den Vorschriften fir Trinkwasserinstallationen

entsprechen.

« Die Ablaufleitung (mindestens 3/4 Zoll AuRendurchmesser) mit einem
3/4-Zoll-Anschluss mit AuBengewinde und PTFE-Band am Gerat anschlieRen.
Die Ablaufleitung isolieren, um Kondensation zu vermeiden.

HINWEIS: Die Verwendung von flexiblen Schlauchen wird nicht empfohlen.
Die Ablaufleitung entliften, um einen Ricklauf in die Maschine zu verhindern.

« Die Ablaufleitung zu einem Bodenablauf flihren. HINWEIS: Die Verwendung von

Kondensatpumpen wird nicht empfohlen.

==t

Beispiel fur das Entliften der Ablaufleitung
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AnschlieBen des Kondensatablaufs

In Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit muss moglicherweise der
Kondensatablaufanschluss verwendet werden.

Kondensatablaufleitung

Fir den Kondensatablauf muss eine Leitung mit einem AuRendurchmesser von
1/2 Zoll (12,7 mm) bis 9/16 Zoll (14,3 mm) verwendet werden.

Silikon auf die AuRRenseite der Leitung auftragen, die in die Eismaschine
eingefiihrt wird.

Die Leitung etwa 1 Zoll (25 mm) zwischen der Offnung fiir den Kondensatablauf
und dem Rahmen der Eismaschine auf der Riickseite der Eismaschine

unter dem priméaren Ablauf einflihren. HINWEIS: Falls sich die Leitung nur
schwer einfiihren lasst, kénnen die Schrauben, mit denen der Metallrahmen

am Kunststoffunterbau befestigt ist, gelést werden. Nach dem vollstandigen
Einfuhren der Leitung die Schrauben wieder festziehen.

Die Leitung zum Ablauf verlegen und sicherstellen, dass sie gestitzt wird, um zu
vermeiden, dass Knickstellen entstehen oder sich die Ablaufleitung lockert.
Nach Bedarf Silikon auf der AuBenkante des Anschlusses auftragen, um eine
einwandfreie Abdichtung sicherzustellen.

© Primérer Ablauf
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INSTALLATION DES
EXTERNEN VERFLUSSIGERS

WICHTIG: Fiir den ordnungsgeméRen Betrieb der Eismaschine missen die
folgenden Richtlinien eingehalten werden. Nichtbeachtung kann zum Verlust von
Produktionskapazitat, vorzeitigem Ausfall von Bauteilen und dem Erléschen der
Garantie fiihren.

Grenzwerte fiir die Umgebungstemperatur

Umgebungstemperatur: -20 bis 120 °F (-28,9 bis 48,9 °C)

Standortbegrenzungen
Bei der Aufstellung des externen Verfliissigers im Verhaltnis zur Eismaschine sind
die folgenden Informationen zu beachten.

Am Standort des externen Verfllssigers diirfen KEINE der folgenden Werte
Uberschritten werden. Konfigurationen, die diese Anforderungen nicht erfiillen,
bedirfen der schriftichen Genehmigung des Herstellers.

Maximaler Anstieg von der Eismaschine zum externen Verflissiger:

35 physikalische Fuf’ (10,67 physikalische Meter)

Maximales Gefélle von der Eismaschine zum externen Verflussiger:

10 physikalische FuB (3,05 physikalische Meter)

Maximale Leitungssatzlange: 75 physikalische Ful} (22,86 physikalische Meter)
Maximale berechnete Leitungssatzlédnge: 100 FuR (30,48 m)

Die maximale berechnete Leitungssatzlange mit den nachfolgenden
Formeln bestimmen:

Berechnete Leitungssatzlange = Gefélle + Anstieg + horizontale Strecke
Gefélle =dd x 6,6 wobei dd = Fallh6he in ft oder m

Anstieg=rd x 1,7 wobei rd = Anstiegshdhe in ft oder m
Horizontale Strecke = horizontale Distanz in ft oder m

WICHTIG: Der Leitungssatz darf im Verlauf nicht ansteigen, abfallen und
wieder ansteigen. Der Leitungssatz darf im Verlauf nicht abfallen, ansteigen und
wieder abfallen.

Standort des externen Verfliissigers

Zur Verbindung von Eismaschine und externem Verflissiger sind vorgefiillite
Leitungssatze und Leitungssatz-Kits in den Léangen 25 ft (7,62 m), 40 ft (12,19 m)
oder 75 ft (22,86 m) erhaltlich. Den optimalen verfiigbaren Standort wahlen, an
dem der externe Verflissiger vor bermaRigem Schmutz, Staub und starker
Sonneneinstrahlung geschitzt wird. Die Installation muss alle geltenden
Bauvorschriften erfiillen. Gegebenenfalls miissen die Leistungen einer
Elektrofachkraft in Anspruch genommen werden.

Dachbefestigung

Den externen Verflissiger entsprechend den vor Ort geltenden Bauvorschriften auf
dem Dach des Gebaudes befestigen. Dazu gehort, dass der externe Verflissiger
von einem Dachbauunternehmen auf dem Dach befestigt wird.

Elektrischer Anschluss
Die Luftermotordrahte des externen Verflissigers missen von einem Elektriker Gber
die Anschlussdose der Maschine an die Eismaschine angeschlossen werden.

Verlegung fiir den Kaltemittelleitungssatz
WICHTIG: Die vorgefiillten Leitungen erst anschlieRen, nachdem die Leitungen
verlegt und geformt wurden. Die Kaltemittelleitung nicht knicken oder quetschen.
Informationen zum AnschlieBen sind den Kopplungsanweisungen aus dem
Lieferumfang des externen Verflissigers zu entnehmen.

Kaltemittelleitungsséatze bestehen aus (2) Leitungen: einer Flissigkeitsleitung
mit einem Durchmesser von 3/8 Zoll (9,52 mm) und einer Auslassleitung mit
einem Durchmesser von 1/2 Zoll (12,7 mm). Von einem Dachbauunternehmen
eine Offnung mit 2,50 Zoll (63,5 mm) Durchmesser fiir die Kéltemittelleitungen
ausschneiden lassen. Priifen, dass die Durchbriiche die lokalen Vorschriften
erfiillen. Fir die Stromversorgung ist ggf. eine separate Offnung erforderlich.

Die Kéltemittelleitungen durch die Offnung im Dach verlegen. Die Verlegung sollte
nach Méglichkeit in einer geraden Linie erfolgen. Uberschiissige Leitungen miissen
im Gebaude verbleiben. Die liberschissige Leitungslange im Gebaude aufwickeln.
Eine horizontale Spirale verwenden, um Olfallen in den Leitungen zu vermeiden.
Die Offnungen im Dach miissen vom Dachbauunternehmen geméaR den lokalen
Vorschriften abgedichtet werden.

Berechnungsbeispiel fiir die entsprechende Strecke: Anstieg

Berechnete Leitungssatzlange = (Anstieg x 1,7) + (Gefalle x 6,6) + horizontale Strecke
Berechnete Leitungssatzlange = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Berechnete Leitungssatzlange = 99,5 ft

Die berechnete Leitungssatzlange darf 100 ft nicht Gibersteigen

35 ft Anstieg (10,68 m)

[ —— 40 ft horizontal ———
(12,2 m)

Berechnungsbeispiel fiir die entsprechende Strecke: Gefille

Berechnete Leitungssatzlange = (Anstieg x 1,7) + (Gefalle x 6,6) +
horizontale Strecke

Berechnete Leitungssatzlange = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Berechnete Leitungssatzlange = 100 ft

Die berechnete Leitungssatzlange darf 100 ft nicht bersteigen

T

10 ft Gefélle (3,05 m)

l

<4——— 34 ft Horizontal ———— >
(10,36 m)

Ice-O-Matic
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BETRIEB
Inbetriebnahme

1. Sicherstellen, dass die Wasserversorgung eingeschaltet ist. Sicherstellen, dass
die Ablaufleitung zu einem Bodenablauf gefiihrt wurde. Die Stromversorgung
des Gerats einschalten; die Anzeigeleuchte neben den Tasten sollte dauerhaft
rot leuchten.

2. Die EIN/AUS-Taste kurz driicken und wieder loslassen. Die Anzeigeleuchte
leuchtet nun dauerhaft blau. Das Gerat ist jetzt eingeschaltet und beginnt mit
der Eiswiirfelerzeugung.

3. Dem nachfolgend beschriebenen Betriebsablauf folgen. Den Betrieb jeder
Komponente wahrend des Zyklus wie unten erlautert Gberpriifen.

Betriebsablauf im Gefrierzyklus

* Nach dem Einschalten des Gerats wird das Wassereinlassventil mit Strom
versorgt. Der Wasserbehalter wird mit Wasser befiillt, bis der obere Schwimmer
seine Absperrstellung erreicht.

+ Das HeiRgasventil wird fiinf Sekunden lang geéffnet. Kompressor und
Ventilatormotor werden mit Strom versorgt und das Heigasventil wird nach fiinf
Sekunden geschlossen. Die Verdampferplatte wird nun vorgekihlt.

» Nach Abschluss des Vorkiihlvorgang wird die Wasserpumpe mit Strom versorgt.
Wasser flieRt nun Gber die Verdampferplatte.

+ Wenn das Wasser im Wasserbehalter den vorgegebenen werksseitigen Sollwert
erreicht, schaltet das Gerat die Wasserpumpe fiir 20 Sekunden ab, um die
Eisbildung im Wasserbehalter zu verhindern.

+ Wasser flie3t weiterhin (iber die Verdampferplatte, bis der untere Schwimmer
seine Absperrstellung erreicht. Dies zeigt an, dass ein ganzer Eisblock im
Verdampfer gebildet wurde. Das Gerat wechselt nun in den Erntezyklus.

Betriebsablauf im Erntezyklus
+ Beim Wechsel in den Erntezyklus werden das HeilRgasventil, das Ablassventil

und das Wassereinlassventil getffnet. Nach dem SchlieBen des Spulventils bleibt

das Wassereinlassventil noch fiur weitere Zeit mit Strom versorgt, sodass der
Wasserbehalter zum Teil mit Wasser gefiillt wird.

+ Das Gerét bleibt in diesem Modus, bis der Motor zur Ernteunterstiitzung den
Eisblock von der Verdampferplatte schiebt.

* Wenn der Eisblock aus der Einheit fallt, berlhrt er den Vorhang und betatigt
damit den Vorhangschalter. Dies zeigt an, dass der Block geerntet wurde.

* Wenn der Vorhangschalter nach einer werksseitig voreingestellten Zeit im
Erntezyklus gedffnet bleibt. Dies zeigt einen vollen Eisbehalter an, und das Gerat
schaltet sich aus. Wenn der gedffnete Vorhangschalter mit der Ernte des Eises
schlielt, startet das Gerat den nachsten Gefrierzyklus.

Abschalten

Normale Abschaltung: Die EIN/AUS-Taste kurz driicken und wieder loslassen.
Die Anzeigeleuchte wechselt von einem dauerhaft blauen Leuchten zu einem
blauen Blinken. Das Gerat schlief3t den aktuellen Gefrierzyklus ab, erntet das Eis
und schaltet sich dann ab. Die Anzeigeleuchte wechselt zu einem dauerhaften Rot.

Schnelle Abschaltung: Die EIN/AUS-Taste drei Sekunden lang gedriickt halten.
Die Anzeigeleuchte wechselt von einem dauerhaft blauen Leuchten zu einem
blauen Blinken. Das Gerat wechselt sofort in den Erntezyklus und schaltet sich nach
Abschluss der Ernte ab. Die Anzeigeleuchte wechselt zu einem dauerhaften Rot.

Sofortige Abschaltung: Die EIN/AUS-Taste sechs Sekunden lang gedriickt halten.
Das Gerat schaltet sich sofort ab. Die Anzeigeleuchte wechselt von dauerhaft Blau
zu dauerhaft Rot.

WARTUNG

WARNUNG

Stromschlaggefahr

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Reparaturen das Gerat von
der Stromversorgung trennen.

Nichtbeachtung kann zu Tod, Branden oder Stromschléagen fiihren.

WICHTIG: Fir eine ordnungsgemafie und sichere Wartung diese Anweisungen
vollsténdig lesen. Alle Wartungsarbeiten miissen von autorisiertem Service-
Personal durchgeflihrt werden. Wenn die erforderlichen Wartungsarbeiten nicht
im angegebenen Intervall durchgefiihrt werden, erlischt im Falle eines damit im
Zusammenhang stehenden Ausfalls die Garantie.

Allgemeines Wartungsverfahren

Fir einen wirtschaftlichen, einwandfreien Betrieb des Geréats wird empfohlen, die

folgenden Wartungsaufgaben alle sechs Monate auszufiihren.

1. Die mit dem Wasser und Eis in Kontakt kommenden Komponenten
gemal dem Abschnitt ,Wartung: Reinigungsverfahren® reinigen. Die
Reinigung ist mindestens alle sechs Monate durchzufiihren. Die 6rtlichen
Wasserbedingungen kénnen evtl. eine haufigere Reinigung notwendig machen.

2. Starke der Eisbriicken Uberprifen und nach Bedarf gemaR dem Abschnitt
,Wartung: Einstellen der Eisbriickenstarke* einstellen.

3. Verflussiger und Verflissigerfilter (falls zutreffend) reinigen, um eine
ungehinderte Luftstrdmung sicherzustellen.

4. Auf Leckstellen aller Art prifen, z. B. Wasser oder Kéltemittel.
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Alle elektrischen Anschliisse Uberprifen.

Den Wasserfilter (falls zutreffend) priifen und bei Verschmutzung oder
verringertem Durchfluss austauschen.

7. Das Wasserverteilerrohr des Verdampfers iberpriifen, um eine gleichmagige
Wasserverteilung im Verdampfer sicherzustellen. Bei ungleichmaRigem
Wasserdurchfluss das Wasserverteilerrohr reinigen oder austauschen.

Emstellen der Eisbriickenstarke
Das Gerat mindestens einen Eisblock produzieren lassen.

2. Im zweiten Erntezyklus die Eisbrlickenstarke entlang der Mitte des Eisblocks
messen. Die richtige Briickenstarke betragt bei Messung in der Mitte des
Eisblocks 3/16 Zoll (5 mm) fir CIM03 und 1/8 Zoll (3 mm) fiir alle anderen
Gerate. Alternativ kénnen Eisblécke gewogen werden, um die richtige
Briickenstarke zu bestimmen. Die Tabelle unten enthalt die korrekten
Eisblockgewichte.

3. Kleinere Einstellungen kénnen bei Bedarf Gber den Einstellarm fir die
Eisbriickenstarke im Schwimmergehéduse vorgenommen werden. Siehe die
Abbildung unten. Das Schwimmergehause befindet sich im Wasserbehalter.
Fur kleinere Einstellungen ist kein Ausbau des Wasserbehalters erforderlich.

4. Den Einstellarm im Uhrzeigersinn drehen, um die Briickenstarke zu verringern.
Den Einstellarm gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die Briickenstarke
zu erhohen. Es ist ein Klicken zu héren. Hinweis: Es wird empfohlen,
Einstellungen in Schritten von ein oder zwei Klicks vorzunehmen.

5. Fur groRere Einstellungen das Wartungshandbuch lesen.

Briickenstarke
erhéhen

o o

Briickenstarke
verringern

Modell Eisblockgewicht (Ibs)

Halber Ganzer Grofder

Eiswirfel Eiswirfel Eiswiirfel

CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIMO04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,56-5,8 -
CIM08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

Reinigungsubersicht

WARNUNG

Gefahr von Hautveratzungen/-reizungen

Beim Umgang mit Entkalkungs- und Desinfektionslésungen immer
Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und Augenschutz tragen.

Nichtbeachtung kann zu Hautreizungen oder Augenschéden fiihren.

Die ordnungsgemafe Reinigung der Eismaschine erfolgt in zwei Abschnitten:
Entkalken und Desinfizieren.

Das Entkalken sollte mindestens zweimal pro Jahr, aber nicht mehr als einmal

pro Monat erfolgen. Beim Entkalken werden die Mineralablagerungen auf dem
Verdampfer und anderen Oberflachen aufgeldst. Dabei werden Kalk-, Kalzium- und
andere Mineralienablagerungen entfernt. Fur die Ice-O-Matic ist ein nickelsicheres
Reinigungsmittel erforderlich, z. B. der nickelsichere Eismaschinenreiniger von Nu-
Calgon, verdiinnt geman Herstelleranweisungen. In verdlinntem Zustand besteht
die chemische Zusammensetzung aus 5-10 % Zitronensaure. Auf der Website des
Herstellers sind die zugelassenen chemischen Formulierungen und der geeignete
pH-Wert zu finden.

Das Desinfizieren sollte nach jedem Entkalken, aber nicht mehr als einmal

pro Monat erfolgen. Beim Desinfizieren wird das Geréat desinfiziert und
Mikrobenwachstum, einschlieBlich Schimmel und Schleim, entfernt. Fiir die Ice-O-
Matic ist ein nickelsicheres Desinfektionsmittel erforderlich, z. B. Nu-Calgon IMS-III.
Auf der Website des Herstellers sind die zugelassenen chemischen Formulierungen
und der geeignete pH-Wert zu finden.

Ice-O-Matic



WICHTIG: Entkalker- und Desinfektionsldsungen nicht miteinander vermischen.
Die Stromversorgung muss eingeschaltet sein, um den Reinigungszyklus
abzuschlieen. Beim Arbeiten im Innern des Gerats sind VorsichtsmaRnahmen zu
ergreifen.

WICHTIG: Niemals Reinigungs- oder Desinfektionsldsungen verwenden, die
Salpetersaure, Schwefelsaure, Salzsaure, Karbolsaure, Essigsaure, verdiinnte
Essigsaure, Essig in technischer Qualitat (die Essigsdurekonzentration ist hher
als 6 % und enthélt keine Enzyme, die bei der Verarbeitung gebildet werden),
Bleichmittel, Chlordioxid oder Salze wie Kaliumchlorid (Kaliumsalze) oder
Natriumchlorid enthalten. Zur Sicherheit das Etikett oder die Sicherheitsdatenblatter
(SDB) des Herstellers priifen. Diese Chemikalien kénnen die Oberflache des
Verdampfers und andere Metalle angreifen, was zu Korrosion und Abblattern sowie
zum Erléschen der Garantie fihrt.

Relnlgungsverfahren
Das gesamte Eis aus der Eisbehalter entfernen, um Kontaminationen zu
vermeiden.

2. Die EIN/AUS-Taste drei Sekunden lang gedriickt halten, um einen Erntezyklus
einzuleiten. Die Statusanzeigeleuchte leuchtet nicht mehr dauerhaft blau,
sondern blinkt blau.

3. Sobald das Gerat den Erntezyklus abgeschlossen hat, leuchtet die
Statusanzeigeleuchte dauerhaft rot und zeigt damit an, dass das Gerat
ausgeschaltet ist.

4. Zum Starten des Vorgangs kurz die Reinigungstaste driicken und wieder
loslassen. Die Statusanzeigeleuchten leuchten dauerhaft rot und blinken
wahrend des Reinigungszyklus gelb.

5. Warten, bis das Wasser Uber die Verdampferplatte flieRt. Die korrekte Menge
an Entkalker (siehe die Tabelle unten) vorsichtig in den Wasserbehélter gielen.

6. Das Gerat bleibt 15 Minuten lang im Waschzyklus. Nach dem Waschzyklus
leert das Gerat den Wasserbehalter, flllt ihn mit frischem Wasser auf und spiilt
ihn dann eine Minute lang aus. AnschlieRend wird der Wasserbehélter erneut
geleert, neu beflillt und ausgespult. Nach Abschluss des Reinigungszyklus
leuchten die Anzeigeleuchten dauerhaft rot und gelb. Kurz die Reinigungstaste
driicken und wieder loslassen, um zum Modus ,Aus” zurlickzukehren. In
diesem Modus leuchtet die Anzeigeleuchte nur dauerhaft rot.

7. Den Vorhang aus dem Wasserbehalter entfernen. Mit einer L6sung mit
der richtigen Konzentration und einem weichen Tuch den Verdampfer,
den Wasseruberlauf, das Wasserverteilerrohr, den Vorhang und alle mit
Spritzwasser in Kontakt kommenden Oberflachen abwischen. Sicherstellen,
dass alle (Mineralien-)Riickstédnde entfernt wurden.

8. Wenn eine vollstandige Reinigung der Wasserkomponenten erforderlich ist,
kann dies unter Berlcksichtigung der im Wartungshandbuch aufgeschlisselten
Wassersystemkomponenten erfolgen. Es wird empfohlen, eine vollstandige
Reinigung von qualifiziertem Service-Personal durchfiihren zu lassen.

9. Alle Komponenten des Wassersystems der Eismaschine in umgekehrter
Reihenfolge wieder zusammenbauen.

10. Nach dem Entkalken wird das Desinfizieren der Eismaschine empfohlen.

Das gleiche Verfahren mit Desinfektionslosung im korrekten Verhaltnis (siehe
Tabelle) wiederholen.

11. Es wird empfohlen, den Eisbehalter nach der Reinigung der Maschine zu
reinigen (entkalken und desinfizieren).

12. Nach Abschluss des Vorgangs kurz die EIN/AUS-Taste driicken und wieder
loslassen, damit die Eismaschine in den Eisproduktionszyklus zurtickkehrt.

Reinigung von Edelstahl und Aluminium
Handelsubliche Edelstahl- und Aluminium-Giteklassen sind anfallig fur

Rostbildung oder Korrosion, wenn sie nicht ordnungsgemaf gepflegt werden. Eine
ordnungsgemafe Pflege der Edelstahl- und Aluminiumoberflachen der Eismaschine
ist wichtig, um eine mdgliche Rostbildung und Korrosion zu vermeiden. Es wird
empfohlen, die Edelstahl- und Aluminiumoberflachen einmal pro Woche zu reinigen,
um die Bildung von hartnackigen Flecken zu vermeiden. Die folgenden Richtlinien
beachten, um das Gerat in einem neuwertigen Zustand zu halten.

WICHTIG: Die Metalloberflache nicht mit abrasiven Werkzeugen reinigen. Keine
Stahlwolle, Scheuerschwdmme, Drahtblirsten oder Schaber zum Reinigen des
Metalls verwenden. Keine Chlor- oder Chlorid-haltigen Reinigungsmittel verwenden.
Keine Bleichmittel zum Reinigen der Metalloberflachen verwenden.

1. Edelstahl- und Aluminiumoberflachen mit einem nicht scheuernden Tuch oder
Schwamm und einem geeigneten Reinigungsmittel (siehe die Tabelle unten)
grindlich abwaschen und dabei in Schliffrichtung wischen.

2. Mit sauberem Wasser abspilen und anschlieend sofort trockenwischen.

RoutineméBige Reinigung: Ein mildes Spulmittel, ammoniakhaltige Reiniger,
Glasreiniger, ein mildes Reinigungsmittel mit Wasser oder andere fiir
Metalloberflachen geeignete Kiichenreiniger fir private Haushalte verwenden. Mit
einem sauberen Tuch oder Schwamm auftragen. Mit sauberem Wasser abspllen
und sofort trockenwischen.

Entfernung von Fett oder Fettsauren: Backofenreiniger verwenden. GroRzlgig
auftragen; 15-20 Minuten einwirken lassen. Mit sauberem Wasser absptlen. Nach
Bedarf wiederholen.

Entfernung von Kalkablagerungen: Essig verwenden. Mit einem sauberen Tuch
abtupfen oder abwischen. Mit Wasser abspiilen und trockenwischen.

Ausbau des Wasserbehalters

Unter Umsténden muss der Wasserbehalter ausgebaut werden, um eine
ordnungsgemafe Reinigung und Desinfektion sowie Einstellung der Briickenstérke
zu ermdglichen.

1. Den Wasserbehalter anheben und nach vorne ziehen. Dadurch werden die
Halterungen am Wasserbehalter vom Rahmen geldst.

Wasserbehalterhalterung

2. Sobald die Befestigungszungen komplett aus dem Rahmen entfernt wurden,
den hinteren Teil des Wasserbehalter nach unten absinken lassen.

il [l

|

1IN

Befestigungszunge

Konzentrationsverhéltnis
des nickelsicheren Konzentrationsverhéltnis des
. Eismaschinenreinigers/- Desinfektionsmittels Nu-Calgon
Modell Wasserbehaltervolumen entkalkers Nu-Calgon: 5 fl. oz. IMS-lll: 1,6 fl. oz. auf 1 gal
auf 1 gal Wasser Wasser (12,5 ml auf 1 | Wasser)
(39 ml auf 1 | Wasser)
CIMO3 0,9 gal 4,5 1. oz. 1,51l. oz.
(3,41) (133 ml) hinzufigen (44 ml) hinzufigen
1,2 gal 6 fl. oz. 2 fl. oz.
CIMO4/CIMOS/CIMO6 4,51) (177 ml) hinzufigen (59 ml) hinzufiigen
1,1 gal 5,5 fl. oz. 1,8 fl. oz.
CIMO8/CIM11 (4,21) (164 ml) hinzufiigen (53 ml) hinzufiigen
1,8 gal 9,0 fl. oz. 2,91l. oz.
CIM14/CIM20 (6,81) (265 ml) hinzufigen (85 ml) hinzufigen
Ice-O-Matic Seite 10



3. Wie bei Schritt 1 den Wasserbehalter an der Vorderseite anheben und nach
hinten driicken, damit die Halteelemente am Wasserbehalter den Rahmen
passieren kénnen. Nach unten in Richtung Rickseite driicken, bis sich der
Wasserbehalter vom Rahmen I6st. Den Wasserbehalter seitwarts drehen und
durch den Eisausgabebereich herausnehmen.

I

4. Zum Wiedereinbau die Schritte 1 bis 3 in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren
und die Wasserpumpenleitung in den Wasserbehalter flhren, wenn sich der
Wasserbehalter in der richtigen Position befindet.

REPARATUR

WARNUNG

Moglicherweise wird entflammbares Kaltemittel verwendet.

Alle Anweisungen zur Handhabung entsprechend den nationalen und
kommunalen Vorschriften beachten.

Am Reparaturort ist fiir ausreichende Beliiftung zu sorgen.

Es ist zu beachten, dass eine Fehlfunktion des Geréts durch den
Verlust von Kéltemittel verursacht sein kann und moéglicherweise ein
Kaltemittelleck vorhanden ist.

Kondensatoren so entladen, dass keine Funken entstehen.

Nichtbeachtung kann zu Tod, Explosion oder Brand fiihren.

. Das gesamte Wartungspersonal und alle Personen, die in der Umgebung
arbeiten, sind Uber die Art der auszufiihrenden Arbeiten zu informieren.
Arbeiten in beengten Radumen sind zu vermeiden.

. Der Bereich wird vor und wahrend der Arbeit mit einem geeigneten
Kaltemitteldetektor Uberprift, um sicherzustellen, dass der Techniker Giber
potenziell giftige oder ziindfahige Atmosphéren informiert ist. Sicherstellen,
dass das verwendete Lecksuchgerat fir alle entsprechenden Kaltemittel
geeignet ist, d. h., dass es keine Funken erzeugt, druckfest gekapselt oder
eigensicher ist.

. Die Verwendung von Farbstoffen zum Aufspiiren von Kaltemittellecks ist
unzulassig und fiihrt zum Erléschen der Garantie.

. Wenn HeiRarbeiten an der Kalteanlage oder den damit verbundenen Teilen
durchgefiihrt werden sollen, sind geeignete Feuerléschgerate bereitzustellen.
Neben dem Fiillbereich ist ein Pulver- oder CO,-Feuerlscher bereitzustellen.

. Bei den Arbeiten am Kuhlsystem, bei denen Leitungen freigelegt werden,
diirfen Zundquellen nicht so verwendet werden, dass sie zu einem
Brand- oder Explosionsrisiko flihren kénnen. Alle méglichen Ziindquellen,
einschlieBlich brennender Zigaretten, miissen mit ausreichendem Abstand
vom Ort der Montage, Reparatur, Demontage und Entsorgung ferngehalten
werden, da bei diesen Arbeiten Kaltemittel in die Umgebung freigesetzt
werden kann. Vor Arbeitsbeginn ist der Bereich in der Gerateumgebung zu
Uberprifen, um sicherzustellen, dass es keine Feuer- oder Ziindgefahren gibt.
,Rauchen verboten“-Schilder sind aufzustellen.

. Sicherstellen, dass es sich um einen offenen Bereich handelt oder der
Bereich hinreichend beliiftet wird, bevor das System gedffnet wird oder
HeiRarbeiten durchgefiihrt werden. Wahrend der Arbeiten ist eine gewisse
Belliftung aufrechtzuerhalten. Bei der Beliiftung ist sicherzustellen, dass sich
freigesetztes Kaltemittel sicher verteilt und vorzugsweise nach drauflen in die
Atmosphare abgeben wird.

. Beim Austausch elektrischer Komponenten ist darauf zu achten, dass sie fiir
den Zweck geeignet sind und den korrekten Spezifikationen entsprechen. Die
Wartungs- und Service-Richtlinien des Herstellers sind jederzeit zu befolgen.
Im Zweifel die technische Serviceabteilung des Herstellers kontaktieren, um
weitere Unterstlitzung zu erhalten.

. Die folgenden Uberpriifungen sind bei Installationen durchzufiihren, bei denen
entflammbare Kaltemittel zum Einsatz kommen:

. Die tatsachliche Kaltemittelmenge entspricht der RaumgréfRe, innerhalb
der die Teile mit Kaltemittel installiert sind.

. Die Kennzeichnungen am Gerat sind sichtbar und lesbar. Unleserliche
Kennzeichnungen und Schilder sind zu korrigieren.

. Die Reparatur und Wartung elektrischer Komponenten umfasst eine
initiale Sicherheitsiiberpriifung und die Uberpriifung der Bauteile.
Wenn ein Fehler vorliegt, der die Sicherheit beeintrachtigen konnte,
darf keine Stromversorgung an den Stromkreis angeschlossen werden,
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bis der Fehler erfolgreich behoben wurde. Wenn der Fehler nicht
umgehend behoben werden kann, der Betrieb aber fortgesetzt werden
muss, ist eine geeignete Zwischenldsung anzuwenden. Dies ist dem
Geratebesitzer zu melden, damit alle Seiten informiert sind. Die initiale
Sicherheitstberprifung umfasst:

. Die Kondensatoren sind entladen: Dies hat auf sichere Weise zu
erfolgen, um die Wahrscheinlichkeit einer Funkenbildung zu vermeiden.
. Es liegen keine spannungsfiihrenden elektrischen Komponenten oder

Leitungen frei, wahrend das System befiillt, entleert oder gereinigt wird

. Die Erdung ist durchgangig.

Bei der Reparatur von geschlossenen Komponenten ist das Gerat, an dem

gearbeitet wird, von der Stromversorgung zu trennen, bevor geschlossene

Abdeckungen usw. entfernt werden. Wenn das Gerat wahrend der

Servicearbeiten mit Strom versorgt werden muss, ist ein kontinuierlich

arbeitendes Lecksuchgerat am kritischsten Punkt anzubringen, um vor

maoglichen Gefahrensituationen zu warnen.

Insbesondere sind die folgenden Punkte zu beachten, damit das Gehause

bei Arbeiten an elektrischen Komponenten nicht auf so verandert wird, dass

die Schutzart gefahrdet ist Hierzu zahlen Beschadigungen an Kabeln, eine zu
groRe Anzahl von Anschlissen, nicht der Originalspezifikation entsprechende

Klemmen, Beschadigungen an Dichtungen, fehlerhafte Kabelverschraubungen

usw. Sicherstellen, dass das Gerat sicher montiert ist. Sicherstellen, dass

Dichtungen oder Dichtungsmaterialien nicht derart abgenutzt sind, dass sie

keinen wirksamen Schutz gegen das Eindringen ziindfahiger Atmosphéaren

mehr bieten. Ersatzteile miissen den Herstellerspezifikationen entsprechen.

Legen Sie keine permanenten induktiven oder kapazitiven Lasten an den

Stromkreis anlegen, ohne sicherzustellen, dass diese nicht die zulassigen

Werte fiir Spannung und Strom fiir die verwendete Ausriistung uUbersteigen.

Eigensichere Komponenten sind die einzigen, an denen bei anliegender

Spannung in ziindféahigen Atmospharen gearbeitet werden darf. Alle Prif- oder

Messgerate missen kalibriert und fiir die Anwendung korrekt eingestellt sein.

Komponenten nur gegen vom Hersteller spezifizierte Teile austauschen. Bei

Verwendung anderer Teile besteht die Mdglichkeit, dass sich das Kéltemittel in

der Atmosphare oder durch ein Leck entziindet.

Prufen, dass die Verkabelung weder Verschleif3, Korrosion, tibermaRigem

Druck, Vibration, scharfen Kanten noch anderen schadlichen

Umwelteinfliissen ausgesetzt wird. Bei der Prifung sind auch die Alterung

oder kontinuierliche Vibration durch Quellen wie Kompressoren oder

Ventilatoren zu beriicksichtigen.

Unter keinen Umstanden dirfen potenzielle Ziindquellen bei der Suche

nach oder Erkennung von Kaltemittellecks verwenden werden. Es darf

kein Halogen-Leckdetektor (oder ein beliebiger andere Detektor mit offener

Flamme) verwendet werden.

Die folgenden Lecksuchmethoden gelten fiir alle Kaltemittelsysteme als

akzeptabel:

. Elektronische Lecksucher kdnnen zur Erkennung von Kaltemittellecks
verwendet werden, reagieren bei entflammbaren Kéltemitteln aber ggf.
nicht empfindlich genug oder miissen erneut kalibriert werden. Das
Lecksuchgerét ist in einem kaltemittelfreien Bereich zu kalibrieren.
Sicherstellen, dass der Detektor keine potenzielle Ziindquelle darstellt
und flir das verwendete Kaltemittel geeignet ist. Das Lecksuchgerat
muss auf einen Prozentsatz der unteren Ziindgrenze (LFL) des
Kaltemittels eingestellt und fiir das verwendete Kaltemittel sowie die
entsprechende prozentuale Gaskonzentration (maximal 25 %) kalibriert
werden.

. Fir die meisten Kaltemittel kénnen auch Lecksuchflissigkeiten
verwendet werden, die Verwendung von chlorhaltigen Reinigungsmitteln
ist jedoch zu vermeiden, da das Chlor mit dem Kaltemittel reagieren
und zu einer Korrosion der Kupferrohre fiihren kann. Beispiele
fur die Lecksuche mit Fliissigkeiten sind die Blasenmethode und
Fluoreszenzmittel.

Bei Verdacht auf ein Leck mussen alle offenen Flammen entfernt/geléscht

werden.

Wenn ein Kaltemittelleck gefunden wird, das Létarbeiten erforderlich macht,

ist das gesamte Kaltemittel aus dem System zuriickzugewinnen oder nach

drauRen abzuleiten (sofern gemaf der lokalen und nationalen Vorschriften
zulassig).

Wenn Létarbeiten erforderlich sind, die folgenden Verfahren in der

nachstehenden Reihenfolge durchfihren:

1. Das Kaltemittel gemaR lokalen oder nationalen Bestimmungen sicher
entfernen. Wenn die nationalen Bestimmungen keine Riickgewinnung
vorschreiben, das Kaltemittel nach draulen ablassen. Sicherstellen,
dass das abgelassene Kaltemittel nicht wieder zurlick in das Gebaude
zurlickstromen kann.

2. Den Kaltemittelkreislauf 5 Minuten lang mit sauerstofffreiem Stickstoff

spllen.

Erneut evakuieren.

Die auszutauschenden Teile durch Schneiden und Léten entfernen.

5. Die Verbindung wahrend des flr die Reparatur erforderlichen
Létvorgangs mit Stickstoff spilen.

6.  Vor dem Beflllen mit Kaltemittel eine Dichtheitspriifung durchfiihren.

Vor der Inbetriebnahme die Sicherheitsvorrichtungen lberpriifen.

bl
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Uberwinterung/AuBerbetriebnahme

WICHTIG: Wenn die Eismaschine fiir die Wintermonate auf3er Betrieb genommen
wird, muss das folgende Verfahren durchgefiihrt werden. Nichtbeachtung kann zu
schwerwiegenden Schaden und zum Erléschen der Garantie fiihren.

1. Die Wasserversorgung des Gerats abschalten.

2. Sicherstellen, dass der Verdampfer eisfrei ist. Wenn Eis erzeugt wird, den
Erntevorgang durch Driicken der EIN/AUS-Taste (ca. drei Sekunden lang)
einleiten. Das Gerat schaltet sich nach dem Erntevorgang automatisch ab.

3. Die Leitung zwischen Wasserpumpenablass und Wasserverteilerrohr trennen.
Eventuell vorhandenes Wasser ablassen.

Das gesamte Eis aus dem Eisbehalter entfernen und entsorgen.

ENTSORGUNG
WARNUNG

Brand- oder Explosionsgefahr

Moglicherweise wird entflammbares Kaltemittel verwendet.

Alle Anweisungen zur Handhabung entsprechend den nationalen und
kommunalen Vorschriften beachten.

Bei der Entsorgung alle nationalen und kommunalen Vorschriften beachten.

WICHTIG: Diese Gerat enthalt Kaltemittel und muss gemafR den geltenden
nationalen, regionalen und kommunalen Vorschriften und Bestimmungen entsorgt
werden. Das Kaltemittel muss von vorschriftsgemaR zertifiziertem Service-Personal
zurtickgewonnen werden.
* Eine ausreichende Beliiftung am Arbeitsplatz sicherstellen
+ Das Kaltemittel entfernen. Wenn die nationalen Bestimmungen keine
Riickgewinnung vorschreiben, das Kaltemittel nach drauen ablassen.
Sicherstellen, dass das abgelassene Kaltemittel keine Gefahr darstellt. Im
Zweifel sollte der Auslass von einer Person iberwacht werden. Insbesondere
ist darauf zu achten, dass das abgelassene Kaltemittel nicht wieder zurick in
das Gebaude zurlickstrémen kann.
* Bei Verwendung entflammbarer Kaltemittel:
1. Den Kaltemittelkreislauf evakuieren.
2. Das Kaltemittel mit sauerstofffreiem Stickstoff ausspulen.
3. Erneut evakuieren.
4. Den Kompressor abschalten und das Ol ablassen.

ICE-O-MATIC-GARANTIE

Alle Ice-O-Matic-Eismaschinen sind mit einer Garantie ausgestattet, die Teile und
Arbeitszeit abdeckt. Unter www.iceomatic.com/warranty kdnnen Sie Einzelheiten zur
Garantie finden, Produkte registrieren oder Ihren Garantiestatus prifen.

SUCHE NACH EINEM DIENSTLEISTER

Um einen Dienstleister zu finden, besuchen Sie bitte www.iceomatic.com.

KONTAKT

Informationen zu Garantieleistungen erhalten Sie telefonisch unter 1-855-832-4466
oder auf unserer Website www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC

11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
USA
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Eyxeipidio gykardotaong
MeTdppaon Twy TTPWTOTUTIWY 0dNYIWV

I T -
MPOEIAONOIHZH

MPIN NMPOXQPHZETE, ENAAHOEYZTE TON T YINO WYKTIKOY MEZOY TOY
MPOIONTOX zAZ

TO MPOION ZAX MIMOPEI NA NEPIEXEI EYOAEKTO WYKTIKO MEZO. EINAI ZHMANTIKO NA EMAAHOEYZETE
TON TYINO TOY WYKTIKOY MOY NEPIEXEI TO MPOION ZA%, MPOKEIMENOY NA AABETE TIZ KATAAAHAEZX
NMPO®YAAZEIZ AZDAAEIAL.

* O TUTTOG YUKTIKOU PECOU avaypd@eTal GTNV TTIVAKI®a OTOIKEIWV TOU TTPOIOVTOG

* O TUTTOG YUKTIKOU pECOU avaypdpeTal GTo GUAAO TTPODIaYPAPWV TOU TTPOIGVTOG

* O 10TTOG YUKTIKOU PHEOOU PTTOPEi Va TTPoadIopIoTel aTrd Tov apiBud povtédou. Ta SUo TeAeuTaia wneia UTTOdEIKVUOUV TOV TUTTO TOU WUKTIKOU péaou. Ma TTapddelyua,
10 povTého CIMO320FAQ0 Trepiéxel WukTikG péco R-290 (Trpotrdvio), OTrwg utrodeIkvUeTal atrd TNV €voeign «90» oTo TEAOG TNG ovopaoiag Tou povTéhou. Or apiBuoi
HOVTEAWV TTOU TTEPIEXOUV TNV EVOEIEN «49» OTO TEAOG TTEPIEXOUV WUKTIKG R-449A.

MINAKAZ NMEPIEXOMENQN

AZPANAEIA TIATOMHXANHZ ...ttt a e e e s e e e e ee e oo s oo s e e oo e e e ot oo ee s e e e se s e e o e eese oo s oo e E e s e e e R e R e se s e R e e e e e R e e e e et e s e aeeeee e e e e eeeseaeeeseese e se e e e s se e e se e aes 2
L1 @ 7A@ LN L A OO 2
AIATPAMMATA MONTE/AQN ...ttt b et b e d et e s e b e e e e b oo e oo R e e 0o e s e e 8o o0 e 0o R e o0 e 0o R sS4 e e oA e o8 oo e e e e R e o0 oA e oA e e E e s e e e b e e e e e e R e s e et e Re e b e ee e e ebesa e e ene s b e s e nnenanaeene 3
L@ L I Y12 et I A D21 [ O 6
LA L2 I O a2 OO 6
EFKATAZTAZH ATTOMAKPYZMENOY ZYMITYKINQTH ..ottt d e b e s e d e s e b e e e h e s e e s e R b e e s e h e s e e s e a e s b e e ae st s s e s e s s s e e ssenesae e ennas 8
A I 4 OO 9
D= T 2O 9
EMIZKEYH..... 1"
ATMOPPIWH ... 12

EFTYHZH KAI TAPOXOI YIMHPEZIQ
EMIKOINQNIA
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AZOAAEIA MATOMHXANHZ

T6o0 n ao@AAeld ocag 600 Kal N AoPAAEId TWV GAAWV gival TTOAU ONPAVTIKE.
2T0 TTAPOV EYXEIPIOIO KAl TTAVW OTN CUCKEUN UTTApXOoUV TTOAAG anuavTikG orfpata ac@aAegiag. AlaBdageTe Kal TNPEiTe TTAVTA OAC Ta OAPATA OOPAAEIDG.

AuTo gival To cUpBoAo cuvayeppol aOPaAEiag.
AuTo 10 GUpBOAO Oag TTPOEIdOTTOIE yIa TIIBavVOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPET va TIPOKAAETOUV BAvVaTO ) TPAUPATIONG O€ £04G Kal o€ GAAOUG.
Ta ofpaTta ao@aAeiag akoAouBoUv peTd To oUpBoio cuvayeppol acpaheiag kai Tn Aégn « KINAYNOZXZ» 'H «MPOEIAOMOIHZH». Autég o1 AéEeig onuaivouv:

KI NAYNO: YTodeikvUel 6T Ba TTpokAnBei BAvaTog )} coBapdg TpaupaTIoudG €@V dev AngBouv ol
KATGAANAEG TTPOQUABEEIG.

n PO E IAOI'I o I H z H YmodeikvUel 0TI uTTopei va TpokAnBei Bavatog, coBapdg TpaupaTiIonog i UAIKEG {nuIEG edv Bev An@Bouv ol
KOTAAANAEG TTPOPUAGEEIG.
AuTo gival To gUpBoA0 KIVOUVOU TTUPKAYIAG / EUPAEKTWY UNIKWV.
AuT6 TO GUPBOAO OOG TTPOEIDOTIOIET VIO TNV TTAPOUTIA EUPAEKTWY UNIKWV.
‘Otav auté 1o cUPBOAO epPavifeTal g€ AUTO TO EYXEIPIOIO A TTAVW OTNV TTAyounxavr, Ba TTpéTel va SiveTal TTPOCOXH YIa va aTToPeuxBei N TTPOKANGN TTUPKAYIAG
atrd avapAegn EUPAEKTWVY UAIKWV.

AuTo gival To oUPBoAO Tou TTOCIUOU VEPOU.
AuTo T0 GUUBOAO UTTODEIKVUEI OTI ATTAITEITAI GUVOEDN HE TNV TTAPOXH TTOCIMOU VEPOU.

AuT6 gival To cUpBoAo Tou TrpoTUTou IEC 60417-6412:2019-03.
AuTo T0 GUUBOAO UTTODEIKVUEI OTI N TTAYOUNXAVH) £XEl hia EAGXIOTN ETTIPAvEIa daTTEdoU dwHATIOU yia TNV TOTTOBEia oTnV oTToia €ival eykateoTnuévn. Eav autd
>Am? To 0UpBoAo BpiokeTal oTnv TTayounxavr|, Sev TTPETTEN VA EYKATACTABE O€ XWPO HE PIKPOTEPN ATIO TNV UTTIOBEIKVUOUEVN EAAXIOTN ETTIQAvEIa SatTédou dwuartiou.

KINAYNOZ

Al0BEoTE TTPOCEKTIKA OAEG TIG TTApoUCEG 0dnYieg TIPIV EKIVIOETE TNV EYKATACTACN A TNV EKTEAEOT OTTOIACOATIOTE £pYaCiag. H pn TApNon Twy odnyiwv Kai Twv
TTPOoQUAGEewv aopaAeiag Trou TTepIAaPBAvoVTal GTO TTAPOV EYXEIPIDIO PTTOPEI va 0dnyrael o€ ooBapd TpaupaTioud f Bdvaro. O kataokeuaoTrg dev avaAauBavel kapia
€uBUVN yia eEOTTAIONG TTOU €XEl EYKOTAOTAOET EOQAAPEVA.

2HMANTIKEZ OAHIIEZ AZOAAEIAZ

MPOEIAOMNOIHZH: lNa va peithoeTe ToV KivOUuvo TTUpKayIdg, NAEKTPOTTANSiag fi TpaupaTiopol atépwy KAatd Tn Xprion TNG TTayounXavig, TNPEITE TIG BACIKEG TTPOPUAAEEIS,

METAEU TWV OTTOIWV Kal TIG aKOAOUBEG:

o Ta maidid Ba TPETTel va EMIBAETTOVTON WOTE Va dlaa@aAieTal 6Tl BeV TIAIJOUV WE TN GUOKEUN.

* AuTA n ouokeun dev TTpoopideTal yia XPAon atré dTopa (CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TTAISIWV) PE HEIWHEVEG CWHATIKEG, AITONTNPICKEG 1) dlavonTIKEG IKAVOTNTEG 1 EAAEIWN
EUTTEIPIOG KAl YVWOEWV, EKTOG £AV ETTITNPOUVTAI I} TOUG £XOUV DOBEi 0dNyieg OXETIKA PE TN XPAON TNG GUOKEUNRG OTTd ATOO UTTEUBUVO YIa TNV doPAAEId TOUG.

¢ Mnv atroBnKeUETE EKPNKTIKEG OUTTEG, OTTWG DOXEIO AEPOAUNATOG PE EUPAEKTO TTPOWONTIKS HECA OE QUTH TN CUCKEUR.

* MPOEIAOMOIHZH: Mn XpnOIUOTIOIEITE PNXAVIKEG CUOKEUEG 1) GAAD H€Oa yia TNV ETTITAXUVON TNG dIadIKACIag aTroWuEng, EKTOG ATTd QUTA TTOU OUVIOTA O KOTAOKEUAGTAG.

* NMPOEIAOMOIHZH: Mn XpnOIUOTIOIEITE NAEKTPIKEG CUCKEUEG HETT OTOV XWPO ATTOBAKEUONG TIAYOU, EKTAG €AV OUVICTWVTAI ATTO TOV KATAGKEUADTH.

« NMPOEIAOMOIHZH: H guokeur TIPETTel va aTroBnKeUETal O€ XWPO OTTOU deV UTTAPXOUV TINYEG aVAPAEENG TTOU AEITOUPYOUV CUVEXWG (TT.X. AVOIKTH GAOYQ, GUOKEUN agpiou
o€ AeiToupyia ) NAEKTPIKOG BeppavTrpag oe Aeitoupyia).

* MPOEIAOMOIHZH: Mnv TPUTIATE KOI INV KAITE.

* NMPOEIAOMOIHZH: Na éxeTe KaTd vOu OTI TO WUKTIKG PHETO PUTTOPET va PNV €XOUV OON.

* XHMEIQZH: ZépBig rpétrel va yiveTal HOvo OTTwG CUVIOTATAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

OYAASTE AYTEZ TIZ OAHlIEZ
AZIQZEIZ EMMTOPEYMATOZXZ

EMIOEQPHITE AMEZQZX: AuTO TO ePTTOPEUNA £XEI EAEYXOET TIPOOEKTIKA Kal £XEI CUCKEUAOTEI TUPPWVA HE TIG TTPODIAYPAPEG CUOKEUATIAG TOU YETagopéa. Tnv euBuvn yia Tnv
ao@aAr TTapddoon £xel avaAdBel 0 HETAPOPEAG. ZE TTEPITITWAN ATTWAEIAG A {NUIAG, £0EIG WG TTAPAAATITNG TTPETTEI VO UTTORAAETE aiwon OTOV PETAPOPED KAl VA KPATHOETE TO
EUTTOPEUPOTOKIBWTIO YIa ETTIBEWPNON AT TOV JETAPOPEQD.

OPATH AMQAEIA 'H ZHMIA: KaBe e€wrepikr) évOeign amwAelag i nuiag TTPETTel va TTEPIYPAPETal TTARPWG KAl VO CNPEIWVETAI OTN QOPTWTIKN 1 0TO eATIO ATTOOTOARG Kal va
uTTOYPA@PETal OTTO TOV EKTTPOCWTTO TOU peTaPopéa. H agiwon Ba Trpétrel va utroBANnBei o€ évTuTio TTou diaTiBeTal aTTd ToV PETAPOPEQ.

MH OPATH ANQAEIA 'H ZHMIA: Edv n amrwAeia A n {nuia 8ev eu@avIoTEi HEXPI VA OTTOCUCKEUQOTET TO EYTTOPEUNA, UTTORBAAAETE ypaTITO aiTnua yia MBewpnon atrd Tov
UETOPOPED EVTOG TIEVTE NUEPWV aTTO TNV NUEPOUNVia TTapadoang Kai, GTn ouvéxela, UTTORBAAAETE agiwan og £VTUTIO TOU PETagopEQ.

YMNOBAAAETE AZIQZEIZ XQPIZ KAOYZTEPHZH - MHN EMIZTPEQETE MPOIONTA MOY EXOYN YMOZTEI ZHMIA ZTON KATAZKEYAZTH

ONOMATOAOI'IA MONTEAOY
CIM 05 2 0 HA 90

. i 1 T 1 AvayvwpIOTIKO WYUKTIKOU HETOU
ZeIpd povTéAou | Kevo = R404A
Mnxavr TrayokUBwv T0Trou Modular | 49 = R449A
OVOMAOTIKI IKAVOTNTA TTAPAYWYRAS | | 90 = R290
KIAG/24 wpeg x 100 " "
oTtoug 21 °C [70 °F] Aépag / 10 °C [50 °F] Nepo | | TUHOEB&EZE
MAdrog 6aAdpou W = Nepd
2 = 55,88 cm (22 ivioeg) | R = Atropakpuopévn

3 =76,20 cm (30 ivioeg)
4 =121,92 cm (48 ivioeg) |

| Toog dyou
H = Mio6g mayokupog

AvayvwpIoTIKA NAEKTPIKWY CUVSECEWV F = MAnpng Tmayokupog

0=115V /60 Hz | | G = MeydAog TrayokUBog

5=230V/50Hz

6 =208-230 V /60 Hz |
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MONTEAA 22 INTZQN, IKANOTHTA MNAPAIQIr'Hz 136 EQ2X 272 KG/24 QPEX

MNapadeiypa povrédou: CIM0O520HA90

E = Eicodog vepou ouptrukvwtr), FPT 3/8 ivio. (u6vo o€ UdpOWUKTA POVTEAQ), I
Ekkévwon wukTikoU péoou, owAfvag 1/2 ivio. ye TaxuoUvOEoUO (MOVO O€ HOVTEAD HE ATTOMAKPUOMEVN WUEN)

F ="E&odog vepou ouptrukvwTr, FPT 1/2 ivto. (uévo o€ udpOyukTa JovTéAa)

G = I'pappn YukTikoU uypoU, cwAAvag 3/8 ivio. e TaxuoUvOEoUO (UOVO O€ HOVTEAD PE ATTOMAKPUCHEVN WUEN)

AvaTpégTe 0TNV ovopaToloyia Tou JovTéAou aTn oghida 2 yia TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIEG.

InpavTiké: BA. ammaitioelg eAeUBEpOU XWPOU YIO OEPOYUKTEG MOVADEG [] 25] EIZATQrH AEPA (MIZQ)
a0 . 1og
[565] [61¢] [80] 38
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X
[239]
— 2 D—H
C —]
[144] F [28]
[540] 5.67 iy 22-1(()) [432]
17.00
21.25 [45] \ E o
7o 1 | A== [463]
G| . [166] | 1825
i B—= 6.55 +
a a L
Eptrpég Aegia [ ] * * Miow A *
8
ESATMIZH AEPA 0.33 (4X
(AEZIA MTAEYPA KAI MANQ) 033 [4X) ] ([)2(‘?5; [25] £5§%

A = Eicodog méaoipou vepou, FPT 3/8 ivio. ) - 0.99 —
B = AmooTpdyyion vepou, 3/4 FPT ivio. [76] [76]
C = HAekTpoAoyikég auvdéaeig, 22,2 mm [7/8 ivio.] 2.98 2.99
D = HAEKTPOAOYIKEG CUVBETEIG ATTOUAKPUOUEVOU CUUTIUKVWTH, 22,2 mm [7/8 ivio.] — — — —

AlaoTdoeig og ivioeg [mm]

MONTEAA 22 INTZQN, IKANOTHTA MNAPAIQIr'Hz 363 EQZX 499 KG/24 QPEX

InpavTik6: BA. ammaitioelg eAeUBepOU XWPOU YIo OEPOYUKTEG MOVADEG [‘1%?)] EIZAFQrH AEPA (IZQ)
: ~—= [102]
[565) [616] [80] 4.02 g3584 2X
o 52.25 = 94.25 _ 3.15 ———,«4—1
/
‘ — I
[239] D\(
9.42 TG *
[e83] 144 . ]
28
2690 [5.67] i e F - 1[.1% %33[])
(2X) 1775
45 [ E +
][.7; 4 L AL [463]
! /G B~ [166]| 18:25
, _ _ / | 6.55
Epmrpég Aegia * Miow A *
(8] [53]
= 25 25
a3l ] 2 2] ]| L2ee
A = Eioodog méoipou vepou, FPT 3/8 ivio.
B = AmooTpdyyion vepou, 3/4 FPT ivio. [76] [76]
C = HAektpoloyikég ouvdéoelg, 22,2 mm [7/8 ivia.] 2.98 -— - -— <299

D = HAekTPOAOYIKEG GUVOETEIG OTTOPOKPUOPEVOU CUPTTUKVWTH, 22,2 mm [7/8 ivio.]

E = Eicodog vepol ouptrukvwtr), FPT 3/8 ivia. (ubvo o€ udpdyukTa YovTéAa),

Ekkévwon wukTikoU péoou, cwAfvag 1/2 ivio. pe TaxuoUvOETUO (MOVO O€ HOVTEAD PE OTTOMOKPUOMEVN YUEN)

F ="E€od0og vepou auptrukvwth, FPT 1/2 ivio. (u6vo o€ udPOWUKTA POVTEAQ)

G = I'pappn YukTiKoU uypou, cwArvag 3/8 ivio. pe TaxuoUvoeopo (UOvo o€ JOVTEA PE aTTOPaKPUGPEVN WiEn)

Mapadeiypa povrédou: CIM0826HA49

Avatpégte TNV ovopaToAoyia Tou povtéAou oTn oeAida 2 yia TIEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES.

AiooTdoeig og iviogg [mm]

2ehida 3
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MONTEAA 30 INTZQN, IKANOTHTA NAPAIQIrHz 300 EQ2X 272 KG/24 QPEX

InpavTik6: BA. ammaitioelg eAeUBEpOU XWPOU YIo OEPOYUKTEG MOVADEG

EIZArQrH AEPA (NIzQ)

& -
. 205
i3 24 i Lo /b
r—j r—“ . o (2X)
— -
5 S
[144] F D
[540] 5.67 pd -
21.25 ,
1[475; 0/ G A
/ B\
. - /
Epmpog Acgia * *[]28] Miow [128]
(8] 5.04 5.04
0.33 (4X)
_ EZATMIZH AEPA [179] [179]
(AEZIA NAEYPA KAI NANQ) 7.04 7.04

A = Eicodog mréaoipou vepou, FPT 3/8 ivio.
B = AmooTpdyyion vepou, 3/4 FPT ivio.
C = HAekTpoAoyIkéG auvdéaeig, 22,2 mm [7/8 ivio.]
D = HAekTpIKEG OUVOEDCEIG OTTOUOKPUOUEVOU GUUTTUKVWTA, 22,2 mm [7/8 iv1o.]
E = Eicodog vepou ouptrukvwtr), FPT 3/8 ivio. (u6vo o€ udpOWUKTA POVTEAQ), I
Ekkévwon wukTikoU péoou, owAfvag 1/2 ivio. ye TaxuoUvOEoHO (MOVO O€ HOVTEAD HE ATTOMAKPUOMEVN WUEN)
F ="E&od0og vepou ouptrukvwTn, FPT 1/2 ivta. (uévo o€ udpOwukTa HovTEAQ)
G = 'pappn YukTikoU uypol, cwAAvag 3/8 ivio. e TaxuaUVOECHO (UOVO O€ HOVTEAD PE ATTOPAKPUGHEVN WUEN)

Noapadeiypa povrédou: CIMO330HA90
Avatpégte aTnV ovopaToloyia Tou povtéAou oTn oeAida 2 yia TIEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES.

AlaoTtdoeig o€ ivioeg [mm]

MONTEAA 30 INTZQN, IKANOTHTA MNAPAIQIr'Hz 363 EQZX 499 KG/24 QPEX

ZnpavTiké: BA. amraiTioeig EAEUBEPOU XWPOU YIA OEPOWPUKTEG HOVADEG [227]
8.95
- - [20 5] EIZATQrH AEPA (NIZQ)
8.07
[768] [616] [71 %%] [ y 45%]
|- 30.25 - | 24.25 : — - éX
I | X e
/
‘ = g
I S
5 c B
Lo il TR
. 45 5.16
.l /g A =Lr 2y
1 B
J;/ G Ny [463]
ul! B\ [1e6] | 1825
] I z ! I 6.55 +
2 . . ]2 ‘ *
Epmpog / Ac&ia O[%]3 * MNiow [5.021] .
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A = Eicodog tmréoipou vepoul, FPT 3/8 ivio. [] 79]
B = AmoaoTpdyyion vepou, 3/4 FPT ivio. 7 04
C = HAekTpIKEG OUVOETEIG, 22,2 mm [7/8 ivio.] - —

D = HAekTpIKEG OUVOEDEIG OTTOUOKPUOUEVOU GUUTTUKVWTH, 22,2 mm [7/8 ivTo.]
E = Eiocodog vepou aupTtrukvwrtr|, FPT 3/8 ivio. (u6vo o€ udpOWuKTa POVTEAQ), 1
Ekkévwaon WukTikoU péoou, cwAAvag 1/2 ivio. ge TaxuoUVOEOHO (MOVO O€ HOVTEAD PE ATTOMAKPUCHEVN WUEN)
F ="E§od0og vepou oupttukvwTr, FPT 1/2 ivto. (u6vo o€ udpOWUKTA HOVTEAQ)
G = 'pappn YukTiKoU uypou, cwAfRvag 3/8 ivio. e TaxuoUVOEOHO (UOVO O HOVTEAD PE ATTOPAKPUOHEVN WUEN)

Napadeiypa povrédou: CIM1136FA49
Avatpégte aTnNV ovopatoloyia Tou poviéAou oTn oeAida 2 yia TTEPICOOTEPES TTANPOPOPIES.

AlaoTtdoeig o€ ivioeg [mm]

Ice-O-Matic Zehida 4
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EZATMIZH AEPA (AEZIA NAEYPA 0.33 9.03 9.03 [SSJ
KAI NANQ) (2] 5

A = Eioodog méaipou vepou, FPT 3/8 ivio.
B = AmooTtpdyyion vepou, 3/4 FPT ivio.
C = HAekTpikég ouvdéaceig, 7/8 ivioag [22,2 mm]

D = HAekTpIKEG OUVOETEIG ATTOPNOKPUCUEVOU GUUTTUKVWTH, 22,2 mm [7/8 iv1io.]

E = Eioodog vepou auptrukvwtr, FPT 3/8 ivio. (u6vo o€ udpOWuKTa PHOVTEAQ), I
Ekkévwaon wukTikoU péoou, owAnvag 1/2 ivia. pe ToxuoUvOeopo (MOVo O€ JOVTEAD UE OTTOUAKPUOUEVN WUEN)

F ="E&0od0og vepou oupttukvwtr, FPT 1/2 ivto. (u6vo o€ udPOYWUKTA POVTEAQ)

G = 'papun YukTiKoU uypou, cwAfvag 3/8 ivio. pe TaxuoUvOeoUOo (UOVO O€ HOVTEAD PE ATTOPOAKPUTHEVN WUEN)

Napadeiypa povrédou: CIM1446FA49

Avatpégte oTnV ovoparoloyia Tou povTéAou oTn oeAida 2 yia TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES.

AlaoTdoeig o€ ivioeg [mm]

2ehida 5

Ice-O-Matic




ONOMAZTIKEZ TIMEZ EZOMNAIZMOY

O¢eppokpaocia aépa TepIBAAAovTog: 10-37,7 °C [50-100 °F]

* Ogppokpacia aépa TEPIBAAOVTOG ATTOUAKPUOUEVOU GUPTTIUKVWTH: -29-49 °C
[-20-120 °F]

* Ogppokpacia vepoU Trapoxng: 4,5-38 °C [40-100 °F]

+ T[lieon vepou Trapoxng: 20-145 psi [0,14-1.00 MPa]

*  MéyioTo uyopeTpo: 4.267 m [14.000 16d1a]

+ Eioodog vepou: Z0vdeopog FPT 3/8 iviowv

+ 'Eodog vepou atrooTpdyyiong: Z0vdeopog FPT 3/4 vtowv

+ R290 GWP: <3

* R449A GWP (ARS5): 1282

OAHTI'IEZ ETKATAZTAZHZ

ATroouoKeuagia TNG TTAYOUNXAVvAG

MpayuaTtotroinon NAEKTPIKWY OUVSECEWV

MPOEIAONOIHZH

Kivduvog nAektpomrAngiag

O1 NAEKTPIKEG OUVBEDEIG TIPETTEI VO TTPAYMATOTTOIOUVTOI OTTO
£§oUC1080TNEVO TTPOCWTTIKG OEPPRIG.

Ze avTiBeTN TEPITTITWON PTTOPEi VO TTPOKANBEi BdvaTog, TTupKayId
nAekTpotrAngia.

MPOEIAONOIHZH

Kivduvog utrepfoAikou Bdapoug

XpnoipotroiNoTe 800 N TTEPICOOTEPA ATOUA YIO VA METAKIVAOETE KAl VO
E£YKOTAOTAOETE I VO QTTEYKATACTAOETE TI) GUOKEUN.

Ze avTiBeTn TEPITITWON PTTOPEI VO TTPOKANBE TPAUPATIONOG OTNV TTAATN 1
GAAog TpaUpATIONOG.

A@aipgon Tng cuokeuaaoiag

*  AQaIpEOTE TO XAPTOKIBWTIO ATIO TNV TTAYOUNXAVH

*  A@aipéoTe Ta (2) aTnpiypaTa HETAPOPAG TTOU A0@aAIfOUV TV TTAYOuNXavr GTNV
TTOAETa

*  AQaIpEOTE TO UTTPOOTIVO TIAVEA TIG TTAYOUNXAVAG XaAapwvovTtag TiG (2) Bideg ato
KATW PEPOG TOU TTAVEA. ZNKWOTE TO TTAVEA TTPOG TA TTAVW YIA VO TO OPAIPETETE.

* A@aipéaTe TNV TaIvia TTOU ao@aAilel TNV KoupTiva GUAAOYNG TTAyoU Kal TO
TIPOOTATEUTIKG TNITOIANIOPATOG KOTA T METAPOPA.

TOTroet-:Tncr] ™m¢ Trqyopnxavng TAvw o€ arodnKN Tdyou
TomoBeTAOTE TNV TTayounxavh Tavw oTnv atobrikn Trayou pe Tn BorBeia dUo 1
TEPIOTOTEPWY aTOHWY. EGV XpnaoipoTroleite avuypwTikd e§0TTAIOUS, OTNPigTE TNV
TIAYOUNXAVH OTTO TO KATW PEPOG.

+ BeBaiwBeite 0TI TO PTTPOCTIVO PEPOG TNG TTAYOUNXAVAG KOl TO ITTPOCTIVO HEPOG
TNG aTT0BrKNG TIdyou BpiokovTal aTo idIo eTTiTTED0. BeBaiwOeite 6T oI TTAAIVEG
TIAEUPEG TNG TTAYOUNXAVAG Kal ol TTAGIVEG TTAEUPEG TNG aTTOBRKNG TTAyou
Bpiokovtal oTo idIo emriTredo.

*  ZTEPEWOTE TNV TIAYOUNXAVH GTNV GTTOBNKN TTAYOU XPNOIUOTIOIVTAG TOUG (2)
IHAVTEG OTTOBRAKNG TTdyoU TToU BPioKOVTal OTO THIOW HEPOG TNG TTAYOUNXAVAG.

AmraiThoeig TotroBeTiag

MPOEIAONOIHZH

Kivduvog Trupkayidg

AlatnpoTe eEAeUBepa a1Td EPTTOSIa OAA Ta AvoiypaTa e§agPICHOU OTO
mePiBANUA TNG CUOKEUNG 1| 0TN Sopn yia TNV EyKATACTAOT).

Ze avTiBeTn EPITITWON PTTOPEi VO TTPOoKANBEi BdvaTtog, £ékpnén i TTupkayid.

THMANTIKO: H ouokeun} TrpoopideTal HOVO YIa EUTTOPIKI XPrON O€ E0WTEPIKOUG
XWpoug. O CUOKEUEG TTOU TTEPIEXOUV WUKTIKG péao R290 pe gopTio TTou utrepRaivel
10 114 ypappdpia dev TTpéTTel va eykabioTavtal o€ dnuooioug diadpopous i
aiBouoeg uTTodOXNG. H GUOKEUN TTPETTEN VA yKATOOTABEI CUNPWVA PE TO TIPOTUTTO
ANSI/ASHRAE 15.

BeBaiwbeite 611 n emipaveia Tou daTTEdOU €ival ETTAPKAG YIA TO YUKTIKO POPTIO Kal OTI
0 aywyog e§aepiopol éxel cuvapuoAoynBei pe owaTd TPATIO.

EAéyEre Tov €€OTTAIONS ag@aleiag TTpiv atrd Tnv évapén Asitoupyiag.

O eyKaTAOTATNG TIPETTEI VO £EATPANITEI ETTAPK EAEUBEPO XWPO YIa OWOTO
€€aePIOPO WOTE Va dIaoPANIOTOUV o1 BEATIOTEG £TMIOOTEIG. YTIAPXOULV (3)
SIapopeTIKEG ETMIAOYEG EAEUBEPOU XWpou: TuTTIKG cUOTNHA £§aEpiopoU, TUoTnUa
€€aEPITPOU OTO TTAVW PEPOG Kal ZUOTNHA £E0EPIOPOU OTO TTAAI.

AlaoTdoeig EAEUBEPOU XWPOU YIA TUTTIKO OUOTNHA £§aEPIOHOU:

Miow: 152 mm [6 ivioeg) Eméavw: 152 mm [6 ivioeg]
ApiaTtepd: 152 mm [6 ivioeg) Ag€1d: 152 mm [6 ivioeg]
AlaoTdoeig eEAelBepoU XWpPoU yia UOTNHA EEAEPICHOU OTO TTAVW UEPOG:
Miow: 152 mm [6 ivioeg] Eméavw: 152 mm [6 ivioeg]
ApioTepd: 152 mm [6 ivioeg] Aegia: 0 mm [0 ivioeg]

AlaoTdoeig eEAelBepOU XWPOU yia cUoTnua e§agpiopol oTo TAAL:

Miow: 152 mm [6 ivToeg] Emavw: 76 mm [3 ivioeg]
ApioTepd: 152 mm [6 ivioeg] Ae€ia: 152 mm [6 ivioeg]

Aidkeva TTARPWONG CUGTAMATOG WYUKTIKOU péoou A3 >1509:

Miow: 1 m [3] Emavw: 483 mm [19 ivioeg]
ApioTtepd: 1 m [37] Ae€1d: 1 m [37]

Ice-O-Matic

BeaiwBeite 6Tl oI NAeKTPIKEG GUVOETEIG Eival OWOTEG:

*  Avatpégte TNV TIVOKIOO OTOIXEIWV GTNV APIGTEPH TTAEUPA TG UNXAVAG YIa ThV
aTTaITOUEVN TAON TPOPODOTiag Kal To PEYEBOG TOU DIAKOTITN KUKAWHATOG.

* H ouokeun TIPETTEl va eyKATAOTABEI O€ OTTOKAEIOTIKO KUKAWHA.

* XN oT1aBepr KaAwdiwon TTPETTEl va evowpaTwdei éva yéoo amroolvdeang atd 1o
KEVTPIKO OIKTUO GUP@WVA PE TOUG KAVOVEG KOAWdIWaONG.

* H xpnon mpootaciag atmd dIakOTITN KUKAWUATOG OQAAUATOG YEiwong dev
OuVIOTATal yIa QUTAV TNV TTayounxavh. EAGv o TOTTIKAG NAEKTPIKOG KWIKAG
aTaITel TTpooTaagia atrd SIOKOTITN KUKAWPATOG OQAAPOTOG YEIWONG, TTPETTEI VO
XpnoipoTroindei évag dIaKATITNG KUKAWNATOG GPAAUATOG YEIWONG EYKATESTNHEVOG
aToV NAEKTPIKS TTivaka. Agv TIPETTEI VO XpNaIoTToloUVTal TIPIdeg (TTPICES) Tou
SIOKOTITN KUKAWMATOG GQAANATOG YEIWONG YIO TRV TPOYOBOaia TG TTAyounxXavig.

Mpaypartotroinon ocuvoécewy TTAPOXNAS VEPOU
ZHMANTIKO: O1 guvdéoeig TTapoxng vepoU TTPETTEN VO TTPAYUOTOTTOIOUVTAl HOVO
a1ré £60UCIOBOTNHEVO TIPOCWTTIKG Kal TIPETTEN VA €ival CUUPWVEG PE TOUG IOXUOVTEG
KOVOVEG UDPAUAIKWYV EYKATOOTACEWY. ZUVOEDTE HOVO O€ TTapoxH TTOCIMOU VEPOU.
Madi pe Tnv TTayopnxavr) Ba TPETTEl va yKaTaoTaBEl £va oUoTNUa QIATPOPICUATOG
Kal eTegepyaaiag vepoU. AvaTpégTe 0To UANO TTPOSIaYPaPWY Tou QIATPOU vePOU.
To vepo avrioTpopng dopwaong (RO) gival TTOAU 6&Ivo Kal Ba TTpokaAéael aAAOIOEIG
aToV €€aTPIOTH Kal 0€ GAAEG PETAANIKEG DONEG TOU pnxavApaTog. Mopei etriong va
€UVONOEI TNV AVATITUEN PIKPORIOKAG HOUXAAG Kal YAiTaag. Edv xpnoiyotroigital vepd
avTioTpo®ng dopwong, BePaiwBeite 6Tl £xel oudétepo pH 7,0. H TapdAeipn autig
NG odnyiag PTropei va akupwoel T eyyunon oag. THMEIQZH: Eav mapéxeral,
XPNOIPOTIOINOTE TO VEO OET CWARVWY TTOU TTAPEXETAI JE T GUOKEUT. Ta TTOAIG OET
OwAAVWYV Oev TTPETTEI va ETTAVOXPNOIJOTTOIOUVTAl.
* MpoPAéwTe dU0 KOUAOUPEG ETTITTAEOV CWANVWOEWY TTIOW OTTG TN PNXAVH, WOTE N
UNXavA va PTTopEi va aTTopakpuvBEi atrd Tov Toixo £Av XpelaoTel o€pPIg.
*  XuvdéoTe TN cwARVWOnN TTaPoxnG vepoU (Ue EAAXIOTN EEWTEPIKR SIAPETPO
3/8 ivio€g) Pe TN UNXavr xpnoipoTrolwvtag egaptnua MPT 3/8 IvTowv Kai
aTeyavoTToINTIKA Talvia cwAnvwoewyv PTFE.
» Evepyomoiote tTnv Triean mapoxnig vepou. EAEyETE OAEG TIG GUVBETEIG YIa
SI0PPOEG.

MpayuaTtorroinon ouvdéoewyv YPAauUAg

ATTOCTPAYYIONG

THMANTIKO: O1 ouvdéaoeig TnG Ypauung atroaTpdyyiong vepouU TTPETTEN va

TIPAyUaToTToIoUVTal HOVO aTré £60UGIOBOTNHEVO TIPOCWTTIKG KAl TIPETTEI Va

OCUUHOPPWVOVTAI PE TOUG IGXUOVTEG KWIIKEG UOPAUAIKWV EYKATACTAGEWV.

¢ Zuvd£éoTe TN CWARVWON TNG YPOPMNAG ATTOOTPAYYIONG (ME EAGXIOTN EEWTEPIKN
S1GuETPO 3/4 ivioeg) OTN UNxavr xpnolyoTtolwvTag éva egdptnua MPT 3/4
IVTOWV Kal OTEYAvVOTIoINTIKA Tavia cwAnvwoegwv PTFE. MovwoTe Tn ypaupni
ATTO0TPAYYIONG VIO TNV ATTOTPOTIH dnuioupyiag cupTrikvwong. THMEIQZH: Agv
OUVIOTATaI N XProN EUKAPTITWY CwAfvwy. EEaepwaTe TN ypauur ammoaTpdyyiong
YIQ VO OTTOTPEWETE TNV ETTIOTPOPHA VEPOU OTN PNXAVH.

* ApopohoyAaoTe TN ypaUUr aTTOGTPAYYIONG TTPOG TNV ATTOXETEUCT) OATTESOU.
ZHMEIQZH: H xprion avTAIWV CUUTTUKVWUATWY dEV OUVIOTATAI.

==

Mapadeypa e€agpiopol ypauung amoaTpdyyiong
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MpayuaTorroinon ocuva£oewy ATTOOTPAYYIONG

CUUTTUKVWHATWV
Ze mepIBaAlovTa pe UYPNAN vypaoia EVEEXETAI va aTTAITEITAI N XPRON
oUVSEONG OTTOCTPAYYIONG CUHTTUKVWHATWY.

QG owAAVAG aTTOOTPAYYIONG CUUTTUKVWUATWY TTPETTEN VO XPNOIUOTIOIEITAI £Vag

owARvVag eEwTEPIKAG dlapéTpou 1/2 Iviowv [12,7 mm] éwg 9/16 viawv [14,3 mm].

MpooBéaTe aIAkdvVN 0To £EWTEPIKO TOU CWARVA TToU Ba oUVBEDEi OTNV
TTAyounxav.

Eicaydayete Tov owAfva Trepitrou katd 25 mm [1 ivioa] petagl Tng oTrig
aTrooTPAYYIONG CUPTTUKVWHATWY KAl TOU TTAQIGIOU TNG TTAYOUNXAVHG TTOU
BpiokeTal 07O THOW PEPOG TNG TTAYOUNXAVAG, KATw atrd Tn B€on KUpIag
amooTpdyyiong. THMEIQZH: Edv eival dUokoAo va ToTroBeTnBei 0 owArivag,
UTTOPEITE VO XOAAPWOETE TIG BidEG TTOU CUYKPATOUV TO UETAAAIKO TTAQiCIO OTV
TAOOTIKA BAon. Z@igte Eavd TG Bideg HOAIG 0 cwAAvVag TOTTOBETNOET TTARPWG.
ApopoAoynaoTe TN CWARVWAON TTPOG TNV aTTOXETEUAN, dlag@aAifovTag Ot
oTnpigeTal WOTE va PNV Auyioel i XaAapwaoel N ypauur atmoaTpayyiong.
XpnoiyotroinaTe aIAkOvn yUpw atrod 1o e§wTePIKS AKPO TNG oUVOEDNG, OTTWG
aATTaITEITAl, YIa VO eEa0QANCETE TWOTH OTEYOVOTIOINGN.

@ Kopia
‘ aTTo0TPAYYIoN

>wAAvag amoaTpdyyiong
OGUNTTUKVWHPGTWY

2ehida 7
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ErKATAZTAZH ATTOMAKPYZMENOY
2YMINYKNQTH

THMANTIKO: lNa Tn owoTr Agitoupyia TNG TTayounXavAg, TTPETTEl va TNPouvTal

ol akOAoUBEeG 0dNyieg. Ze avTIBETN TTEPITITWAON PTTOPEI va TTPOKANBET aTTWAEID TNG
IKaVOTNTAG TTOPAYWYAG, TTPOWPN ACTOXIO EEAPTNUATWY KOl UTTOPET va aKupwBoUv
OAEG 01 EYYUAOEIG.

Meplopiopoi Oeppokpaciag epIBAAAOVTOG

+ Ogppokpacia aépa TepIBaAovTog: -20 éwg 120 °F [-28,9 £wg 48,9 °C]

Meplopiopoi 0éong
BaoioTeite aTIG akOAoUBEG TTANPOPOPIES yIa TOV OXeDIONO TG BEONG Tou
QATTOPOAKPUOPEVOU CUUTTUKVWTH O€ OXEON WE TNV TTAYOUNXaAVA.

H 8éon Tou ammopakpuopévou cupTTUKVWTH dev TTpéTrel va uTtepBaivel KANENA
até Ta ak6Aouba. AIaHoPPWAOEIG TTOU BEV TTANPOUV AUTEG TIG ATTAITATEIG TIPETTEI VA
AdBouv ypaTtTr £yKpIon aTTd TOV KATOOKEUAOTH.

* Méyiotn améoTacn avodou atré TNV TTayounyavr €wg ToV ATTOPAKPUGHEVO
oupTTukvWT: 10,67 Quoika péTpa [35 @uoikd TTédia)

*  Méyiotn améoTaon kaBoédou atrd TNV TTayounxavh €wg TOV OTTOUAKPUOUEVO
oupTrukvwTn: 3,05 @uaikd pétpa [10 @uaoikd Todia)

*  MéyioTO UAKOG TOU O€T Ypauuwyv: 22,86 QuOIKG PETPa [75 @uaoikda TTédial

*  MéyioTo uttoAoyI{OuEVO PAKOG TOU O€T ypaupwv: 30,48 pétpa [100 Trédial

MpoodiopioTe T0 UTTOAOYIZOUEVO PAKOG TOU OET YPAUUWY XPNOIUOTIOIWVTAG TOUG
TTOPAKATW TUTTOUG:
Y1roAoyI{OuEVO UAKOG TOU OET Ypappwy = KaBodog + Avodog + OpidovTia
diadpoun
Kd&Bodog = dd x 6,6 61Tou dd = améoTacn kabddou o€ m ) TEdIa
Avodog = rd x 1,7 6mrou rd = améoTacn avoédou oe m 1 TTOdIA
OpigévTia diadpopn = opifévTia améoTacn o€ m f Todia
ZHMANTIKO: Mn 5popoAoyeiTe éva O€T YPaUPWY avodikd, oTn ouvéxeia KaBodIkd

Kal {avda avodikd. Mn dpopoAoyeiTe éva O€T ypappwy KaBodIkd, aTn Guvéxela
avodikd kai §avd KaBodikd.

O£0n ATTONOKPUCHEVOU CUHUTTUKVWTH
MpoopTIoPéva GET YPAUPWY KOl KIT GET YPAUMWY SiaTiBevTal o€ pAkn 7,62 m
[25 TTodiwv], 12,19 m [40 TTodiwv] 1} 22,86 m [75 TTOdIWV] yia Tn oUvdECN TNG

TIAYOUNXAVAG KAl TOU ATTOUAKPUOUEVOU GUUTTUKVWTH. ETIIAEETE TNV KaAUTEPN
S100¢aiun B€on, PovTi(ovTag WOTE O ATTOMAKPUOUEVOG GUPTIUKVWTAG VO
TIpooTaTEUETAI ATTO OKPAiEG TUVBNKEG PUTTWY, OKOVNG Kal AAIou. H eykaTtdaTtaon
TIPETTEl va TTANPOi GAOUG TOUG I0XUOVTEG OIKODOMIKOUG KavoviopoUg. EvdéxeTal va
aTraITnBouv ol UTTNPECieg EVOG adeIoUXoU NAEKTPOAGYOU.

I'Ipooaanor] o& opopn

EyKaTaOTACTE KAl OTEPEWOCTE TOV ATTOPAKPUOPEVO GUUTTUKVWTH OTNV 0poQn

TOU KTIPIOU XPNOIMOTIOIWVTAG TIG HEBOGBOUG Kal TIG TIPAKTIKEG KATAGKEUNG TTOU
QUHHPOPPUIVOVTAI PE TOUG TOTTIKOUG OIKODOUIKOUG KaVOVIGHOUG, avaBEéTOVTaG,
HETAEU AAAwV, O€ EpYOAGBO KATAOKEUNG OTEYWY VA OTEPEWOEI TOV ATTOUAKPUOUEVO
OUUTTUKVWTH OTNV 0pO®r.

HAekTpoAoyikr ocuvdeon

AvabéoTe o€ évav NAeKTPOAGYO va ouvd£oel Ta KAAWDIO TOU JOTEP QVEUIOTAPA
TOU ATTOUOKPUGHEVOU GUUTTUKVWTH GTNV TIAYOUNXAVI XPNOIPOTIOIWVTAG TO KOUTI
guvdeapoloyiag aTo TTow PEPOG TNG PNXAVAG.

ApopoAdynon Tou OET YPANHWY YUKTIKOU HECOU
ZHMANTIKO: Mn ouvdéeTe TNV TTPOQOPTIOUEVN CWARVWON PEXPI VA OAOKANPWOET
6An n dpopoAdynan kai n diapdpewan TG CwARvwaong. Mnv ToakifeTe Kal unv
TECETE TOUG OWANVEG WUKTIKOU péaou. AvaTpéETe oTig 0dnyieg alveang TTou
TrepIAAPBAVOVTOI OTOV ATTOJAKPUOHEVO CUPTTUKVWTH Yia TTANpo@opieg oUvVEaNG.

Ta O€T YPOAUPWY WUKTIKOU UypoU TTEPIAANBAVOUV (2) CWAAVEG: Hia YPOupr uypou
Slauétpou 3/8 Iviowv [9,52 mm] kai pia ypapur ekpong diapéTpou 1/2 IvTowyv

[12,7 mm]. AvaBéaTe g€ évav epyoAdBO KOTAOKEUAG OTEYWV VA AVOIEEl hia OTTr

63,5 mm [2,50 vtowv] yia TIg ypappég WukTikou. BeBaiwBeite 6T o1 SiaTproeig
CUPPOPPUIVOVTAI JE TOUG TOTTIKOUG KavoviopoUg. EvdéxeTal va atraiteital EexwpioTh
OTTA yIa TNV NAEKTPIKA TpoPodoaia.

MepdoTe TIG YPOAPPEG WUKTIKOU PECa atrd To Gvolypa TnG opo@rg. PpovrifeTe va
SpopoAoyeite eubgia Tn ypapur, 6TroTe gival duvatdv. Edv utrdpyxel TAeovalouoa
OWAAvVWON, TTPETTEI VA TTAPAUEVEI HECT OTO KTipIO. ZTTEIPWOTE TO TTAEOVAOV UNKOG
NG CWAAVWONG OTO ECWTEPIKO TOU KTIPIOU. ZTTEIPWATE OPIOVTIA YIa TNV ATTOPUYRA
dnpioupyiag Trayidwv Aadiol oTIg Yypappég. AvabéoTe ae Evav EpyoAdo KATAOKEUNG
OTEYWV va OTEYAVOTIOINGEI TIG OTTEG OTN OTEYN CUUQWVA PE TOUG TOTTIKOUG
KQVOVIOUOUG.

Mapdadeiypa utTtoAoyiopou 1Ic08uvaung diadpoung: Avodog

Y1oAoyigdpevo pAkog ypapung = (Avodog x 1,7) + (KaBodog x 6,6) +
OpigévTia diadpoun

YToAoyigdpevo YAKog Tou O€T ypappwy = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
YTroAoyi¢dpevo pAKog Tou o€T ypappwy = 30,33 m (99,5 média)

To uTToAOYICOPEVO PUAKOG TOU OET YPAUUWY Oev TTPETTEN VA UTTEPRAiVE! Ta
30,50 m (100 1odIa)

Avodog 10,7 m
l(35 TodIa)

| ¢—— Opifdvnia 12,2 m ——»
(40 6d10)

MNapaderypa utroAoyiopoU 1I003Uvaung diadpopng: Kaéodog

YmoAoyigdpevo pfikog ypappng = (Avodog x 1,7) + (KaBodog x 6,6) +
OpiZ6vTia diadpopr

YTmoAoyigdpevo uikog o€t ypapuwy = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
YmoAoyigdpevo urikog Tou o€T ypappwy = 30,50 m (100 1odia)

To uTToAOYIZOUEVO PUAKOG TOU OET YPAUUWY Oev TTPETTEN VO UTTEPRAiVE! T
30,50 m (100 16dIa)

Kd&Bodog 3 m
(10 T6dI0)

l

——

Opig6vTia 10,36 m
(34 odIa)

Ice-O-Matic
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AEITOYPTIA
Evap§n AeiToupyiag

BeBaiwbeite 611 n Tieon mapoxng vepou gival evepyotroinuévn. BeBaiwbeite
6TI N ypappn amoaTpdyyiong éxel dpopoAoynBei TTpog atrox£Teuan datédou.
EvepyotroinoTe Tnv TTapoxr NAEKTPIKOU pEUPATOG OTN POVAda. H eVOEIKTIKN
Auxvia KovTd oTa KouuTTid Ba TTPETTEl va avaBel oTaBepd PE KOKKIVO XPWUa.

2. Miéote ypriyopa kai aproTte To koupTti ON/OFF (Evepyotroinon/
ATrevepyotroinan). H evSeikTikr) Auxvia Ba avdypel otaBepd pe PTTAE Xpwpa. H
unxavi gival Twpa evepyoTroinuévn kai 6a apxioel va rapdyel Tayo.

3. AkoAouBnoTE Tn OeIpd AEITOUPYIWV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW. EAEYETE TN
AeiToupyia k&Be €§apTAPATOG KATA TN dIGPKEIA TOU KUKAOU, OTIWG e§nyeiTal
TIOPOKATW.

AkolouBia AsiToupyiwv KUKAOU KaTdwuéng

* Metd TnV gvepyotroinon Tng povadag, n BaABida e10680u vepoU evepyOTTOIEITAL.
To vepo Ba yepioer Tn Aeka@vn péxP! TO GAOTEP UWNARG OTAOBUNG va @TACEl OTN
Béon kAcioipaTog.

* H BaABida Beppou agpiou Ba avoiel yia Tévte deuTePOAETTTA. O CUUTTIECTAG Kal
0 KIVNTAPOG TOU QVEUICTAPA EVEPYOTTOIOUVTAI KOI JETA ATTO TTEVTE DEUTEPOAETTTA
n BaABida Bepuou agpiou Ba kAcioel. H TTAdka Tou €OTUIOTH gival TTpowUXETaI
TWpa.

* A@oU ohokAnpwBei n TpdYuEn, n avtAia vepou Ba evepyotroinBei. Twpa uTTdpxel
pon vepoU KaTd UAKOG TNG TTAGKAG TOU £EATUIOTH.

+ Ortav 10 vepd 0T Aekd@vn @TACEI O€ £va TTPOKABOPICUEVO EPYOOTACIOKG GNUEIO
pUBuIoNG, N povada Ba diakdwel T AeiToupyia TnG avTtAiag vepou yia gikool
OEUTEPOAETTTA, WOTE VA ATTOTPATTEI N UTTEPXEIAION TNG AEKAVNG.

+ To vepo Ba ouveyioel va péel TTAvw atrd TNV TTAGKa Tou €€ATUIOTH €éwg 6TOU TO
@AOTEP XauNAAG oTABUNG @TACEl 0T B€0N KAEIOiNATOG, UTTODEIKVUOVTAG TOV
OXNMATIOPO piag TTARPoug TTAGKAG TTayou oTov e§aTpioTh. H povada eioépxeTal
TWPA o€ KUKAO GUAAOYNG TTAyOou.

AMnAouxlu AgiToupyiwv KUKAou cuAloyng Tradyou
Katd tnv gicodo o€ kUkAo auAAoyrig TTayou, avoiyel n BaABida Beppol agpiou,
avoiyel n BaABida ekkévwang kai avoiyel n BaABida ei06dou vepou. H BaABida
€10000U vePOU Ba TTaPAYEIVEI EVEPYOTTOINUEVN VIO ETTITTAEOV XPOVO PETE TO
KAgioIpo TNG BaABidag ekkEvwaong, YEUICOVTAG MEPIKWG TN AEKAvN UE VEPO.

* H povada ouveyilel o auTh Tn Aeitoupyia €wg 6Tou o KIvNTrAPag uttoBoRdnang
OUAAOYNAG TTAyou aTTOPOKPUVEI TNV TTAGKA TTayou aTrd TNV TTAGKA TOU €EATUIOTH.

*  KaBwg n TAdKa TTayou aTToJaKPUVETAI TTé TO CUYKPOTNUA, N TTAGKA TTayou
£PXETAI OE ETTAPN UE TNV KOUPTIVA, N OTTOIA EVEPYOTTOIET TOV BIOKOTITN TG
KoupTivag, uTTodEIKvUOVTaG OTI N TIAGKA €xEl GUAAEXBEI.

* Edv 0 d1aKOTITNG TNG KOUPTIVOG TTAPAMEIVEI AVOIKTOG PETE aTTé évav
€PYOOTOCIOKG TTPOKABOPIGHEVO XPOVO OTOV KUKAO GUAAOYNG TTdyou, n povada
Ba atrevepyoTroinBei uTTodeIkvUovTag 6T N aTToBRKN TTdyou éxel yepioel. Eav
0 JIaKATITNG TNG KOUPTIVAG TTAPAUEIVEI AVOIKTOG Kal KAEIOEI e TN CUAAOYH TOU
Trdyou, N yovada Ba £TTAVEKKIVAOEI TOV ETTOPEVO KUKAO KATAWUENG.

TeppaTiopdg Asitoupyiag

Mo Kavoviko TEpPATIONO AgIToupyiag: MatAoTe ypriyopa Kal a@ioTe TO KOUUTT
ON/OFF. H evdeikTikr) Auxvia Ba aAAGEel attd oTaBepd avappévn pe PTTAE XpWHO O€
ptTAE TToU avaBoaBrvel. H unxavr 6a oAokAnpwael Tov TpéxovTa KUKAO Katawugng
Kal Ba CUAAEEEI TOV TTAYO, Kal OTn ouvéxela Ba atevepyoTroinBei. H evdeIKTIKA Auxvia
Ba avdyel oTaBEPG PE KOKKIVO XPWHa.

MNa Tax0 TeppaTiopd Aeitoupyiag: Kparrate matnuévo 1o koupTri ON/OFF yia
Tpia deutepoAeTTTa. H evOEIKTIKA Auxvia Ba aAAGEel aTré oTaBepd avappévn Je PTTAE
Xpwpa ae pTrAe Tou avaBooPrvel. H pnxavr Ba ekiviael apéowg Tn cuhhoyn
Tayou Kal Ba TeppaTioel TN AeiToupyia Tng PETd TNV oAokApwan Tng auAhoyig. H
€VOEIKTIKA Auxvia Ba avawel oTabepd Pe KOKKIVO XpWHa.

MNa dueco Tepuatiopd Aeiroupyiag: Kpariote atnuévo 1o koupTri ON/OFF yia
£€1 0euTepOAeTITa. H unxavr) Ba TepuaTioel apéowg Tn Asitoupyia TnG. H evdeIKTIKA
Auxvia Ba aAAGEel aTd OTABEPG avappévn PE PTTAE XPWHA O€ OTABEPG AvauPEVN PE
KOKKIVO XpwHua.

2EPBIZ

MPOEIAOMNOIHZH

KivBuvog nAekTpotrAnsiag

ATTOOUVBEOTE TNV NAEKTPIKI TTAPOXH OTTO TN PNXAVH TTPIV EKTEAECETE
oTrolacdNTTOTE PUBHION 1 ETTICKEUR.

Ze avTiBeTn TEPITITWON PTTOPEi Vo TTPOKANBEi BdvaTtog, Trupkayid i
nAekTpomAngia.

THMANTIKO: Ta cwoTd kal ao@arég oéppig, diaBdaTe OAEG TIG TTapoUoeg odnyieg.
‘OAeg o1 epyaoieg o€pPIg TTPETTEN va eKTEAOUVTAI OTTO £60UCIOBOTNUEVO TTPOCWTTIKG
o€pPIG. Av Oev EKTEAETETE TNV ATTAITOUPEVN CUVTAPNON WE TNV KaBopIopévn
auxvéTnTa, n KGAuywn NG eyyunong Ba akupwOei og TTePITTTWON OXETIKAG BAGBNG.

Aladikacia YEVIKIG OUVTAPNONG

MNa va d100paAicETE TNV OIKOVOUIKA KOl Xwpig TTPoBAARpaTa Asitoupyia TnG uNxavig

00G, CUVIOTATAI Va EKTEAEITE TIG OKOAOUBEG epyaaieg auVTAPNONG KABE £€1 Priveg.

1. KaBapioTe Tn {Wvn Tpo@ipwyv cUpewva Pe T evotnTa « ZEpPIG: Aladikaaia
kaBapiopol». KaBapiopdg Ba TpéTrel va yiveTal TOUAGXIOTOV KABE €§1 PrVEG.

O1 0uVBKEG TOU TOTTIKOU SIKTUOU VEPOU EVOEXETAI VO OTTAITOUV CUXVOTEPO

Kabapiopod.

2. EAéy&re kal puBuioTe TO TTAXO0G TNG YEQUPAG TTAYOU OTTWG ATTAITEITAI CUNPWVA
JE TNV evoTNTa « ZEPPIG: PUBUION TOu TTAXOUG TNG YEQUPAG TTAYOU».
3. KoBapioTe TOV CUUTTUKVWTH KOl TO QIATPO CUPTTUKVWTHA (KaTd TTEPITITWON) yia va

Sl0o@aAioeTe aveuTrodIOTN PON aépa.

4. EAéyEre yia S10ppoég KABE €idoug, OTTWG VEPOU A WUKTIKOU.

5. EAEyETe OAEG TIG NAEKTPIKEG OUVOEDTEIG.
6

EAEyETe TO QiATPO vEPOU (KT TTEPITITWON) KAI AVTIKATAOTACTE TO €AV gival

akadBapTo r €xel Ppacgel.

7. EAéy&re TOV owArva diavopng vepou Tou eEATUIOTH yIa va SI00QAAITETE TNV
opoléuop@n Katavoun Tou vepou aTtov e§aTuIoTr. Edv n por) Tou vepou dev ival
opoléuopen, KaBapioTe ) avTIKATAoTACTE TOV owAARva diIavounig.

Pueplon Taxoug YEQUPAG TTdyou

A@AOTE TN pnxavr) va Tapdagel TOuAdxIoTov pia TTAGKa TTdyou.

2. Z1ov delTEPO KUKAO GUANOYAG TTayoU, JETPATTE TO TTAXOG TNG YEPUPAG TTalyou
oTn géan TnG TTAGKag TTayou. To owoTd TIAX0G TNG YEPUPAG, OTaV JETPATAI
oTn péon Tng TTAGKag, TPETTel va gival 5 mm [3/16 ivioeg] yia Tnv CIMO3 kai 3
mm [1/8 ivioag] yia Aeg TIg GAAEG pnxavég. EVaAAOKTIKG, ol TTapTideg Tréyou
uTTOpOUV va fuyifovTal yia Tov TTpoadIopIonéd Tou KATAAANAoU TTaYoUG TNG
YéQupag. AgiTe TOV TTAOPAKATW TTIVAKA yia To KATAAANAO BAEPOG Twv TTapTidwv

Trdyou.

3. Eadv xpeidetal pubuion, pikpég pubuioelg utropolv va yivouv he Tn Xprion Tou
Bpaxiova pubuiong Tou TTAXOUG TNG YEPUPAG TIAYOU OTO TTEPIBANUA TOU GAOTEP.
BA. TapakdTtw oxrjua. To mepiBAnua Tou @AoTEP BpiokeTal péoa aTn Aekdvn
vepou. MNa pikpég pubpioelg dev XpelddeTal va a@aipebei n Aekavn.

4. TupioTe Tov Bpayiova pUuBUIONG BEEIOATPOPA VIO VA YEIWTETE TO TTAXOG TNG
véopupag. MupioTe Tov Bpayiova pUuBUIoNG apIoTEPOCTPOPA VIO VO AUEAOETE TO
TIEX0G TNG YEPUPAG. Oa aKoUTETE £va KAIK. Znueiwaon: ZuvioTATal ol pubuioelg

va yivovTtal pe éva i} 800 «KAIK» KGBE popd.
5. Ta peyahuTtepeg pubpioelg, avatpéfte aTo eyxelpidio aépPIg.

Augnon Tou TTayoug TNG YEQUPAG

Ll}

I
I
Meiwon Tou TTéyoug TG YéQuPag
MovTéAo Bdpog mapTidag (KIAQ)
Miodg KUBog MAARpNG kUBog | Meydhog kUBog

CIMO03 1,3-1,4 1,47-1,58 -
CIMO04/CIM05/CIM06 2,2-2,3 2,5-2,6 -
CIMO08/CIM11 3,1-3,3 3,5-3,7 3,8-3,9
CIM14/CIM20 6,2-6,7 7,1-7,5 -

Emiokétmnon Kadapiopuou

MPOEIAONOIHZH

atmroAUpavong.

BAGBN oTa pdTia.

Kivduvog didafpwong/epediopol Tou dépuatog

DopdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YAVTIA, TIPOCTATEUTIKO POUXIOHO Kal
TMPOCTACIA TWV HOTIWV OTaV XEIPifeoTe SiaAUpaTa aPaipeong aAdTwy Kai

Zg avTi@eTn TEPITTTWON PTTOPEi Va TTPOKANBEi EpeBIoPOG TOU SépUaTog

O owoT6g KaBapIopdg TNG TTayounxavig TepiAapBdvel dUo oTtadia: Apaipeon

aAdTwv Kal atroAdyavon.

A@aipeon aAdTwVv TTPETTEN va TTPOYPaPaTiCeTal TOUAdXIOTOV BUO POPEG TOV XPOVO,
aAAG Ox1 TTEPIOCOTEPO aTTd Pia @opd Tov prva. H agaipeon ahdtwyv dIaAUE! Tig
evaTroB£oelg aAATwY aTTd TOV €EATHIOTH Kal GAAEG ETIQAVEIEG. AQaIpEi EVOTIOBETEIG
aAdTwyv, aoBeatiou, aoBEéoTn Kal GAAwv opukTwv. H unxavr) lce-O-Matic atraitei Tn
XPAON £vOg «ac@aloug yia vikéAo» kaBapioTikoU, 6Trwg To Nu-Calgon Nickel-Safe
Ice Machine Cleaner apaiwpévo cUP@wva e TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUOOTH. Z€
apaiwon, n XNUIKA cuveeon eival KITPIKG 0§U 5-10%. AvatpégTe oTOV IOTOTOTIO TOU
KOTAOKEUAOTH VIO EYKEKPIPEVA XNUIKG OKEUAOUATA KAl KATGAANAN 1I00ppoTTia pH.
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ATtroAUpavon Ba TTPETTEl va TTPOYUATOTTOIEITAl HETE OTTO KABE agaipeon aAdTwy,
aAAG 6x1 TTEpIo0GTEPO aTTé pia @opd Tov pAva. H atmoAlpavon amoAupaivel Tn
UNXavr Kal aTroTPETTEl TNV avAaTITUgn pIkpoBiwv, cupTtrepidapBavouévng Tng ouxAag
Kal TnG YAiToag. H unyavn Ice-O-Matic atraitei Tn xprion evog «ag@aAoug yia
VikéAIo» aTroAupavTikoU 6TTwg To Nu-Calgon IMS-III. Avatpé€te oTov I0TATOTTO TOU
KOTAOKEUAOTH VIO EYKEKPIPEVA XNUIKG OKEUATATa Kal KATAAANAN 1Ic0ppoTTia pH.

ZHMANTIKO: Mnv avapelyvUeTe Ta TTpoidvTa a@aipeong aAGTwy Kal atroAUuavong.
H nAexTpIkr) TpoPod0oCia TTPETTEI va €ival EVEPYOTTOINUEVN VIO VA OAOKANPWOEi 0
KUKAOG kaBapiopoU. Na AapBavere TTpoPUAGEEIS OTav EPYACECTE OTO ECWTEPIKS TNG
pnxavig.

THMANTIKO: Mn xpnoipotolgite ToTé dlaAUpaTa kaBapiopou f atroAlpavong

TTOU TTEPIEXOUV VITPIKG 0EU, Belk6 08U, udpoXAwPIKO 08U, KapBOAIKG 08U, 0&Iké 0&U,
apaiwpévo ogikd o&u, Eudl TTou dev TTpoopIZeTal yia TPOPIPA (N CUYKEVTPWON OgIKOU
0&éog eival peyaAiTepn atré 6% kai Sev TTEPIEXEI EVIUPA TTOU dNPIOUPYOUVTAl KATA

™ {UPwaon), xAwpivn, dio&eidio Tou xAwpiou ) GAata OTIwG XAwplouxo kdAio (dAata
Kahiou) ) xAwploUxo vaTplo. EAEYETE TNV €TIKETA 1) TA UAAC OESOPEVWY QOPAAEIG
(SDS) Tou KOTAOKEUAOTH YIO Va €i0TE oiyoupol. H XpAon auTwy Twv XNUIKWY OUCIWV
yTTopEi va aAAOILOEN TNV ETTIPAVEID TOU EEATHIOTH KOl GAAWV JETAAWY TTPOKAAWVTAG
SIGBpwan kal atmro@Aoiwaon Kal Ba aKUpwWaoEl TNV gyyunon.

A|u6||(ao|u KafapiouoU
AgaipéaTe 6Ao ToV TIAYO aTTd TNV aTTOBAKN TIAYOU YIa va aTroQUYETE TN
putravon.

2. TMatAoTe kal kpatraTe Tatnuévo To koupTtri ON/OFF yia Tpia deutepOAeTITA YIa
va EeKIvioel évag KUKAOG oUAoyrg Trayou. H evdeIkTIK Auyvia katdaTtaong Ba
aAGgel atrd oTaBEPG avapPévn HE HTTAE XPWHA OE UTTAE TTOU avaBooBrvel.

3. MOAIG 10 punxdvnua oAokAnpwaoel Tov KUKAO GUAAOYHG TTAyOou, Nn EVOEIKTIKA
Auyvia katdoTaong Ba avayel oTabepd Pe KOKKIVO XPWHA, UTTOBEIKVUOVTAG OTI N
HUNXavA €ival OTTEVEPYOTTOINUEVD.

4. TatoTe ypriyopa Kal aproTe To KOUUTI KaBapiopoU yia va EEKIVATEN N
Siadikaaoia. Or evOeIKTIKEG AuxVieg kaTdoTaong Ba avdywouv aTaBepd pe KOKKIVO
XPWHA Kal Ba avaBoofrivouv Pe KiTpIVO Xpwua KaTtd Tn SIApKEIa Tou KUKAOU
kaBapiopou.

5. TMepipévete va apyioel va péel To vepd TTAvw oTnV TTAGKa Tou e€aTpioTh. Pigte
TIPOOEKTIKA TNV KATAAANAN TTO0OTNTA UYPOU aaipeang aAdTwy (BA. TTapakaTw
Tivoka) péoa aTn Aekavn.

6. H unxavn 6a mapapeivel atov KUkAo MAYZHZ yia 15 AetrTd. MeTd TOV KUKAO
TAUONG, N unxavr Ba ekkevwOei kal Ba {avayepioel TN Aekdvn pe ppEoko
VEPO KaI OTN GUVEXEID Ba eKTEAETEI EKTTAUGT YIa €va AeTTTO. TN GUVEXEID, Ba
eTravaAdpel TNV ekkévwon, TNV TTARpwon Kal TNV €KTTAUCn. OTav oAokAnpwBei
0 KUKAOG KaBapiopou, ol evOeIKTIKEG AuxVvieg Ba avdpouv oTaBepd pe KOKKIVO
Kal KiTpIvo Xpwya. MatioTe ypriyopa Kal a@AoTe To KOUPTT kaBapigpou yia va
emoTpéwete aTn Aeitoupyia OFF, é1rou n evdeIkTIKR Auxvia Ba avdBel oTabepd
ME KOKKIVO Xpwua Pévo.

7. A@aipéaTe TNV KoupTiva atrd Tn AeKAvn. XpNnoIMOTIOIWVTOG TNV KATAAANAN
OUYKEVTPpWON dIaAUPATOG Kal éva HOAaKS TTavi, GKOUTTIOTE TOV €€ATUIOTH, TNV
uTrepXEINIoN vEPOU, TOV GWARVa BIOVOUNG VEPOU, TNV KOUPTIVA KAl OAEG TIG
emdaveleg TpooTaciag amd miTalNiopata. BeBaiwBeite 611 £xouv atropakpuvOei
OAa TO UTTOAEIPPATA KAl TO KATAAOITTA OAGTWV.

8. Edv amaiteital TARpNG KaBapIoPOG TwV €§aPTNPATWY Tou VEPOU, auTd PTTOPET
va Yivel avaTpéXovTag aTo eyxelpidio a€pPIg yia TNV avaAuan Twv eEapTnudTwy
TOU OUOTAPATOG VEPOU. ZUVIOTATAI VA YiveTal TTARPNG KaBapIoPOg atréd
€€0UC1000TNUEVO QVTITTPOOWTTO OEPPIG.

9. EmavacuvappohoyfoTte OAa Ta eEAPTAPATA TOU CUGTAPOTOG VEPOU TG
TTAYOUNXAVAG HE TNV avTiIOTPO®n OEIpA.

10. ZuvioTatal n amoAUpavon TNG TTAYOUNXAvAG HETE TNV aPAipEDT TWV AAGTWV.
EmravaAdBete Tnv idia diadikaoio XpnoIoTroIwvTag didAupa aTrToAUHavVTIKOU OTn
owaoTr avaloyia (BAETTE TTivaKa).

11. ZuvioTdTal o kKaBapIoPOG (aPaipeon aAdTwy Kal atroAlpavaon) TN aTTobrRkng

KaBapiopég emi@aveiwyv avoeidwrou XaAufa Kai

aAoupiviou

O1 TUTTOI AvogEeidwTou XGAUBQ Kol aAOUUIVIOU TOU EUTTOPIOU €ival ETTIPPETTEIG OTN
okoupld 1 Tn diIdBpwon edv dev ouvtnenBouv owoTd. Eival onuavtiké va @povTigeTe
OWOTA TIG ETTIPAVEIEG aVOEeidwTOU XAAUBQ Kal GAOUUIVIOU TNG TTAYOUNXAVAG 0ag yia
Va atmo@UyeTe TNV TOAvVATNTA OKOUPIAG Kal SIGBpwang. ZuvioTaTtal va Kabapidete
TIG EM@PAVEIEG avogeidwTou XdAuBa kal aAoupiviou pia opd Tnv RdouEda yia TNV
arto@uyn dnuioupyiag okANPWY, eTTiHoVwWY AekEdwv. AKOAOUBAOTE TIG TTOPAKATW
odnyieg yia va diaTnproETe TN uNxavr) cag oav kaivoupyia.

ZHMANTIKO: Mn XpnGIUOTIOIEITE ATTOGECTIKG PECQ YO TOV KABAPIOHS TNG
METAAAIKAG TMIQAveIag. Mn xpnoipoTrolgite atcaAduaAlo, aTTOEEOTIKE opouyydpia,
OUpHATIVEG BoUPTOEG i EUOTPEG YIa va KabapioeTe To uETaAAo. Mn xpnoiyoTroieite
KaBaPIOTIKA TTOU TIEPIEXOUV XAWPIO I XAwpiouxa dAata. Mn xpnoidoTroiEiTe
AEUKAVTIKA TTPOIGVTA YIa TOV KOBAPIOPOS TWV PETAAANIKWYV ETTIPAVEIWV.

1. XpnoipotoiwvTag éva Travi A opouyydpl Tou dev €ival aTTogEOTIKG Kal éva
KaT@AANAO KaBapIoTIKG pECO (BA. TTapakdTw TTivaka), TTAUVETE KOAG TIG
eMPAvelEG avogeidwTou xaAuBa Kal aAoupiviou, OKoUTTi{ovVTag TTpog TV idia
KaTelBuvon e TOUG KOKKOUG.

2. EkmAUveTe pe kaBapod vepd Kal OKOUTTIOTE AQUECWG.

Mo TaKTIKO KaBApIoMO: XpNnOIUOTIoINGTE ATTIO oatroUvI TATWY, aupwvia,
KaBapIoTIKO TCAPIWY, ATTIO ATTOPPUTTAVTIKG HE VEPO i GAAA OIKIGKA XNHIKG
KaBapIopoU koudivag eyKeKpIYEva Yo HETOANIKEG eTTIQAveleg. EQappdoTe pe Eva
KaBapo Travi | aeouyydpl. EKTTAUvVETE pe KaBapd vePO KAl OKOUTTIOTE.

Mo TV agaipeon Aitroug A AITapwyv ogéwv: XpnoIPoTToInoTe KaBapIoTIKA
@oUpvou. EQapudaTe dedovn TToodTNTa Kal a@rioTe va dpdaoel yia 15-20 AeTrTd.
EkTTAUveTE e kaBapd vepd. ETravaAdfete OTTwg aTraiTeiTal.

MNa TV agaipeon evamroBéoswv okAnpou vepoU: XpnoiyoTroInaTe §Udl.
ZKouTrioTe pe éva kaBapo Travi. EKTTAUVETE Je vEPO KAl OKOUTTIOTE.

Aladikacia agaipeong Aekavng

Evdéxeral va xpelaoTei va apaipéoeTe Tn Aekdvn vepou yia va yivel owoTd o

kaBapiopodg Kal n atroAlpavon A yia Tn pUBUIoT Tou TIAXOUG TNG YEPUPAG TTAYOU.

1. AvaonkwoTe Tn Aekdvn kai TPaBASTE TNV TTPOG Ta ENTTPOG. AUTO Ba ETTITPEWEI
aTa €§apTApATa GUYKPATNONG TNG AEKAVNG va aTTOPaKPUVBoUV atTd To TTAQiaIO.

w%wjﬁiﬁﬂﬁﬁﬂ
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E§apmpa

guUYKPATNONG

Aekdvng

2. MOAiG ol YAwTTidEG OTAPIENG ATTOHAKPUVOOUV EVTEAWG aTTd TO TTAGICIO, APrOTE
TO oW PEPOG TNG AEKAVNG VA TTETEI TIPOG TA KATW.

IJJ @EI_“ [l |_|l

TIAyoU UETA TOV KABAPIOPO TNG UNXAVAG. j )
12. ‘Otav oAokANpwBEi, TTaTAOTE YPriyopa Kal apAaTE To kouuTri ON/OFF, woTe n F MwrTida
TTAYOUNXAVH VO ETTIOTPEWYEI GTOV KUKAO TTApAywYnG TTAyou. atpigng
Avaloyia ouykévTpwaong KaBapioTikoU
agaipeong aAdtwv Nu-Calgon Avaloyia OUyKEVTPWONG ATTOAUHAVTIKOU
MovTtého ‘Oykog Agkdvng Nickel Safe Ice Machine Cleaner yia Nu-Calgon IMS-lll 12,5 ml ava 1 L vepo
Tayounxavég 39 mL ava 1 L vepo (5 fl. (1,6 fl. 0oz. avd 1 yaA. vepd)
oz. avd 1 yaA.vepo)
CIMO3 34L MpooBéoTe 133 mL MpooBéoTe 44 mL
(0,9 yaA.) (4,5fl. oz.) (1,51l. oz.)
45L MpooBéoTte 177 mL MpooBéoTe 59 mL
CIM04/CIMOS/CIMO6 (1,2 yaA.) (6 fl. 0z.) (2f1l. 0z.)
42 L MpooBéoTte 164 mL MpooBéaTe 53 mL
CIMO8/CIM11 (1,1 yah.) (5.51fl. 0z.) (1,8 1. 0z.)
6,8 L MpoaoBéoTe 265 mL MpooBéoTe 85 mL
CIM14/CIM20 (1,8 yaA.) (9,0 fl. 0z.) (2,91l. oz.)
Ice-O-Matic >eAida 10



3. Moapdpoia ye 10 BARA 1, AVACONKWOTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TNG AeKAVNG Kal
OTTPWETE TNV TIPOG TA TTHIOW WOTE Ta EEAPTANATA CUYKPATNONG TNG AeKAvNG va
arropakpuvBoUv atrd 1o TTAQICI0. ZTTPWETE TTPOG T KATW Kal TTPOG Ta TTHow
uéxpPI N Aekavn va atreAeuBepwBei attd 1o TTAGialo. MupioTe TN Aekdvn oTo TTAGI
KOl aQaIPEDTE TNV YEGa aTrd TOV XWPO CUAAOYAG TTAyou.

I

4. Tia va Tnv emavatoTroBeTAoETE, akohouBnoTe Ta Bripata 1 €éwg 3 pe TNV
avTioTpoPn OEIPa Kal TOTTOBETAOTE TOV GWARVA TNG avTAiag vepou péoa aTtn
Aekdavn 61av n Aekdvn €xel ToroBeTnOei 0TN B€ON TNG.

ENMIZKEYH
MPOEIAONOIHZH .

Mrtropei va XpnoIpoTrolgiTal EUQAEKTO WYUKTIKO péTO.

AKoAouBOTE TTPOCEKTIKG TIG 0BNYiEG XEIPICPOU CULPWVA PE TOUG
opoaTovdiakoUg 1} TOTKOoUG KAVOVIGHOUG.

Egao@alioTe katdAAnAo e§agpiopd oTn BE0N EMIOKEUNG.

AdBeTe uTrown 611 SuoAeiToupyia Tou €§oTTAICUOU PTTOPEi VA TTPOKANBEI aTTd
atrwAeIa YUKTIKOU pEoou Kal OTI gival TIBavi n di1appor YUKTIKOU péoou. .

ATTOQOPTIOTE TOUG TTUKVWTEG PE TPOTTO TToU Sev Ba dnpioupynoel omivenpa.

Ze avTiBeTn TEPITITWON pTTOPEi VO TTPOoKANBEi BdvaTtog, ékpnén 1 TTupkayid.

. ‘OAo 10 TTPOCWTTIKG CUVTAPNONG Kal GAAOI EpyalOPEVOIl TNV TTEPIOXK TTPETTEI
VO EVNUEPWVOVTAI YIa TN GUON TWV £PYOCIWY TTou ekTeAoUVTal. O1 epyaaieg o€ .
TIEPIOPITPEVOUG XWPOUG TTPETTEI VA ATTOPEUYOVTAL.
. O xwpog Ba eAéyxeTal pe KATAAANAO aVIXVEUTA WUKTIKOU JECOU TIPIV Kal
KaTé TN SIGPKEID TWV EPYATIWY, WOTE VO dIACPAAIZETAI OTI O TEXVIKOG EXEI .
€TTiyvwon Twv duvnTIKE TOEIKWVY i EUPAEKTWYV OTHOOPaIPWV. BeBaiwbeite oI
0 XPNOIPOTIOIOUHEVOG ECOTTAITHOG avixveuang dlappowv gival KATAAANAOG yia
XPNon pE 6Aa Ta IoXUOVTA WUKTIKG péaa, SnAadr) dev TTpokaAei aTTverpeg,
€ival ETTOPKWG OPPAYITPEVOG I Eival K KATAOKEUNG AOPAANG.
. H xprion xpwoTIKWY OUCIWY YIa TNV avixveuon diappowyv WUKTIKOU uypou .
aTayopeUETal Kal aKUPWVEl KGBe eyyunon.
. Edv TrpokeITal va TpaypaToTroinBolv epyaacieg eV BEpUW OTOV YUKTIKO
€€OTTAIONO A O€ OTTOIOdNTIOTE GUVAPR £EaPTAPATA, TTPETTEI VO UTTAPXEI
SiaBéaipog katdAAnAog e¢oTTAiopdg TTupdoBeong. ‘Evag TupooBeotripag .
gnpou TuTIou A CO, Ba TTpéTTel va BpiokeTal SITTAQ GTNV TTEPIOKT| POPTIONG.
. Ta dropa Tou ekTEAOUV £pyaoieg TTou agopoUlv To oUoTnua Yugng, ol
0TT0iEG TUVETTAYOVTaI TNV €KOEGN OTTOIOUSHTIOTE CWARVA, SEV TTPETTEI VO
XPNOoIpoTToloUV TINYEG AVAPAEENG PE TPOTTO TETOIO TTOU PTTOPE] va 0dNYAOEl
o€ Kivouvo TTupkayIdg ) ékpngng. OAeg ol TBavEg TINyEG avagAegng,
oupTTEPIAAUBAVOUEVOU TOU KATTVIOUATOG TOIYGpwWY, TIPETTEI va BpickovTal
QAPKETA PHAKPIG ATTG TO ONUEIO EYKATACTOONG, ETTIOKEUNG, APaipeang
Kal aTréppIYng, KATd TN SIAPKEIN TWV OTTOIWV TO WUKTIKO NECO PTTOPEI
evdexopéVwG va atTeAeuBepwBei aTov TrepIBAAAovTa Xwpo. Mpiv amd
TNV eKTEAEON EPYATIWY, N TIEPIOXH YUPW aTTO TOV £EOTTAIOUS TTPETTEN VOl
€MBeWpPEITal YIa va SI00PANIOTE OTI deV UTTAPXOUV EUPAEKTA UAIKG A KivOUVOG
avagAegng. MpéTrel va ToTToBETOUVTAI TTIVAKIDEG PE TNV EVOEIEN «ATTayopeUeTal
TO KATTVIOUOY.
. BeBaiwbeite 611 n TrEpIOX BPioKETAI OE AVOIKTO XWPO 1 OTI AEPICETAI ETTAPKWG
TIPIV aVOIgETE TO OUCTNUA 1) EKTEAECETE OTTOIADATIOTE EPYATia £V BEPUW.
Katd Tn didipKeia TNG EKTEAEONG EPYOCIWY TTPETTEN VA UTTAPXE! évag Babudg
agplopol. O egaepiopdg Ba TTPETTEI v ATTOPOKPUVE! HE AOPAAEID TO YUKTIKO
UEOO TTOU OTTEAEUBEPWVETAI KOI KATA TTPOTIPNON Va TO atTroBAAAEl EEWTEPIKG

aTNV aTPOOPaIPA. .
. e mePITITwon aAAayAg NAEKTPIKWV eEapTNUATWY, AUTE TTPETTEN Va ival
KatdAANAa yia Tov oKoTTé Kal cUPQWVa PE TIG OWOTEG TTPOdIAYPAPEG. € KAOE .

TEPITTTWON, TTPETTEN VO akoAouBouvTal ol 08nyieg ouvTAPNONG Kal a€pRIg Tou

KATOOKEUOOTH. EAv €xeTe au@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO TUAPA TEXVIKAG

€EUTTNPETNONG TOU KOTAOKEUAOTH yia BoriBeia. .
. 2TIG EYKATAOTACEIG TTOU XPNOIUOTIOIOUV EUPAEKTA WUKTIKGA HECT TTPETTEI VO

SievepyouvTal ol akdAoubol EAeyxol:

. To TTpaypaTiké opTio WUKTIKOU péoou gival oUPPWVO PE To PéyeBog Tou
XWPOU €VTOG TOU OTTOIOU £yKaBioTavTal Ta EEAPTANATA TTOU TTEPIEXOUV
WUKTIKO pE€oO.

. H onjpavon tou e€otmAiopoU eakoAouBei va gival opaTh Kal
euavayvwatn. O1 anudvoeig Kal ol TVOKIOEG TTou gival SuaavAyvwoTeSG
TPETTEl va SlopBwvovTal.
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. H etmiokeun kai ouvTAPNoN NAEKTPIKWY EEAPTNUATWY TTEPIAGUBAVEI
apxikoUg eAéyxoug aag@aciag kai diadikaaoieg eTmBewpnong Twv
eCaptnudTwy. EGv uttdpyel BAGRN TTou Ba pmopouce va Béoel o€ Kivouvo
TNV aoQAAEIa, TOTE Kapia NAEKTPIKA Tpopodoaia dev TTPETTEl va ouvOEDEi
0TO0 KUKAWUO £€wg OTOU TO OQAAUA QVTIUETWTTIOTEN IKAvVOTTOINTIKG. Edv
n BAGPN dev ptropei va di1opBwbei apéowg, aAAG eival atrapaitnTo va
ouvexioTei N AsiToupyia, TTpéTel va 500ei KatdAANAn TTpoowpivi Abon.
AuTé Ba TTpéTTel va avagepBei aTov IBIOKTATN Tou £0TTAIOUOU, WOTE va
evnuepwBoUV 6Aol o1 apuddiol. Or apxikoi EAeyxol ao@aAgiag TTPETTEI va
eTTaAnBelouv:

. ‘OTI Ol TTUKVWTEG £XOUV EKQOPTIOTEI: QUTO TTPETTEI VO YIVETAI JE AOQAAR
TPOTTO WOTE VA ATTOPEUYETAI TO EVOEXOUEVO BNUIOUPYIaG GTTIVOApWV.

. 'Omi dev uTTdipxouV eKTEBEINEVA ECAPTHAATA KAl KOAWDIO UTTO TAON KATA
TN @OPTION, TNV AVAKTNON A TNV EKKEVWAOT TOU GUCTAHATOG.

. OT1 uTTdpyel TUVEXAG OUVDEDN WE TN Yeiwan.

Katd Tn didpKeia ETMIOKEVWYV O GTEYAVOTIOINUEVA EEAPTHAOTA, OAEG Ol

NAEKTPIKEG TPOPOBOTIEG TTIPETTEI VO ATTOGUVSEOVTAI ATTO TOV £0TTAICS OTOV

oTT0i0 €KTEAOUVTAI EPYATIES TTPIV OTTO OTTOIdATIOTE AQAiPEDT KAAUUUATWY

oaTeyavoTroinong K.ATT. Edv gival atroAdTwg atmapaitnTo va UTTAPXE! NAEKTPIKR

Tpo@odoaia aTov £E0TTAIONG KaTd T SIGPKEIQ TNG CUVTAPNONG, TOTE, OTO

TTI0 KPioIJo onpeio, Ba TTPETTEl va TOTTOBETNOET pIa pOViLWG EVEPYT HOPPN

avixveuong dIappowy TTOU va TTPOEIBOTIOIE yia duVNTIKA ETTIKIVOUVN

katdoTaon.

1d1aiTepn TTpoCoxr TIPETTEN va diveTal 0Ta akOAouBa, waoTe va dilac@alileTal OTI

KOTG TNV £pyacia g NAEKTPIKG eEapTAATA, TO TTEPIBANUa Oev TpoTTOTIOIEITAI

KOTG TPOTTO TTOU VA £TTNPEeAeTal TO ETTITTEDO TTPOOTACIOG. AUTO TTEPIAAUBAvEI

{nui€g aTa KaAwdia, utTeEPBOAIKS apiBud ouvdéoewy, aKPODEKTES TTOU JEV

TTANPOUV TIG apXIKEG TTPOdIAYPAPEG, CNMIEG OTIG OPpayioelg, AavBaouéva

TapeuBUopaTa K.ATT. BeBaiwBeite 611 N guokeur) €xel TOTTOOETNOEI pe

ag@aAeia. BeBaiwBeite 611 01 o@payioeig i Ta UNIKG aTeyavoTToinang dev €xouv

uTTOBaBUICTEI O GNUEIO TTOU VO UNV UTTOPOoUV TTAE0V VO aTTOTPEWOUV TNV
€i0000 eUPAEKTWV agpiwv. Ta avTaAAOKTIKE TTRETTEI va €ival GUPPWVA PE TIG

TTPOdIAYPAPEG TOU KATAOKEUADTH.

Mnv e@apudleTe povia TTAyWYIKG QOPTia 1 @opTia SUVAMIKOTNTAG OTO

KUKAwpa edv dev ioTe BERaIol OTI auTd dev UTTEPPAIVOUV TNV ETTITPETTOUEVN

TAGON KAl TO ETMTPETTOPEVO PEUNA VIO TOV XPNOIUOTTOIOUNEVO EEOTTAIOUO.

Ta e§apTAMATA TTOU €ival €K KATAOKEUNG ao@aAn gival ol yévol TUTrol

€€aPTNUATWY OTOUG OTTOIOUG UTTOPEITE VA EPYOOTEITE EVW BpiokovTal UTTé

Taon TTapouaia eUPAEKTNG aTpudoPaipag. OTToIadnTToTE CUOKEUN SOKIUAG i

uétpnong Ba Babuovopeital kal 6a pubuieTal CwWOTA yia TNV EQAPUOY.

AVTIKOTAOTACTE Ta €EAPTAPATA POVO PE ECAPTAATA TTOU opiovTal aTTd TOV

KkaTaokeuaoTh. AAa e§apTAPATA UTTOPET va 0dNyROOoUV OTNV avA@AEEn Tou

WUKTIKOU JETOU TNV aTuoo@aipa AGyw S1apponG.

EAéyETe 611 N kaAwdiwan dev Ba utrooTel PBopd, didRpwon, dev Ba ekTeDET

o€ uTTEPPBOAIKN TTiEON, KPadAOUOUG, AIXUNPESG AKUEG ) GANEG DUTHEVEIG

TePIBaAAOVTIKEG TUVORKeS. Katd Tov éAeyxo TTpETTel va AapBdavovTal €TTiong

UTTOYN 01 ETITTITWOEIG TNG TTAAAIOTNTAG KAl TWV CUVEXWYV KPAdATUWY aTro

TINYEG OTTWG OUMTTIECTEG ) AVEPIOTAPEG.

2 Kapia TePITTwaon dev Ba TIPETTEN va XpnoIJoTTolouvTal £V dUVANEN TTNYEG

avaeAegng yia Tnv avaditnaon ) Tov EVIOTIoPO S10pPOWV WUKTIKOU YETOU.

Aev TrpéTTel va xpnolpotrolgital Tupadg aloyovidiwy (fi otroloadnTroTe GAAOG

QVIXVEUTAG TTOU XPNOIUOTIOIET YUUVH QAGYQ).

O1 akdAoubeg péBodol avixveuang diappowv BewpolvTal aTTodEKTEG VIa OAa Ta

OUCTANATO WUKTIKWY PECWV:

. HAeKTPOVIKOI avIXVEUTEG DlIapPOWV UTTOPoUV va XpNaIPoTToinBouv yia
TNV avixveuon dI0pPOWV YUKTIKWVY PECWY, aAAd, TNV TTEPITITWON
€UPAEKTWV YUKTIKWV JECWV, N EUaICONCia PTTopEi va unv ivai
€TTAPKAG 1 va Xpeidlovtal eravaBabuovéunan. O e§omrAiIoudg
avixveuong Babuovoyeital o€ XWPo XwpPis WUKTIKG uéoo. BeBaiwbeite
&T1 0 aviXveuTng dev atroTeAei TOavr TIyR avagAegng Kkai givai
KATAAANAOG yIa TO XPNOIMOTTOIOUNEVO WUKTIKG pédo. O eEotmAiopdg
avixveuong dIappowv pubpileTal o€ £va TTOOOGTO TOU KATWTEPOU OPIoU
ava@AegiuotnTag (LFL) Tou WukTikoU péoou kal Babuovopeital yia 1o
XPNOIPOTTOIOUUEVO WUKTIKG HECO Kal ETTIRERBAIWVETAI TO KATAAANAO
TT0000TS agpiou (25% T0 PéyIoTo).

. Ta uypd avixveuong dlappowv gival eTriong KatdAANAa yia xprion Ye
TQ TTEPICOOTEPA WUKTIKG HECQ, AAAG TTPETTEI VO ATTOPEUYETAI N XPAON
QATTOPPUTTAVTIKWY TTOU TTEPIEXOUV XAWPIO, KABWG TO XAWPIO PTTOPEi va
avTIOPACEl UE TO YUKTIKO PECO Kal VO SIBPWOE TIG XAAKOTWANVEG.
Mapadeiypata avixveuong dlappowv Pe uypd gival n uéBodog
QUOOAIdWV Kal oI POOPICOVTEG TTAPAYOVTEG.

Edv utrdpxer utroyia diappong, OAEG o1 YUUVEG GAOYEG TTPETTEI VO

arropakpUvovTal/oBrivovTal.

Edv diammoTwoei Siappor) YUKTIKWVY PJECWV TTOU aTTaITEl GUYKOAANGN, 6Ao TO

WUKTIKO PéCo Ba TTPETTEN va avakTnOei atrd To gUOTNHA ) va aTTeAeuBepwOEi o€

€EWTEPIKO XWPO (EQV ETTITPETTETAI ATTO TOUG TOTTIKOUG Kl €BVIKOUG KWOIKEG).

‘Orav atmaireital gGuykOAANon, ol TTapakdaTw S1adIKaoieg TTPETTEI va EKTEAOUVTAL

pe TNV akdAoubn oeipd:

1. A@aipéoTe YE AOPAAEIQ TO WUKTIKO HECO GUP@WVA PE TOUG TOTTIKOUG
Kal €Bvikoug kavoviopoug. Edv dev atraiTeital avaktnon amoé Toug
€BVIKOUG KaVOVIOUOUG, EKKEVWOTE TO WUKTIKO YECO O€ EEWTEPIKO XWPO.
PpovTioTE WOTE TO ATTOPPITITOPEVO WUKTIKO YETO VA PNV ETTIOTPEWEI
uéoa OTO KTAPIO.

2. KaBapioTe T0 KUKAWPO WUKTIKOU PECOU pE AwTo Xwpig o§uydvo yia
5 AetrTd.

Ice-O-Matic



3.  Ekkevwore gava.

4. AQaipéoTe Ta PEPN TTOU TTPOKEITAI VA AVTIKATACTAB0UV e KOTTA Kal
OUYKOAANON.

5. KaBapioTe Tov gUvdeouo GUYKOAANONG Pe AdwTo KaTd Tn didpKela TNG
S1adikagiag guykOAANONG TTOU ATTITEITAI YIa TNV ETTICKEUN.

6. MpaypartotroioTe SOKIPA OTEYavOTNTAG TIPIV ATTO TN CUPTTARPWGON WE
WUKTIKO JECO.

. EAéyEre Tov eCOTTAIONO ag@aAeiag TTpiv atrd Tnv évapén Asitoupyiag.

AladIKaoio TTPOETOINATING YIA TOV XEINWVA/

amoéoupong

THMANTIKO: Kd&6¢e @opd 1rou n Trayounxavn TiBeTal ekTog AeItoupyiag yia Toug
XEIMEPIVOUG PAVEG, TTPETTEI VA EKTEAEITAI N TTAPAKATW dladikagia. X avTifeTn
TEPITITWON PTTOPEi va TTPokANBei goBapr BAGRN kal Ba akupwBoUv GAEG ol
EYYUAOEIG.

1. KAeioTe Tnv Tapoyr vepou GTn punxavn.

2. BeBaiwBeite 611 6A0g 0 TTAYOG €x€I aTTOUAKPUVOEi aTrd Tov e€artpioTh. Edv
TrapdyeTal TTayog, &ekivijoTe TN guAdoyn Tratwvtag 1o koupTri ON/OFF yia
TepiTTou Tpia deutepOAeTITa. H povdda Ba Tepuatioel autépaTa Tn Aeitoupyia
NG META TN ouAAoyR TTdyou.

3. AmoouvdéaTe T CWARVWaON PETAgU TNG EKPONG TNG avTAiag vepou Kal Tou
owArfva d1avoung vepou. AQaipETTe TUXOV VEPOD.

AgaipéaTe kal aTToppiwTe 6A0 Tov TTayo até Tnv aTrodrKn TTayou.

4.
AMOPPIVYH
NMPOEIAONOIHZH

Kivduvog mrupkayidg 1 €ékpnéng

M1ropei va xpnoipoTtrolgital E0QAEKTO YUKTIKOG péoo.

AKOAOUBAOTE TTPOCEKTIKA TIG OBNYiEG XEIPIOPOU CUNPWVA UE TOUG
OpOoOTToV3IaKoUG 1) TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG.

ATtroppiyTe KATAAANAQ OUPPWVA UE TOUG OMOOTTOVSIOKOUG 1
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

ZHMANTIKO: AuTr) N CUCKEUN TTEPIEXEI YUKTIKO PECO KAl TIPETTEI VA OTTOPPITITETAI
oUPQWVa PE TOUG I0XUOVTEG €BVIKOUG, TTONITEIOKOUG Kal TOTTIKOUG KWOIKES Kal
Kavoviopoug. H avakTnon Tou YUKTIKOU PHECOU TTPETTEN VO TTPAYUATOTIOIEITAl OTTO
KOTGAANAQ TTIOTOTTOINUEVO TTPOCWTTIKG OEPPIG.
+  E&oo@ahioTe eTTapkr e6aEPICUO GTOV XWPO Epyaaiag
*  AgaipéoTe TO YUKTIKO pégo. EGv n avaktnon dev amaiteital atrd Toug €0viKoug
KOVOVIOPOUG, OTTO0TPAYYIOTE TO WUKTIKG PECO TTPOG Ta £§w. PpovTioTE WOTE
TO ATTOPPITITOPEVO WUKTIKO PECO VA PNV TTPOKAAE] KIVOUVOUG. Z€ TTEPITITWON
ap@IBoAiag, éva dtopo TrPETTel va emITNPEi TNV £§080. MpooégTe 1IBlaiTepa WOTE
TO ATTOPPITITOPEVO WUKTIKO PECO VO PNV ETTIOTPEWEI JETA OTO KTAPIO.
*  Ortav xpnoipotroloUvTal EUPAEKTA WUKTIKA JECQ:
1. EKKEVWOTE TO KUKAWUA WUKTIKOU PHECOU.
2. KaBapioTe To YUKTIKG YEGO pE ALWTO XWwpig 0§uyodvo.
3. Ekkevwore {ava.
4. KowrTe TOoV QUUTTIESTHA Kal ATrooTpayyioTe TO Add!.

EMMCYHZH ICE-O-MATIC

Ka&6¢ mayounxavn Ice-O-Matic utrooTtnpideTar atrd eyyunaon Trou TTapéxel KaGAuyn
yia avTaAAakTIKG Kal epyaaia. lMa va deite TIg AeTTTopépeleg TG eyyunong,

Va KataxwpioeTe TTPOIOVTa ) va eAEYEETE TNV KATAOTACN TNG £YyUNong oag,
emokePOeiTe TN dielBUvVON www.iceomatic.com/warranty.

EYPEZH NAPOXOY YNHPEZIQN

MNa va Bpeite évav TTAPOXO UTTNPECIWY, ETTICKEPOEITE TN dielBuvon
www.iceomatic.com.

EMNIKOINQNHZTE MAZI MAZ

MNa uttnpeoieg eyyunang, kahéaTe 1o 1-855-832-4466 1) eTTIOKEPOEITE TOV IGTOTOTIO
pag otn dieBuvan www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC

11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

Hvwpéveg MoAieieg TNg AEPIKAG
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Manuale di installazione
Traduzione delle istruzioni originali

I T -
AVVERTENZA

PRIMA DI PROCEDERE, VERIFICARE IL TIPO DI REFRIGERANTE DEL PRODOTTO

IL PRODOTTO POTREBBE CONTENERE REFRIGERANTE INFIAMMABILE. E IMPORTANTE VERIFICARE IL
TIPO DI REFRIGERANTE CONTENUTO NEL PRODOTTO PER ADOTTARE LE OPPORTUNE PRECAUZIONI
DI SICUREZZA.

« I tipo di refrigerante ¢ indicato sulla targhetta seriale del prodotto

« I tipo di refrigerante ¢ indicato sulla scheda tecnica del prodotto

« I tipo di refrigerante pu6 essere determinato dal numero del modello. Le ultime due cifre indicano il tipo di refrigerante. Ad esempio, il modello CIM0320FAQ0 contiene
refrigerante R-290 (propano), come indicato dalla sigla "90" alla fine del nome del modello. | numeri di modello contenenti "49" alla fine contengono il refrigerante
R-449A.
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SICUREZZA DELLA MACCHINA DEL GHIACCIO

La sicurezza dell'utente e quella degli altri sono molto importanti.
In questo manuale e sull'apparecchio sono riportati molti importanti messaggi di sicurezza. Leggere e rispettare sempre tutti i messaggi di sicurezza.

Simbolo di avviso.
Questo simbolo avverte di potenziali pericoli che possono uccidere o ferire I'utente e gli altri.
| messaggi di sicurezza seguiranno il simbolo di avviso e la parola "PERICOLO" O "AVVERTENZA". Queste parole significano:

PERICO Lo Indica il rischio di morte o di lesioni gravi se non si prendono le dovute precauzioni.

AVVE RTENZA Indica che, se non si prendono le dovute precauzioni, possono verificarsi morte, lesioni gravi o danni materiali.

Questo ¢ il simbolo del rischio di incendio/materiali infiammabili.

Questo simbolo segnala la presenza di materiali infiammabili.

Quando questo simbolo appare in questo manuale o sulla macchina del ghiaccio, occorre prestare attenzione a non provocare un incendio con |'accensione
di materiale infiammabile.

Questo ¢ il simbolo dell'acqua potabile.
Questo simbolo indica che & necessario l'allacciamento all'acqua potabile.

Questo ¢ il simbolo IEC 60417-6412:2019-03.
| Questo simbolo indica che la macchina per il ghiaccio ha una superficie minima per il luogo in cui & installata. Se questo simbolo & presente sulla macchina
>Am? Peril ghiaccio, questa non deve essere installata in uno spazio con una superficie inferiore a quella minima indicata.

PERICOLO

Leggere attentamente queste istruzioni prima di iniziare I'installazione o di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione. La mancata osservanza delle istruzioni e delle
precauzioni di sicurezza contenute nel presente manuale pud causare gravi lesioni o morte. Il produttore non si assume alcuna responsabilita relativa alle apparecchiature
installate in modo improprio.

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di incendi, scosse elettriche o lesioni alle persone durante I'uso della macchina del ghiaccio, seguire le precauzioni di base, tra cui

le seguenti:

« Assicurarsi che i bambini non giochino con il prodotto sotto supervisione degli adulti.

« L'utilizzo dell'apparecchio da parte di persone (inclusi bambini) con capacita fisiche, sensoriali o mentali ridotte o prive della necessaria esperienza e conoscenza puo
avvenire solo sotto supervisione oppure dopo aver ricevuto le necessarie istruzioni relative all'uso dell'apparecchio da parte di una persona responsabile della loro
sicurezza.

« Non conservare sostanze esplosive, ad esempio bombolette spray con propellente infiammabile, all'interno dell'apparecchio.

* AVVERTENZA: Non utilizzare dispositivi meccanici o altri mezzi diversi da quelli consigliati dal produttore per accelerare il processo di scongelamento.

« AVVERTENZA: Non utilizzare apparecchi elettrici all'interno del vano di conservazione del ghiaccio, a meno che non siano raccomandati dal produttore.

« AVVERTENZA: L'apparecchio deve essere conservato in una stanza senza fonti di accensione a funzionamento continuo (per esempio: fiamme libere,
apparecchiature a gas o un riscaldatore elettrico).

* AVVERTENZA: Non perforare o bruciare.

* AVVERTENZA: Tenere presente che i refrigeranti possono non avere odore.

AVVISO: La manutenzione deve essere eseguita solo come raccomandato dal produttore.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

RECLAMI DI TRASPORTO

ISPEZIONARE TEMPESTIVAMENTE: La merce ¢ stata accuratamente ispezionata e imballata in conformita alle specifiche di imballaggio del vettore. La responsabilita della
consegna sicura & stata assunta dal vettore. In caso di perdita o danneggiamento, il destinatario deve presentare un reclamo al vettore e trattenere il container per l'ispezione
del vettore.

PERDITA O DANNO VISIBILE: Qualsiasi prova esterna di perdita o danno deve essere descritta e annotata in modo completo sulla bolla di trasporto o sulla ricevuta
espressa e firmata dall'agente del vettore. La richiesta di risarcimento deve essere presentata su un modulo disponibile presso il vettore.

PERDITE O DANNI OCCULTI: Se la perdita o il danno si manifestano solo dopo che la merce € stata disimballata, richiedere per iscritto un'ispezione da parte del vettore
entro cinque giorni dalla data di consegna, quindi presentare un reclamo su un modulo del vettore.

PRESENTARE | RECLAMI SENZA INDUGIO - NON RESTITUIRE AL PRODUTTORE | PRODOTTI DANNEGGIATI

NOMENCLATURA DEL MODELLO
CIM 05 2 0 HA 90

Serie di modelli |
Cuber Ice modulare |

Capacita produttiva nominale |

libbre/24 ore x 100
a 70 °F [21 °C] Aria / 50 °F [10 °C] Acqua |

Larghezza dell'armadietto |

2 =22 pollici
3 = 30 pollici |
4 = 48 pollici

Designatore elettrico
0=115V /60 Hz

5=230V/50Hz |
6 =208-230 V /60 Hz

Ice-O-Matic
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Designatore del refrigerante
Vuoto = R404A

49 = R449A

90 = R290

| Tipo di raffreddamento
A= Aria

| W = Acqua
R = Remoto

Tipo di ghiaccio

H = Mezzo cubetto di ghiaccio
F = Cubo di ghiaccio intero

G = Cubetto di ghiaccio grande



MODELLI DA 22 POLLICI, CAPACITA DI PRODUZIONE DA 300 A 600 LIBBRE/24 H

Importante: Vedere i requisiti di spazio per le unita raffreddate ad aria

[125]

Esempio di modello: CIM0520HA90
Per ulteriori informazioni, vedere la nomenclatura dei modelli a pagina 2.

D = Connessioni elettriche del condensatore remoto, 7/8 di pollice [22,2 mm]

E = Ingresso acqua condensatore, 3/8 di pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua), oppure
Scarico del refrigerante, tubo da 1/2 pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

F = Uscita acqua condensatore, 1/2 pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua)

G = Linea del liquido refrigerante, tubo da 3/8 di pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

4.9G o [‘1 %22] PRESA D'ARIA (POSTERIORE)
[565] [616] [80] ' 38
22.25 24.25 3.15 o 1.51 (2X
[239]
C —]
[144] F [28]
(540 il i 0| 15
21.25 [45] 1 / E AT i
j _1.79 || Y q [463]
G| - [166] | 1825
i B—a 6.55 +
- Parte anteriore Adestra * * Parte posteriore o \ *
(8]
SCARICO ARIA(LATO DESTRO 0.33 (4X) ([)2 5{]3 [25] £5§z]3
: 0.99 .
A =Acqua potabile in ingresso, 3/8 di pollice FPT [76] ‘ [76]
B = Scarico dell'acqua, 3/4 di pollice FPT 298 - - - 2.99
C = Connessioni elettriche, 7/8 di pollice [22,2 mm] - - - -

Dimensioni in pollici [mm]

MODELLI DA 22 POLLICI, CAPACITA DI PRODUZIONE DA 800 A 1.100 LIBBRE/24 H

Esempio di modello: CIM0826HA49
Per ulteriori informazioni, vedere la nomenclatura dei modelli a pagina 2.

D = Connessioni elettriche del condensatore remoto, 7/8 di pollice [22,2 mm]

E = Ingresso acqua condensatore, 3/8 di pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua), oppure
Scarico del refrigerante, tubo da 1/2 pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

F = Uscita acqua condensatore, 1/2 pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua)

G = Linea del liquido refrigerante, tubo da 3/8 di pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

Importante: Vedere i requisiti di spazio per le unita raffreddate ad aria [] 24] PRESA D'ARIA (POSTERIORE)
4.90 —~—— [] 02]
[565) [616] [80] 4.02 g3584 2X
L 2225 e 24.25 — 3.15 _>_'<4_1
‘ = '
[239] D\
9.47 — i
[¢83] [ . D
144] 28
26.90 5.67 s F — 1[.1% [432]
[45] \ E (2X) +1 7.00
1.79 O/ A—a; [463]
_+ /G B\ []66] 18.25
, _ / | 6.55
Parte anteriore A destra * Parte posteriore | *
(8] [53]
SCARICO ARIA (LATO DESTRO 25 25
ayelas) oxsmal B 2| Laos
A = Acqua potabile in ingresso, 3/8 di pollice FPT
B = Scarico dell'acqua, 3/4 di pollice FPT ggg gg‘;
C = Connessioni elettriche, 7/8 di pollice [22,2 mm] . — — .

Dimensioni in pollici [mm]
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MODELLI DA 30 POLLICI, CAPACITA DI PRODUZIONE DA 300 A 600 LIBBRE/24 H

Importante: Vedere i requisiti di spazio per le unita raffreddate ad aria

[ J PRESA D'ARIA (POSTERIORE)
227
8.95 [205]
768 [616]
gO.QQS 24.25 [183] 8.07 [140]

— 720 o

= 7 &
[144]
[540] 567 yd E
| o oo A

G
Parte anteriore Adestra * *[]28] Parte  [128]
(8] 5.04 posteriore 5,04

0.33 (4X

SCARICO ARIA (LATO DESTRO [] 79}
E SUPERIORE)

[179]
7.04 7.04

A = Acqua potabile in ingresso, 3/8 di pollice FPT

B = Scarico dell'acqua, 3/4 di pollice FPT

C = Connessioni elettriche, 7/8 di pollice [22,2 mm]

D = Connessioni elettriche del condensatore remoto, 7/8 di pollice [22,2 mm]

E = Ingresso acqua condensatore, 3/8 di pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua), oppure
Scarico del refrigerante, tubo da 1/2 pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

F = Uscita acqua condensatore, 1/2 pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua)

G = Linea del liquido refrigerante, tubo da 3/8 di pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

Esempio di modello: CIM0330HA90

Per ulteriori informazioni, vedere la nomenclatura dei modelli a pagina 2. Dimensioni in pollici [mm]

MODELLI DA 30 POLLICI, CAPACITA DI PRODUZIONE DA 800 A 1.100 LIBBRE/24 H

Importante: Vedere i requisiti di spazio per le unita raffreddate ad aria [227]
8.95 PRESA D'ARIA (POSTERIORE
- - [20 5] S, (POSTERIORE)
[768] [616] [183] 8.07 [140]
. 30.25 i 24.25 720 e 5&0
| || N 2.
\ /
-
[239] | i
9.42 D
144 \Z
5.67 — ]
o il il T
. [45] / F 5.16 [432]
1.79 B A =LF (2X] | 17.00
1 !
J;/ G It [463]
5 U—ﬂi 6.55 +
| 2 ry N [ o ) ‘
Parte anteriore Adestra [8] * Parte [] 28 *
0.33 posteriore 5.04 i
SCARICO ARIA (LATO DESTRO (4X) [1 28] [1 79] [53]
E SUPERIORE) 5.04 7.04 2.08
A = Acqua potabile in ingresso, 3/8 di pollice FPT [1 79]
B = Scarico dell'acqua, 3/4 di pollice FPT 7.04
C = Connessioni elettriche, 7/8 di pollice [22,2 mm] I
D = Connessioni elettriche del condensatore remoto, 7/8 di pollice [22,2 mm]
E = Ingresso acqua condensatore, 3/8 di pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua), oppure
Scarico del refrigerante, tubo da 1/2 pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)
F = Uscita acqua condensatore, 1/2 pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua)
G = Linea del liquido refrigerante, tubo da 3/8 di pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)
Esempio di modello: CIM1136FA49
Per ulteriori informazioni, vedere la nomenclatura dei modelli a pagina 2.
Dimensioni in pollici [mm]
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MODELLI DA 48 POLLICI, CAPACITA DI PRODUZIONE DA 1.400 A 2.000 LIBBRE/24 H

Importante: Vedere i requisiti di spazio per le unita raffreddate ad aria

[122¢]
48.25
’———‘
—
[681]
26.80
Parte anteriore
450
[616] [80] [‘1%22} PRESA D'ARIA (POSTERIORE) £655;)
24.25 3.15 2X
p ’ 1
[239] D\.
9.47 C—I¢1 i
[144] [ 56
5.67 _F D[ gz% ][‘;35%
— 0’ (2X) ;
[45} O/E A\t 4& [464}
B 18.25
% 166
+ - G T | [6.5; %
Adestra Part teri
/ [SJ * [229} arte posteriore [229} *
SCARICO /s\RIA (Ll(\)TO DESTRO 0.33 2.03 2.03 [53]
E SUPERIORE;
) (2X) ] 2.08

A = Acqua potabile in ingresso, 3/8 di pollice FPT
B = Scarico dell'acqua, 3/4 di pollice FPT
C = Connessioni elettriche, 7/8 di pollice [22,2 mm]
D = Connessioni elettriche del condensatore remoto, 7/8 di pollice [22,2 mm]
E = Ingresso acqua condensatore, 3/8 di pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua), oppure
Scarico del refrigerante, tubo da 1/2 pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)
F = Uscita acqua condensatore, 1/2 pollice FPT (solo modelli raffreddati ad acqua)
G = Linea del liquido refrigerante, tubo da 3/8 di pollice con attacco rapido (solo modelli raffreddati a distanza)

Esempio di modello: CIM1446FA49
Per ulteriori informazioni, vedere la nomenclatura dei modelli a pagina 2.

Dimensioni in pollici [mm]
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VALORI NOMINALI DELLE
APPARECCHIATURE

Temperatura dell'aria ambiente: 50-100 °F [10-37,7 °C]
+ Temperatura dell'aria ambiente del condensatore remoto: -20-120 °F [-29-49 °C]
+ Temperatura dell'acqua di alimentazione: 40-100 °F [4,5-38 °C]
» Pressione dell'acqua di alimentazione: 20-145 psi [0,14-1,00 MPa]
» Altitudine massima: 14.000 piedi [4.267 m]
+ Ingresso acqua: Raccordo FPT da 3/8 di pollice
» Uscita acqua di scarico: Raccordo FPT da 3/4 di pollice
+ R290 GWP: <3
R449A GWP (AR5): 1282

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE
Disimballare la macchina del ghiaccio

AVVERTENZA

Pericolo di peso eccessivo

Per spostare, installare o disinstallare I'apparecchio, utilizzare due o piu
persone.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare lesioni alla
schiena o di altro tipo.

Rimozione dell'imballaggio

* Rimuovere la scatola di cartone dalla macchina del ghiaccio

* Rimuovere le (2) staffe di spedizione che fissano la macchina del ghiaccio
al pallet

* Rimuovere il pannello anteriore della macchina del ghiaccio allentando le (2) viti
nella parte inferiore del pannello. Sollevare il pannello per rimuoverlo.

* Rimuovere il nastro che fissa la barriera di raccolta e il paraspruzzi durante
la spedizione.

Posizionamento della macchina del ghiaccio sul contenitore

+ Posizionare la macchina del ghiaccio sul contenitore utilizzando due o piu
persone. Se si utilizzano mezzi di sollevamento, sostenere la macchina del
ghiaccio dal basso.

» Assicurarsi che la parte anteriore della macchina del ghiaccio e quella del
contenitore siano a filo. Assicurarsi che i lati della macchina del ghiaccio e i lati
del contenitore siano a filo.

+ Fissare la macchina del ghiaccio al contenitore utilizzando le (2) cinghie del
contenitore sul retro della macchina del ghiaccio.

Requisiti di posizionamento

AVVERTENZA

Pericolo di incendio

Mantenere libere da ostruzioni tutte le aperture di ventilazione
nell'involucro dell'apparecchio o nella struttura ed evitare I'accumulo.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare morte,
esplosione o incendio.

IMPORTANTE: L'apparecchio € destinato esclusivamente a un uso commerciale
interno. Gli apparecchi contenenti refrigerante R290 con carica superiore a

114 grammi non devono essere installati in corridoi o atri pubblici. L'apparecchio
deve essere installato in conformita con la norma ANSI/ASHRAE 15.

Assicurarsi che la superficie dell'area sia sufficiente per la carica di refrigerante o
che il condotto di ventilazione sia montato in modo corretto.

Controllare i dispositivi di sicurezza prima della messa in servizio.

L'installatore deve prevedere uno spazio adeguato per una corretta ventilazione al
fine di assicurare prestazioni ottimali. Esistono (3) opzioni di compensazione delle
differenze: Scarico standard, deviazione dello scarico superiore e deviazione dello
scarico laterale.

Distanze di scarico standard:
Parte posteriore: 6 pollici [152 mm]
A sinistra: 6 pollici [152 mm]

In alto: 6 pollici [152 mm]
A destra: 6 pollici [152 mm]

Distanze di deviazione dello scarico superiore:
Parte posteriore: 6 pollici [152 mm] In alto: 6 pollici [152 mm]
A sinistra: 6 pollici [152 mm] A destra: 0 pollici [0 mm]

Distanze di deviazione dello scarico laterale:
Parte posteriore: 6 pollici [152 mm] In alto: 3 pollici [76 mm]
A sinistra: 6 pollici [152 mm] A destra: 6 pollici [152 mm]

>150g Autorizzazioni di carica del sistema refrigerante A3:
Parte posteriore: 3’ [1 m] In alto: 19 pollici [483 mm]
A sinistra: 3’ [1 m] Adestra: 3'[1 m]

Ice-O-Matic

Esecuzione delle connessioni elettriche
AVVERTENZA

Pericolo di scosse elettriche

Il collegamento elettrico deve essere effettuato da personale di assistenza
autorizzato.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare morte, incendio
o scosse elettriche.

Assicurarsi che le connessioni elettriche siano corrette:

« Per la tensione di alimentazione e le dimensioni dell'interruttore automatico
necessarie, consultare la targhetta di serie sul lato sinistro della macchina.

« L'apparecchio deve essere installato su un circuito dedicato.

* Nel cablaggio fisso deve essere incorporato un dispositivo di disconnessione
dalla rete di alimentazione, in conformita alle norme di cablaggio.

* L'uso di un interruttore differenziale (Ground Fault Circuit Interruptor) non &
raccomandato per questa macchina per il ghiaccio. Se le normative elettriche
locali richiedono I'uso di un interruttore differenziale (Ground Fault Circuit
Interruptor), & necessario utilizzare un interruttore differenziale (Ground Fault
Circuit Interruptor) installato nel quadro elettrico. Le prese di corrente con
interruttore differenziale (Ground Fault Circuit Interruptor) non devono essere
utilizzate per alimentare la macchina per il ghiaccio.

Esecuzione degli allacciamenti alla rete idrica
IMPORTANTE: Gli allacciamenti alla rete idrica devono essere eseguiti
esclusivamente da personale autorizzato e devono essere conformi ai codici
idraulici vigenti. Collegare solo alla rete di acqua potabile. La macchina del ghiaccio
deve essere dotata di un sistema di filtraggio e trattamento dell'acqua. Consultare la
scheda tecnica del filtro dell'acqua. L'acqua di osmosi inversa (RO) &€ molto acida e
attacca I'evaporatore e gli altri metalli della macchina. Pud anche favorire la crescita
di muffe e melme microbiche. Se si utilizza acqua a osmosi inversa, verificare che il
pH sia neutro (7,0). In caso contrario, la garanzia potrebbe essere annullata. NOTA:
Se presente, utilizzare il nuovo set di tubi fornito con I'apparecchio. | vecchi set di
tubi non devono essere riutilizzati.

* Prevedere due bobine di tubi supplementari dietro la macchina, in modo da
poterla allontanare dalla parete in caso di manutenzione.

» Collegare il tubo di alimentazione dell'acqua (diametro esterno minimo 3/8 di
pollice) alla macchina utilizzando un raccordo MPT da 3/8 di pollice e un nastro
per tubi idraulici in PTFE.

« Attivare la pressione di alimentazione dell'acqua. Controllare che tutti i
collegamenti non presentino perdite.

Esecuzione dei collegamenti della linea
di scarico

IMPORTANTE: Gli allacciamenti alla linea di scarico dell'acqua devono essere
eseguiti esclusivamente da personale autorizzato e devono essere conformi ai
codici idraulici vigenti.

» Collegare il tubo di drenaggio (diametro esterno minimo di 3/4 di pollice) alla
macchina utilizzando un raccordo MPT da 3/4 di pollice e un nastro per tubi in
PTFE. Isolare la linea di scarico per evitare la formazione di condensa.
NOTA: Si sconsiglia I'uso di tubi flessibili. Sfiatare la linea di drenaggio per
evitare I'accumulo nella macchina.

« Far passare la linea di drenaggio in uno scarico a pavimento.

NOTA: Si sconsiglia I'uso di pompe per la condensa.

F==t

Esempio di sfiato della linea di drenaggio
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Esecuzione dei collegamenti dello scarico
della condensa

Gli ambienti ad alta umidita possono richiedere I'uso del raccordo per lo

scarico della condensa.

+ Come tubo di drenaggio della condensa deve essere utilizzato un tubo di
diametro esterno da 1/2 pollice [12,7 mm] a 9/16 di pollice [14,3 mm].

» Aggiungere all'esterno del tubo del silicone che verra inserito nella macchina del
ghiaccio.

* Inserire il tubo di circa 1 pollice [25 mm] tra il foro di scarico della condensa e il
telaio della macchina del ghiaccio situato sul retro della macchina del ghiaccio,
sotto la posizione dello scarico primario. NOTA: Se l'inserimento del tubo risulta
difficoltoso, & possibile allentare le viti di fissaggio del telaio in metallo alla base
in plastica. Stringere nuovamente le viti dopo aver inserito completamente il tubo.

» Collegare il tubo allo scarico, verificando che disponga del sostegno necessario
a evitare attorcigliamenti o allentamenti della linea di scarico.

» Applicare del silicone attorno al bordo esterno del collegamento per assicurare
una tenuta adeguata.

© Scarico primario

Tubo di drenaggio
della condensa
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INSTALLAZIONE DEL
CONDENSATORE REMOTO

IMPORTANTE: Per un corretto funzionamento della macchina del ghiaccio, &
necessario attenersi alle seguenti indicazioni. In caso contrario, la perdita di
capacita produttiva, il guasto prematuro dei componenti e I'annullamento di tutte le
garanzie possono comportare la perdita della capacita di produzione.

Limiti di temperatura ambiente

+ Temperatura aria ambiente: da -20 a 120 °F [da -28,9 a 48,9 °C]
Limiti di posizione

Utilizzare le seguenti informazioni per pianificare il posizionamento del
condensatore remoto rispetto alla macchina del ghiaccio.

La posizione del condensatore remoto non deve superare ALCUNA delle seguenti
indicazioni. Le configurazioni che non soddisfano questi requisiti devono ricevere
I'autorizzazione scritta del produttore.

+ Massima altezza dalla macchina del ghiaccio al condensatore remoto: 35 piedi
fisici [10,67 metri fisici]

+ Discesa massima dalla macchina del ghiaccio al condensatore remoto: 10 piedi
fisici [3,05 metri fisici]

* Lunghezza massima del set di linee: 75 piedi fisici [22,86 metri fisici]

* Lunghezza massima calcolata del set di linee: 100 piedi [30,48 m]

Determinare la lunghezza calcolata del set di linee utilizzando le formule seguenti:
Lunghezza calcolata del set di linee = Discesa + Salita + Corsa orizzontale
Discesa = dd x 6,6 dove dd = distanza di discesa in piedi o m
Aumento=rd x 1,7 dove rd = distanza di aumento in piedi o m
Corsa orizzontale = distanza orizzontale in piedi o m

IMPORTANTE: Non tracciare un set di linee che scende, poi sale, poi scende. Non
tracciare un set di linee che scende, poi sale, poi scende.

Posizione remota del condensatore

| set di linee precaricate e i kit di linee sono disponibili nelle lunghezze di 25 piedi
[7,62 m], 40 piedi [12,19 m] o 75 piedi [22,86 m] per collegare la macchina del
ghiaccio e il condensatore remoto. Scegliere la posizione migliore, proteggendo

il condensatore remoto da sporco, polvere e sole. L'installazione deve essere
conforme a tutte le norme edilizie applicabili. Potrebbe essere necessario
l'intervento di un elettricista autorizzato.

Fissaggio al tetto

Installare e fissare il condensatore remoto al tetto dell'edificio utilizzando i metodi e
le pratiche di costruzione conformi alle norme edilizie locali, compreso il ricorso a
un'impresa specializzata per fissare il condensatore remoto al tetto.

Connessione elettrica

Rivolgersi a un elettricista per collegare i fili del motore del condensatore remoto
alla macchina del ghiaccio utilizzando la scatola di giunzione sul retro della
macchina.

Disposizione del set di linee del refrigerante
IMPORTANTE: Non collegare i tubi precaricati prima di aver completato la

posa e la formatura dei tubi. Non piegare o crimpare i tubi del refrigerante. Per
informazioni sul collegamento, consultare le istruzioni di accoppiamento fornite con
il condensatore remoto.

| set di linee del refrigerante sono costituiti da (2) tubi: una linea del liquido da 3/8
di pollice [9,52 mm] di diametro e una linea di scarico da 1/2 pollice [12,7 mm] di
diametro. Chiedere a un'impresa specializzata di tagliare un foro da 2,50 pollici
[63,5 mm] per le linee del refrigerante. Verificare che le penetrazioni siano conformi
alle norme locali. Per I'alimentazione elettrica potrebbe essere necessario un foro
separato.

Far passare le linee del refrigerante attraverso I'apertura del tetto. Seguire un
percorso rettilineo quando possibile. | tubi in eccesso devono rimanere all'interno
dell'edificio. Avvolgere a spirale la lunghezza in eccesso del tubo all'interno
dell'edificio. Utilizzare una spirale orizzontale per evitare di creare trappole d'olio
nelle linee. Chiedere all'impresa specializzata di sigillare i fori nel tetto secondo le
norme locali.

Esempio di calcolo della corsa equivalente: Salita

Lunghezza calcolata del set di linee = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Lunghezza calcolata del set di linee = 99,5 piedi

La lunghezza calcolata del set di linee non deve superare i 100 piedi

Lunghezza calcolata del set di linee = (salita x 1,7) + (discesa x 6,6) + corsa orizzontale

!

Salita di 35 piedi

| ¢————  40piediin ———»
orizzontale
Esempio di calcolo della corsa equivalente: Discesa
Lunghezza calcolata del set di linee = (salita x 1,7) + (discesa x 6,6) +
corsa orizzontale
Lunghezza calcolata del set di linee = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Lunghezza calcolata del set di linee = 100 piedi
La lunghezza calcolata del set di linee non deve superare i 100 piedi T
Discesa di 10 piedi
- 34 piediin ————
orizzontale

Ice-O-Matic
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FUNZIONAMENTO
AVV|o

Assicurarsi che la pressione di alimentazione dell'acqua sia attiva. Assicurarsi
che la linea di scarico sia stata convogliata in uno scarico a pavimento.
Accendere I'alimentazione elettrica dell'unita; la spia vicino ai pulsanti deve
essere rossa fissa.

2. Premere e rilasciare rapidamente il pulsante di accensione/spegnimento.
L'indicatore luminoso diventa blu fisso. La macchina & ora accesa e iniziera a
produrre ghiaccio.

3. Attenersi alla sequenza di operazioni descritta di seguito. Controllare il
funzionamento di ciascun componente attraverso il ciclo come spiegato di
seguito.

Sequenza di operazioni del ciclo di congelamento

» Dopo l'accensione dell'unita, la valvola di ingresso dell'acqua & attivata. L'acqua
riempie il pozzetto fino a quando il galleggiante alto non raggiunge la posizione
di chiusura.

+ Lavalvola del gas caldo si apre per cinque secondi. Il compressore e il motore
della ventola vengono attivati e dopo cinque secondi la valvola del gas caldo si
chiude. La piastra dell'evaporatore viene ora pre-raffreddata.

+ Al termine del pre-raffreddamento, la pompa dell'acqua viene attivata. L'acqua
scorre ora sulla piastra dell'evaporatore.

* Quando l'acqua nel pozzetto raggiunge un punto di impostazione predefinito in
fabbrica, I'unita esegue uno spegnimento di venti secondi della pompa dell'acqua
per evitare che si verifichino fenomeni di creazione di poltiglia nel pozzetto.

+ L'acqua continuera a scorrere sulla piastra dell'evaporatore fino a quando il
galleggiante basso raggiungera la posizione di arresto, indicando la formazione
di una lastra di ghiaccio piena sull'evaporatore. L'unita entra ora in un ciclo di
raccolta.

Sequenza delle operazioni del ciclo di raccolta

* Quando si entra in un ciclo di raccolta, la valvola del gas caldo si apre, la valvola
di spurgo si apre e la valvola di ingresso dell'acqua si apre. Dopo la chiusura
della valvola di spurgo, la valvola di ingresso dell'acqua rimane attivata per un
ulteriore periodo di tempo, riempiendo parzialmente il pozzetto d'acqua.

» L'unita continua a funzionare in questa modalita finché il motore di assistenza
alla raccolta non spinge la lastra di ghiaccio fuori dalla piastra dell'evaporatore.

* Quando la lastra di ghiaccio cade dal gruppo, la lastra entra in contatto con la
barriera, che aziona l'interruttore della barriera indicando che la lastra é stata
raccolta.

+ Se l'interruttore della barriera rimane aperto dopo un tempo preimpostato
in fabbrica nel ciclo di raccolta, I'unita si spegne indicando un contenitore di
ghiaccio pieno. Se l'interruttore della barriera rimane aperto e si chiude con la
raccolta del ghiaccio, I'unita riavvia il ciclo di congelamento successivo.

Spegnimento

Per lo spegnimento normale: Premere e rilasciare rapidamente il pulsante

di accensione/spegnimento. L'indicatore luminoso passa da blu fisso a blu
lampeggiante. La macchina completa il ciclo di congelamento in corso e raccoglie il
ghiaccio, quindi si spegne. L'indicatore luminoso diventa rosso fisso.

Per lo spegnimento accelerato: Tenere premuto il pulsante di accensione/
spegnimento per tre secondi. L'indicatore luminoso passa da blu fisso a blu
lampeggiante. La macchina entra immediatamente in fase di raccolta e si spegne al
termine della raccolta. L'indicatore luminoso diventa rosso fisso.

Per lo spegnimento immediato: Tenere premuto il pulsante di accensione/
spegnimento per sei secondi. La macchina si spegne immediatamente. L'indicatore
luminoso passa da blu fisso a rosso fisso.

ASSISTENZA

AVVERTENZA

Pericolo di scosse elettriche

Scollegare I'alimentazione elettrica dalla macchina prima di eseguire
qualsiasi regolazione o riparazione.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare morte, incendio
o scosse elettriche.

IMPORTANTE: Per una manutenzione corretta e sicura, leggere attentamente

le presenti istruzioni. Tutti gli interventi di assistenza devono essere eseguiti da
personale autorizzato. La mancata esecuzione della manutenzione richiesta con la
frequenza specificata invalida la copertura della garanzia in caso di guasto.

Procedura di manutenzione generale

Per assicurare un funzionamento economico e senza problemi della macchina, si

raccomanda di attenersi alle seguenti operazioni di manutenzione ogni sei mesi.

1. Pulire la zona di cottura attenendosi alla sezione "Assistenza: Procedura di
pulizia". La pulizia deve essere eseguita almeno ogni sei mesi. Le condizioni
locali dell'acqua possono richiedere una pulizia pit frequente.

2. Controllare e regolare lo spessore del ponte di ghiaccio secondo quanto
indicato nella sezione "Assistenza: Regolare lo spessore del ponte di ghiaccio”.
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Pulire il condensatore e il filtro del condensatore (se applicabile) per assicurare
un flusso d'aria senza ostacoli.

Controllare che non vi siano perdite di alcun tipo, come acqua o refrigerante.
Controllare tutte le connessioni elettriche.

Controllare il filtro dell'acqua (se applicabile) e sostituirlo se sporco o ristretto.
Ispezionare il tubo di distribuzione dell'acqua dell'evaporatore per assicurare
una distribuzione uniforme dell'acqua nell'evaporatore. Se il flusso dell'acqua
non € uniforme, pulire o sostituire il tubo di distribuzione.

Regolare lo spessore del ponte di ghiaccio
Lasciare che la macchina produca almeno una lastra di ghiaccio.

2. Al secondo ciclo di raccolta, misurare lo spessore del ponte di ghiaccio al centro
della lastra. Lo spessore corretto del ponte, misurato al centro della lastra,
deve essere di 3/16 di pollice [5 mm] per la CIMO3 e di 1/8 di pollice [3 mm] per
tutte le altre macchine. In alternativa, i lotti di ghiaccio possono essere pesati
per determinare il corretto spessore del ponte. Consultare la tabella sottostante
per i pesi corretti dei lotti di ghiaccio.

3. Se € necessaria una regolazione, & possibile effettuare piccoli aggiustamenti
utilizzando il braccio di regolazione dello spessore del ponte di ghiaccio
sull'alloggiamento del galleggiante. Vedere la figura seguente. L'alloggiamento
del galleggiante si trova all'interno del pozzetto dell'acqua. La rimozione del
pozzetto non & necessaria per le piccole regolazioni.

4. Ruotare la regolazione in senso orario per diminuire lo spessore del ponte.
Ruotare la regolazione in senso antiorario per aumentare lo spessore del ponte.
Si sentira uno scatto. Nota: Si consiglia di effettuare le regolazioni con uno o
due "scatti" alla volta.

5. Per regolazioni pit ampie, consultare il manuale di assistenza.

No o~

Aumentare lo spessore del ponte

Ridurre lo spessore del ponte

Modello Peso del lotto (libbre)

Mezzo cubo Cubo completo Cubo grande
CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIM04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,5-5,8 -
CIMO08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

Panoramica della pulizia
AVVERTENZA

Pericolo di corrosionel/irritazione della pelle

Durante la manipolazione delle soluzioni decalcificanti e igienizzanti,
indossare sempre guanti, indumenti protettivi e protezioni per gli occhi.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare irritazioni alla
pelle o danni agli occhi.

La pulizia corretta di una macchina del ghiaccio richiede due parti: Decalcificazione
e igienizzazione.

La decalcificazione va programmata almeno due volte all'anno, ma non piu di una
volta al mese. La decalcificazione scioglie i depositi minerali sull'evaporatore e su
altre superfici. Rimuove le incrostazioni, il calcio, il calcare e altri accumuli minerali.
Ice-O-Matic richiede un detergente senza nichel come Nu-Calgon Nickel-Safe

Ice Machine Cleaner diluito secondo le istruzioni del produttore. Alla diluizione
prevista, la composizione chimica & acido citrico al 5-10%. Consultare il sito web del
produttore per le formulazioni chimiche approvate e il corretto bilanciamento del pH.

L'igienizzazione deve essere eseguita dopo ogni decalcificazione, ma non piu di
una volta al mese. L'igienizzazione disinfetta la macchina ed elimina la crescita
microbica, comprese muffe e melme. Ice-O-Matic richiede un igienizzante senza
nichel come Nu-Calgon IMS-lIl. Consultare il sito web del produttore per le
formulazioni chimiche approvate e il corretto bilanciamento del pH.

Ice-O-Matic



IMPORTANTE: Non mescolare le soluzioni decalcificanti e igienizzanti. Per
completare il ciclo di pulizia, |'alimentazione elettrica deve essere attiva. Prendere le
dovute precauzioni quando si lavora all'interno della macchina.

IMPORTANTE: Non utilizzare mai soluzioni detergenti o igienizzanti che
contengano acido nitrico, acido solforico, acido cloridrico, acido carbolico, acido
acetico, acido acetico diluito, aceto non alimentare (concentrazione di acido
acetico superiore al 6% e non contenente enzimi creati durante la lavorazione),
candeggina, biossido di cloro o sali come il cloruro di potassio (sali di potassio)

o il cloruro di sodio. Per sicurezza, controllare I'etichetta o le schede di sicurezza
(SDS) del produttore. L'uso di questi prodotti chimici puo attaccare la superficie
dell'evaporatore e di altri metalli causando corrosione e sfaldamento e invalidando
la garanzia.

Procedura di pulizia

1. Rimuovere tutto il ghiaccio dal contenitore per evitare contaminazioni

2. Tenere premuto il pulsante di accensione/spegnimento per tre secondi
per avviare un ciclo di raccolta. La spia di stato passa da blu fisso a blu
lampeggiante.

3. Quando la macchina ha completato il ciclo di raccolta, la spia di stato diventa
rossa fissa, a indicare che la macchina € spenta.

4. Premere e rilasciare rapidamente il pulsante di pulizia per avviare il processo.
Le spie di stato sono rosse fisse e gialle lampeggianti durante il ciclo di pulizia.

5. Attendere che I'acqua inizi a scorrere sulla piastra dell'evaporatore. Versare
con cautela la quantita appropriata di decalcificante (vedere tabella sotto) nel
pozzetto.

6. La macchina rimane nel ciclo di LAVAGGIO per 15 minuti. Dopo il ciclo di
lavaggio, la macchina spurga e riempie nuovamente il pozzetto con acqua
fresca, quindi risciacqua per un minuto. Ripetera quindi le operazioni di spurgo,
riempimento e risciacquo. Quando il ciclo di pulizia & completato, le spie
luminose sono rosse e gialle fisse. Premere e rilasciare rapidamente il pulsante
di pulizia per tornare alla modalita di SPEGNIMENTO, dove la spia sara solo
rossa fissa.

7. Rimuovere la barriera dal pozzetto. Utilizzando la giusta concentrazione di
soluzione e un panno morbido, pulire I'evaporatore, lo sfioratore d'acqua, il tubo
di distribuzione dell'acqua, la barriera e tutte le superfici di spruzzo. Verificare
che tutti i residui e i minerali residui siano stati rimossi.

8. Se & necessaria una pulizia completa dei componenti dell'acqua, si puo fare
riferimento al manuale di assistenza per la suddivisione dei componenti del
sistema idrico. Si raccomanda di far eseguire una pulizia completa da un
tecnico qualificato.

9. Rimontare tutti i componenti del sistema idrico della macchina del ghiaccio in
ordine inverso.

10. Dopo la decalcificazione si consiglia di igienizzare la macchina del ghiaccio.
Ripetere lo stesso procedimento utilizzando la soluzione igienizzante nel
rapporto corretto (vedere tabella).

11. Si consiglia di pulire (decalcificare e igienizzare) il contenitore del ghiaccio dopo
la pulizia della macchina.

12. Al termine, premere e rilasciare rapidamente il pulsante di accensione/
spegnimento per riportare la macchina del ghiaccio al ciclo di produzione.

Pulizia dell'acciaio inossidabile
e dell'alluminio

| tipi commerciali di acciaio inossidabile e alluminio sono soggetti a ruggine o
corrosione se non vengono sottoposti a una manutenzione adeguata. E importante
curare adeguatamente le superfici in acciaio inossidabile e alluminio della macchina
del ghiaccio per evitare la possibilita di ruggine e corrosione. Si consiglia di pulire

le superfici in acciaio inossidabile e alluminio una volta alla settimana per evitare
la formazione di macchie dure e ostinate. Attenersi alle seguenti indicazioni per
mantenere la macchina come nuova.

IMPORTANTE: Non utilizzare strumenti abrasivi per pulire la superficie metallica.
Non utilizzare lana d'acciaio, spugne abrasive, spazzole metalliche o raschietti per
pulire il metallo. Non utilizzare detergenti a base di cloro o cloruri. Non utilizzare
prodotti a base di candeggina per pulire le superfici metalliche.

1. Utilizzando un panno o una spugna non abrasivi e un detergente appropriato
(vedere la tabella seguente), lavare accuratamente le superfici in acciaio
inossidabile e alluminio, strofinando nella stessa direzione delle venature.

2. Sciacquare con acqua pulita e asciugare immediatamente.

Per la pulizia ordinaria: Utilizzare un sapone per piatti delicato, ammoniaca,
detergente per vetri, detergente delicato con acqua o altri prodotti chimici per la
pulizia della cucina approvati per le superfici metalliche. Applicare con un panno o
una spugna puliti. Sciacquare con acqua pulita e asciugare.

Per la rimozione di grasso o acidi grassi: Utilizzare detergenti per forni. Applicare
generosamente; lasciare riposare per 15-20 minuti. Risciacquare con acqua pulita.
Ripetere come richiesto.

Per la rimozione dell'acqua dura: Utilizzare aceto. Tamponare o pulire con un
panno pulito. Sciacquare con acqua e asciugare.

Procedura di rimozione del pozzetto
Potrebbe essere necessario rimuovere il pozzetto dell'acqua per una corretta pulizia
e igienizzazione o per regolare lo spessore del ponte di ghiaccio.

1. Sollevare il pozzetto e tirare in avanti. In questo modo gli elementi di fissaggio
del pozzetto saranno liberi dal telaio.

m%@}ﬁﬁﬂﬁﬁﬂ

1L
= 7]

| = Fermo del
3 ° pozzetto

2. Una volta rimosse le linguette di supporto dal telaio, lasciar cadere verso il
basso la parte posteriore del pozzetto.

l H 1 [

j Linguetta di
supporto

Nu-Calgon Nickel Safe Cleaner Rapporto di concentrazione
Modello Volume del Descaler per macchine del ghiaccio dell'igienizzante Nu-Calgon IMS-II
pozzetto Rapporto di concentrazione 5 fl. oz. per 1,6 fl. oz. per 1 gal d'acqua
1 gal d'acqua (39 mL per 1 L d'acqua) (12,5 mL per 1 L d'acqua)
CIMO3 0,9 gal Aggiungere 4,5 fl. oz. Aggiungere 1,5 fl. oz.
(3,4L) (133 mL) (44 mL)
1,2 gal Aggiungere 6 fl. oz. Aggiungere 2 fl. oz.
CIM04/CIM05/CIM06 45L) (177 mL) (59 mL)
1,1 gal Aggiungere 5,5 fl. oz. Aggiungere 1,8 fl. oz.
CIMO8/CIM11 (4,2L) (164 mL) (53 mL)
1,8 gal Aggiungere 9,0 fl. oz. Aggiungere 2,9 fl. oz.
CIM14/CIM20 (6,8L) (265 mL) (85 mL)
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Come nel passaggio 1, sollevare la parte anteriore del pozzetto e spingerla
indietro in modo che i fermi sul pozzetto si sgancino dal telaio. Premere verso il
basso e la parte posteriore finché il pozzetto non si sgancia dal telaio. Ruotare

lateralmente il pozzetto ed estrarlo dalla zona di discesa del ghiaccio.

| sy

4. Perrimontarlo, eseguire in ordine inverso i passaggi da 1 a 3 e infilare
il tubo della pompa dell'acqua nel pozzetto dopo averlo rimesso nella
posizione originale.

RIPARAZIONE

AVVERTENZA

Seguire attentamente le istruzioni per la manipolazione in conformita alle
normative nazionali o locali. .

Assicurare una ventilazione adeguata nel luogo di riparazione.

Scaricare i condensatori in modo da non provocare scintille.

La mancata osservanza di questa precauzione puo causare morte,
esplosione o incendio. .

Potrebbe essere utilizzato un refrigerante inflammabile. .

Tenere presente che una perdita di refrigerante puo causare il .
malfunzionamento dell'apparecchiatura e che & possibile una fuoriuscita di
refrigerante.

Tutto il personale addetto alla manutenzione e altre persone che lavorano
nell'area locale devono essere istruiti sulla natura del lavoro da svolgere. ||
lavoro in spazi confinati deve essere evitato.

L'area deve essere controllata con un rivelatore di refrigerante appropriato

prima e durante il lavoro, per assicurarsi che il tecnico sia al corrente

di atmosfere potenzialmente tossiche o infiammabili. Assicurarsi che

I'apparecchiatura di rilevamento delle perdite utilizzata sia adatta per I'uso

con tutti refrigeranti in vigore, cioé che non vi siano scintille, che siano

adeguatamente sigillati o intrinsecamente sicuri.

L'uso di coloranti per rilevare le perdite di refrigerante & vietato e annulla

qualsiasi garanzia.

Se devono essere effettuati lavori a caldo su impianti di refrigerazione o

qualsiasi parte connessa, si devono avere a disposizione dispositivi di

estinzione adeguati. Un estintore a secco o a CO, deve essere adiacente

all'area di carica.

Coloro che lavorano a stretto contatto con sistemi di refrigerazione,

comportando quindi I'esposizione di tubazioni, non devono utilizzare fonti

di ignizione che potrebbero causare un incendio o un'esplosione. Tutte le

possibili fonti di ignizione, compreso il fumo di sigaretta, dovranno essere

mantenute sufficientemente lontano dal sito di installazione, riparazione,

rimozione e smaltimento; durante queste operazioni il refrigerante potrebbe
essere rilasciato nello spazio circostante. Prima di svolgere il lavoro, la zona
attorno all'apparecchiatura deve essere ispezionata per assicurarsi che non

vi siano pericoli di incendio oppure che non vi siano fonti di ignizione. Devono

essere affissi i cartelli "Vietato fumare".

Assicurarsi che I'area sia all'aperto o che sia adeguatamente ventilata prima

di raggiungere l'impianto o di effettuare lavori a caldo. Durante lo svolgimento

del lavoro deve sempre esserci un minimo di ventilazione. La ventilazione

deve disperdere in modo sicuro qualsiasi refrigerante rilasciato e deve
preferibilmente espellerlo nell'atmosfera esterna.

Se devono essere cambiati dei componenti elettrici, questi devono essere

adatti allo scopo e conformi alle specifiche corrette. E necessario osservare

sempre le direttive per I'assistenza e la manutenzione del produttore. In caso

di dubbio, contattare il servizio di assistenza tecnica del produttore.

In caso di installazioni con refrigeranti infiammabili, bisogna effettuare i

seguenti controlli:

. La carica effettiva di refrigerante dipende dalle dimensioni del locale in
cui sono installate le parti contenenti refrigerante.

. La marcatura sull'apparecchiatura continua a essere visibile e leggibile.
Le marcature e i segni che sono illeggibili devono essere corretti.

. Tra gli interventi di riparazione e manutenzione dei componenti elettrici
sono compresi i controlli di sicurezza iniziali e le procedure di ispezione
dei componenti. In presenza di un guasto che potrebbe compromettere
la sicurezza, & necessario staccare I'alimentazione elettrica dal circuito
fino a quando non viene risolto in maniera soddisfacente. Se il guasto
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non puod essere corretto immediatamente, ma & necessario continuare
I'operazione, bisogna trovare un'adeguata soluzione temporanea.
Bisogna avvisare il proprietario delle apparecchiature in modo che tutte
le parti siano informate. | controlli di sicurezza iniziali comprendono:

. Che i condensatori siano scarichi: questo deve essere fatto in un modo
sicuro per evitare possibilita di scintille.

. Che durante la carica, il recupero o lo spurgo del sistema non siano
esposti componenti e cablaggi elettrici sotto tensione;

. Che vi sia continuita di collegamento a terra.

Durante le riparazioni dei componenti sigillati, tutte le alimentazioni elettriche

devono essere scollegate dall'apparecchiatura su cui si lavora prima di

rimuovere le coperture sigillate, ecc. Se & assolutamente necessario avere

un'alimentazione elettrica al dispositivo durante la manutenzione, una forma

di rilevamento delle perdite in funzione permanente deve essere collocata nel

punto piu critico per segnalare una situazione potenzialmente pericolosa.

Si deve prestare particolare attenzione a quanto segue per assicurarsi

che, lavorando sui componenti elettrici, I'involucro non venga alterato in

modo tale da compromettere il livello di protezione. Cio include danni ai

cavi, numero eccessivo di connessioni, terminali non realizzati secondo le

specifiche originali, danni alle guarnizioni, montaggio errato dei pressacavi,

ecc. Assicurarsi che il dispositivo sia montato in modo sicuro. Assicurarsi che
le guarnizioni e i materiali sigillanti non si siano degradati a tal punto da non
servire piu allo scopo di impedire l'ingresso di atmosfere infammabili. Le parti

di ricambio devono essere in conformita con le specifiche del produttore.

Non applicare carichi induttivi o capacitivi permanenti al circuito senza

assicurarsi che non superino la tensione e la corrente consentite per

I'apparecchiatura in uso.

| componenti intrinsecamente sicuri sono gli unici su cui si pud lavorare

mentre sono in tensione in presenza di un'atmosfera esplosiva. Tutti

i dispositivi di prova o di misurazione saranno calibrati e impostati

correttamente per |'applicazione.

Sostituire i componenti solo con parti specificate dal fabbricante. Altre parti

possono provocare I'accensione del refrigerante nell'atmosfera a causa di

una perdita.

Verificare che il cablaggio non sia soggetto a usura, corrosione, pressione

eccessiva, vibrazioni, bordi taglienti o altri effetti ambientali negativi. Il

controllo deve tenere conto anche degli effetti dell'invecchiamento o delle

vibrazioni continue provenienti da fonti quali compressori o ventilatori.

In nessun caso devono essere utilizzate fonti potenziali di accensione per

la ricerca o l'individuazione di perdite di refrigerante. Non € consentito

utilizzare una torcia ad alogenuri (o qualsiasi altro rilevatore che utilizzi una

fiamma libera).

| seguenti metodi di rilevamento delle perdite sono considerati accettabili per

tutti i sistemi di refrigerazione:

. I rilevatori elettronici di perdite possono essere utilizzati per rilevare
le perdite di refrigerante ma, nel caso di refrigeranti infiammabili, la
sensibilita potrebbe non essere adeguata o potrebbe essere necessario
ricalibrarla. L'apparecchiatura di rilevamento deve essere calibrata
in un'area priva di refrigeranti. Assicurarsi che il rilevatore non sia
una potenziale fonte di accensione e che sia adatto al refrigerante
utilizzato. Le apparecchiature per il rilevamento di perdite devono essere
impostate a una percentuale della LFL del refrigerante e devono essere
calibrate per il refrigerante impiegato con la percentuale adeguata di gas
(25% massimo).

. | fluidi per il rilevamento delle perdite sono anche adatti all'uso con la
maggior parte dei refrigeranti, ma si deve evitare I'uso di detergenti
contenenti cloro, poiché quest'ultimo potrebbe reagire con il refrigerante
e corrodere le tubature in rame. Esempi di rilevamento delle perdite con
i fluidi sono il metodo delle bolle e gli agenti fluorescenti.

Se si sospetta una perdita, tutte le fiamme libere devono essere

rimosse / estinte.

Se si riscontra una perdita di refrigerante che richiede la brasatura, tutto il

refrigerante deve essere recuperato dal sistema o sfiatato all'esterno (se

consentito dai codici locali e nazionali).

Quando é richiesta la brasatura, le seguenti procedure devono essere

eseguite in questo ordine:

1. Rimuovere in modo sicuro il refrigerante seguendo le norme locali
e nazionali. Se il recupero non é richiesto dalle normative nazionali,
scaricare il refrigerante all'esterno. Fare attenzione che il refrigerante
scaricato non torni a galleggiare nell'edificio.

2. Spurgare il circuito del refrigerante con azoto privo di ossigeno per
5 minuti.

3. Evacuare di nuovo.

4. Rimuovere le parti da sostituire tagliando e brasando.

5. Spurgare il giunto di brasatura con azoto durante la procedura di
brasatura necessaria per la riparazione.

6.  Eseguire una prova di tenuta prima di caricare il refrigerante.

Controllare i dispositivi di sicurezza prima della messa in servizio.

Procedura di svernamento/disattivazione
IMPORTANTE: Ogni volta che la macchina del ghiaccio viene messa fuori servizio
per i mesi invernali, € necessario attenersi alla procedura descritta di seguito. La
mancata osservanza di questa precauzione pud causare gravi danni e invalidare
tutte le garanzie.

1.

Chiudere l'acqua alla macchina.
Ice-O-Matic



2. Assicurarsi che tutto il ghiaccio sia stato rimosso dall'evaporatore. Se si sta
producendo ghiaccio, avviare la raccolta premendo il pulsante di accensione/
spegnimento per circa tre secondi. L'unita si spegne automaticamente dopo il
raccolto.

3. Scollegare il tubo tra la mandata della pompa dell'acqua e il tubo di
distribuzione dell'acqua. Drenare I'acqua.

Rimuovere ed eliminare tutto il ghiaccio presente nel contenitore.

SMALTI MENTO
AVVERTENZA

Pericolo di incendio o esplosione

Potrebbe essere utilizzato un refrigerante infiammabile.

Seguire attentamente le istruzioni per la manipolazione in conformita alle
normative nazionali o locali.

Smaltire correttamente in conformita alle normative nazionali o locali.

IMPORTANTE: Questo apparecchio contiene refrigerante e deve essere smaltito
in conformita alle norme e ai regolamenti nazionali, regionali e locali applicabili.
Il recupero del refrigerante deve essere effettuato da personale di assistenza
adeguatamente certificato.
* Assicurare una ventilazione sufficiente sul luogo di lavoro
* Rimuovere il refrigerante. Se il recupero non € richiesto dalle normative
nazionali, scaricare il refrigerante all'esterno. Fare attenzione che il refrigerante
drenato non causi alcun pericolo. In caso di dubbio, una persona dovra
sorvegliare I'uscita. Prestare particolare attenzione affinché il refrigerante
drenato non si riversi nell'edificio.
* Quando si utilizzano refrigeranti infiammabili:
1. Evacuare il circuito del refrigerante.
2. Spurgare il refrigerante con azoto privo di ossigeno.
3. Evacuare di nuovo.
4. Scollegare il compressore e scaricare I'olio.

GARANZIA DI ICE-O-MATIC

Ogni macchina del ghiaccio Ice-O-Matic & fornita con una garanzia che copre sia
le parti sia la manodopera. Per visualizzare i dettagli della garanzia, registrare

i prodotti o verificare lo stato della garanzia, visitare il sito www.iceomatic.com/
warranty.

COME TROVARE UN FORNITORE
DI SERVIZI

Per trovare un fornitore di servizi, visitare il sito www.iceomatic.com.

PER CONTATTARCI

Per l'assistenza in garanzia, chiamare il numero 1-855-832-4466 o visitare il nostro
sito Web all'indirizzo www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
Stati Uniti d'’America
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Installasjonsveiledning
Oversettelse av de originale instruksjonene

ADVARSEL

KONTROLLER PRODUKTETS KULDEMEDIETYPE F@R DU GAR VIDERE

PRODUKTET DITT KAN INNEHOLDE ET BRANNFARLIG KULDEMEDIUM. DET ER VIKTIG A KONTROLLERE HVILKEN
TYPE KULDEMEDIUM PRODUKTET INNEHOLDER, FOR A KUNNE TA DE RIKTIGE SIKKERHETSFORHOLDSREGLENE.

» Typen kuldemedium star pa produktets serienummerplate

» Typen kuldemedium star pa produktets spesifikasjonsark

» Typen kuldemedium kan fastslas ut fra modellnummeret. De siste to tallene viser typen kuldemedium. Modell CIM0320FAQQ inneholder for eksempel kuldemediet
R-290 (propan). Det vises av tallene «90» pa slutten av modellbetegnelsen. Modeller med nummer som slutter pa «49» inneholder kuldemediet R-449A.

INNHOLDSFORTEGNELSE
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ISMAKERSIKKERHET

Din og andres sikkerhet er det aller viktigste.
Vi har gitt mange viktige sikkerhetsbeskjeder i dette heftet og pa utstyret. Les og falg bestandig alle sikkerhetsbeskjeder.
Dette er varselsymbolet.
Dette symbolet forteller deg om mulige farer som kan drepe eller skade deg eller andre.
Sikkerhetsbeskjeder fglger etter varselsymbolet og enten ordet «FARE» eller cKADVARSEL.» Disse ordene betyr:

FARE Angir at det kan medfgre dgdsfall eller alvorlig personskade hvis man ikke tar de riktige forholdsreglene.

ADVARSEL Angir at det kan medfgre dadsfall, alvorlig personskade eller skaden p& eiendom hvis man ikke tar de riktige forholdsreglene.

Dette er symbolet for Brannfare / Brannfarlige materialer.
Dette symbolet varsler deg om at det finnes brannfarlige materialer i naerheten.
Nar dette symbolet vises i denne handboken eller pa ismakeren, mé du vaere forsiktig for & unnga a starte en brann ved & antenne brannfarlige materialer.

Dette er symbolet for Drikkevann.
Dette symbolet angir at det er pakrevet & koble til en drikkevannforsyning.

Dette er symbolet for IEC 60417-6412:2019-03.
| Dette symbolet indikerer at ismaskinen har et minimum gulvareal for stedet den er installert p4. Hvis dette symbolet er pa ismaskinen, skal den ikke
2Am? installeres i et rom med mindre enn det angitte minimum gulvarealet.

FARE

Les disse instruksjonene i sin helhet far du begynner installasjon eller utfarer eventuell service. Hvis du ikke fglger instruksjonene og sikkerhetsforholdsreglene
i denne handboken, kan det fare til alvorlig personskade eller dgdsfall. Produsenten patar seg intet ansvar for feilaktig installert utstyr.

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER

ADVARSEL: For a redusere faren for brann, elektriske stot eller skade pa personer som bruker ismakeren, ma du fglge grunnleggende forholdsregler,

inkludert falgende:

* Hold gye med sma barn slik at de ikke leker med apparatet.

+ Dette apparatet er ikke ment til bruk av personer (inkludert barn) med redusert fysisk, sensorisk eller mental kapasitet, eller mangel pa erfaring og kunnskap, med
mindre de er under oppsyn eller har fatt oppleering i bruken av apparatet av en person som er ansvarlig for deres sikkerhet.

» Eksplosive stoffer som spraybokser med brennbar drivgass ma ikke oppbevares i dette apparatet.

+ ADVARSEL: Ikke bruk mekaniske verktgy eller andre midler for & framskynde avrimingsprosessen, utenom de som anbefales av produsenten.

« ADVARSEL: Ikke bruk elektrisk utstyr inni islagerrommet, med mindre de er anbefalt av produsenten.

+ ADVARSEL: Apparatet skal oppbevares i et rom som er fritt for kontinuerlige tennkilder (slik som apen flamme, fungerende gassdrevne apparater eller en elektrisk
varmeovn som star pa.

+ ADVARSEL: Ma ikke stikkes hull pa eller brennes.

» ADVARSEL: Husk at kuldemedium kan veere luktfrie.
MERKNAD: Service ma bare utfares slik det er anbefalt av produsenten.

TA VARE PA BRUKSANVISNINGEN
KLAGE PA FRAKT

INSPISER MED EN GANG: Disse handelsvarene har blitt ngye inspisert og pakket i henhold til transportgrens emballasjespesifikasjoner. Ansvaret for sikker levering er
overtatt av transportgren. Hvis det oppstar tap eller skade, mé du som mottaker registrere et krav hos transporteren og oppbevare beholderen slik at den kan inspiseres.

SYNLIG TAP ELLER SKADE: Alle utvendige tegn pa tap eller skade ma beskrives fullstendig og anmerkes pa fraktbrevet eller kvitteringen og undertegnes av
transportgrens representant. Kravet skal innleveres pa et skjiema som transportgren har tilgjengelig.

SKJULT TAP ELLER SKADE Hvis tap eller skade ikke vises far handelsvarene er pakket ut, be transportgren — skriftlig — om en inspeksjon innen fem dager etter
leveringsdato, og send s inn et krav pa transporterens skjema.

REGISTRER KRAV UTEN OPPHOLD - SKADEDE VARER SKAL IKKE RETURNERES TIL PRODUSENTEN

MODELLTERMINOLOGI

. 7 7 0077 Kuldemediebetegnelse
Modellserier | I | Blank = R404A
Isbit-modul | 49 = R449A
Nominell produksjonskapasitet | | 90 = R290
pund/24t x 100 Type kjoling
@ 21 °C[70 °F] luft / 10 °C [50 °F] vann | | A = uft
Kabinettbredde | W = vann
2 =22 tommer R = ekstern
3 =30 tommer Istype
4 = 48 tommer H = halv isbit
Elektrisk betegnelse | F = full isbit
0=115V /60 Hz G = stor isbit

5=230V/50Hz |
6 =208-230V /60 Hz
Ice-O-Matic Side 2



22 TOMMERS MODELLER, PRODUKSJONSKAPASITET 300 TIL 600 PUND /24 TIMER.

Viktig: Se krav til klaring for luftkjolte enheter [1 25] LUFTINNTAK (BAK)

490 [l%%]

[565] [61¢] [80] [38]
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X)
= & o—
C _—"
[144] F [28]
[540] 5.67 iy I- 12.1 0 [432]
21.25 [45] 1 / E AT (2X) | 17.00
j _1.79 || Y q [463]
' G| 5 [16¢] | 18.25
B—a 6.55 +
a a L
Forside Hoyre * * Bakside | *
8]
A = drikkevanninntak, 3/8” FPT LUFTUTSLIPP (HBYRE SIDE 0G TOPP) _0.33 (4X) [25] [53]
B = tappevannutlep, 3/4” FPT 0.98 [25] 2.08
C = elektriske tilkoblinger, 22,2 mm (7/8") 0.99 -
D = elektriske tilkoblinger til ekstern kondensator, 22,2 mm (7/8”) [76] [76]
E = kondensatorens vanninntak, 3/8” FPT (kun vannkjglte modeller), eller 298 - - - 299
Kuldemedieutlgp, 1/2” rar m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjglte modeller)
F = kondensatorens vannutlgp, 1/2” FPT (kun vannkjglte modeller)
G = kuldevaeskeledning, 3/8” rer m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjalte modeller)
Modelleksempel: CIM0520HA90
Se modellterminologi pa side 2 for mer informasjon.
Dimensjoner i mm (tommer]

22 TOMMERS MODELLER, PRODUKSJONSKAPASITET 800 TIL 1100 PUND / 24 TIMER.

E = kondensatorens vanninntak, 3/8” FPT (kun vannkjalte modeller), eller
Kuldemedieutlap, 1/2” rer m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjglte modeller)

F = kondensatorens vannutlgp, 1/2” FPT (kun vannkjglte modeller)

G = kuldevaeskeledning, 3/8” rar m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjalte modeller)

Modelleksempel: CIM0826HA49
Se modellterminologi pa side 2 for mer informasjon.

Viktig: Se krav til Klaring for luftkjolte enheter [J%?)] LUFTINNTAK (BAK)
- ———— [102] [38]
[565] [61¢] 80] 4.02 1.51 (2X
- 2025 = 2425 3.15 2
/
‘ — I

[239] D\
9.47 C—i% i

683 .

L O S S I N e
247 < 1 Lo e
| DS N nil

O G B [] 6 6] 18.25
; k / T
1 6.55
Forside Hoyre * Bakside | *
, , . (8] (53]

A= drikkevanninntak, 3/8" FPT LUFTUTSLIPP (HOYRE SIDE OG TOPP) 25 25
B = tappevannutlgp, 3/4” FPT 033 (4X) | ([)g% - g‘?; o 2.08
C = elektriske tilkoblinger, 22,2 mm (7/8”) [ ] [ ]
D = elektriske tilkoblinger til ekstern kondensator, 22,2 mm (7/8”) 279?8 27;’9

Dimensjoner i mm (tommer]

Side 3
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30 TOMMERS MODELLER, PRODUKSJONSKAPASITET 300 TIL 600 PUND / 24 TIMER.

Viktig: Se krav til klaring for luftkjelte enheter

[768] [616]
30.25 %
—
[540]
21.25
a x /
Forside

A = drikkevanninntak, 3/8” FPT

B = tappevannutlep, 3/4” FPT

C = elektriske tilkoblinger, 22,2 mm (7/8”")

D = elektriske tilkoblinger til ekstern kondensator, 22,2 mm (7/8”)

E = kondensatorens vanninntak, 3/8” FPT (kun vannkjalte modeller), eller
Kuldemedieutlgp, 1/2” rar m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjalte modeller)

F = kondensatorens vannutlgp, 1/2” FPT (kun vannkjglte modeller)

G = kuldeveeskeledning, 3/8” rer m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjslte modeller)

LUFTUTSLIPP (HOYRE SIDE OG TOPP)

Modelleksempel: CIM0330HA90
Se modellterminologi pa side 2 for mer informasjon.

/ Hayre [8]
0.33 (4X) |

LUFTINNTAK (BAK)
[227]
8.95
7.20 :
o (2x)
& g;:ﬁi’i
44 F
E.
- ¥ ol A
/ B\

* *[128]

5.04

[179]
7.04

Bakside [128]

5.04

[179]
7.04

Dimensjoner i mm (tommer]

30 TOMMERS MODELLER, PRODUKSJONSKAPASITET 800 TIL 1100 PUND / 24 TIMER.

Viktig: Se krav til klaring for luftkjelte enheter [227]
8.95
- - [20 5] LUFTINNTAK (BAK)
183 8.07
[768] [616] [7 20] [; 45%]
|- 30.25 - | 24.25 : — - éX
| || N 2.
‘ = g
[239] N /
9.42 D
144 \Z
5.67 — 1
K peall “T e
| z ZANTEN
: 17.00
" E|l A
IR R = [463]
ul! B\ [1e6] | 1825
] ! 6.55 *
S A E o l |
. 1
Forsi * Bakside [] 28
orside / Hayre O[%]3 5 Ol _—
A= drikkevanninntak, 3/8” FPT LUFTUTSLIPP (HGYRE SIDE OG TOPP) MX [128] [179] [53]
B = tappevannutlep, 3/4” FPT 5.04 7.04 2.08
C = elektriske tilkoblinger, 22,2 mm (7/8”) [1 79] B o
D = elektriske tilkoblinger til ekstern kondensator, 22,2 mm (7/8”) 7 04
E = kondensatorens vanninntak, 3/8” FPT (kun vannkjglte modeller), eller * ——
Kuldemedieutlap, 1/2” rer m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjglte modeller)
F = kondensatorens vannutlgp, 1/2” FPT (kun vannkjglte modeller)
G = kuldevaeskeledning, 3/8” rar m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjalte modeller)
Modelleksempel: CIM1136FA49
Se modellterminologi pa side 2 for mer informasjon.
Dimensjoner i mm (tommer]
Ice-O-Matic Side 4




48 TOMMERS MODELLER, PRODUKSJONSKAPASITET 1400 TIL 2000 PUND / 24 TIMER.

[616]
24.25

Viktig: Se krav til klaring for luftkjelte enheter

[122¢]
48.25
—
[681]
26.80
Forside
[124]
4.90
[]02} LUFTINNTAK (BAK [65J
[80] 4.02 (BAK) 2.56

3.15 / e (2X)

/ Hayre

LUFTUTSLIPP (HGYRE SIDE OG TOPP)

A = drikkevanninntak, 3/8” FPT
B = tappevannutlep, 3/4” FPT

Modelleksempel: CIM1446FA49

i ’ i
D
5, c—kyl *
R (I s
— 0’ (2X) ;
49 M- o T |t
* } .-G B~ [; é‘? #
8] * [229] Bakside [229] *
0.33 9.03 9.03
o] &l

C = elektriske tilkoblinger, 22,2 mm (7/8”)

D = elektriske tilkoblinger til ekstern kondensator, 22,2 mm (7/8”)

E = kondensatorens vanninntak, 3/8” FPT (kun vannkjglte modeller), eller
Kuldemedieutlap, 1/2” rgr m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjglte modeller)

F = kondensatorens vannutlgp, 1/2” FPT (kun vannkjglte modeller)

G = kuldevaeskeledning, 3/8” rar m/ hurtigkobling (kun eksternt avkjalte modeller)

Se modellterminologi pa side 2 for mer informasjon.

Dimensjoner i mm (tommer]

Side 5
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UTSTYRSKLASSIFISERINGER
+ Omgivelsestemperatur: 10-37,7 °C [50-100 °F]
+ Omgivelsestemperatur for ekstern kondensator: -29-49 °C [-20-120 °F]
» Temperatur pa vanntilfgrsel 4,5-38 °C [40-100 °F]
+ Trykk pa vanntilfgrsel: 0,14—1,00 Mpa (20—145 psi )
» Maksimal hgyde over havet: 4267 m (14 000 ft)
+ Vanninntak: 3/8” FPT-kobling
+ Vannutlgp: 3/4” FPT-kobling
+ R290 GWP: <3
* R449A GWP (AR5): 1282

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

Pakk ut ismakeren

ADVARSEL

Fare — hgy vekt
Veer to eller flere for a flytte og installere (eller demontere) apparatet.

Hvis disse anvisningene ikke folges kan det fore til ryggskader eller
andre skader.

Fjern emballasjen

+ fjern kartongen rundt ismakeren

+ Fjern de (2) fraktbrakettene som fester ismaskinen til pallen

+ Fjern frontpanelet pa ismaskinen ved & lgsne de (2) skruene nederst pa
panelet. Laft panelet oppover for & fierne.

+ Fjern tapen som fester innsamlingsgardinen og sprutbeskyttelsen
under transport.

Plasser ismakeren pa beholderen

+ Plasser ismakeren pa beholderen. Veer minst to personer. Hvis du bruker
lgfteutstyr, ma ismakeren understattes fra bunnen.

+ Sorg for at forsiden pa ismakeren flukter med forsiden pa beholderen. Sgrg for
at sidene pa ismakeren flukter med sidene pa beholderen.

+ Fest ismakeren pa beholderen med (2) dekselstropper pa baksiden
av ismakeren.

Krav til plassering

ADVARSEL

Brannfare

Hold alle ventilasjonsapninger i apparatboksen eller innbyggingsboksen fri
for hindringer.

Hvis disse anvisningene ikke folges kan det fore til dedsfall, eksplosjon

eller brann.

VIKTIG: Denne maskinen er kun beregnet til innvendig, kommersiell bruk.
Apparater som inneholder kuldemediet R290 med en lading pa mer enn 114 g ma
ikke installeres i offentlige korridorer eller lobbyer. Apparatet ma installeres

i henhold til ANSI/ASHRAE 15.

Serg for at golvomradet er tilstrekkelig for lading av kuldemediet eller at
ventilasjonsraret er montert pa riktig mate.

Kontroller sikkerhetsutstyret fgr apparatet tas i bruk.

Installatgren ma serge for tilstrekkelig klaring for riktig ventilasjon, for a sikre
optimal ytelse. Det finnes (3) forskjellige alternativer for klaring: Standard utlgp,
topputlep pa skra og sideutlep pa skra.

Klaring for standard utlgp
Bak: 152 mm (6")
Venstre: 152 mm (6")

Topp: 152 mm (6")
Hgyre: 152 mm (6")

Klaring for topputlep pa skra:
Bak: 152 mm (6")
Venstre: 152 mm (6")

Topp: 152 mm (6")
Hgyre: 0 mm (0")

Klaring for sideutlep pa skra:
Bak: 152 mm (6")
Venstre: 152 mm (6")

Topp: 76 mm (3")
Hayre: 152 mm (6")

>150 g A3 kjslemiddelsystempafyllingsklaringer:
Bak: 1m (3) Topp: 483 mm (19")
Venstre: 1m (3’) Hgyre: 1 m (3’)

Ice-O-Matic

Kople til elektriske tilkoblinger
ADVARSEL

Fare for elektriske stot

Elektriske tilkoblinger ma gjores av servicepersonell med beherig
godkjenning.

Hvis disse anvisningene ikke felges kan det fore til dedsfall, brann eller
elektriske stot.

Serg for at du har de riktige elektriske tilkoblingene:

+ Se serienummerplaten pa venstre side av maskinen for riktig
tilkoblingsspenning og sikringsverdi.

+ Apparatet m3 installeres pa en separat kurs.

+ En anordning for a koble fra nettstram ma bygges inn i den faste kablingen
i henhold til reglene for kabling.

+ Bruk av jordfeilbryter anbefales ikke for denne ismaskinen. Hvis lokale
elektriske forskrifter krever jordfeilbryter, ma en jordfeilbryter installert pa det
elektriske panelet brukes. Jordfeilbryterkontakter skal ikke brukes til & forsyne
ismaskinen.

Koble til vannforsyning

VIKTIG: Tilkobling av vannforsyning ma bare gjeres av autorisert personell og ma

veere i samsvar med gjeldende forskrifter for rgrleggerarbeid. Skal kun kobles til

rent drikkevann. Et system for vannfiltrering og -behandling ber installeres med

ismaskinen. Se spesifikasjonarket for vannfilteret. Vann fra omvendt osmose (RO)

er sveert surt og vil angripe fordamperen og andre metaller i maskinen.

Det kan ogsa fare til fremvekst av mikrobiell mugg og slim. Hvis vann fra omvendt

osmose brukes, ma du kontrollere at pH er en ngytral, dvs. 7,0. A unnlate denne

kontrollen kan gjere garantien ugyldig. MERK: Bruk det nye slangesettet som

folger med apparatet, hvis det falger med. Gamle slangesett skal ikke brukes om

igjen.

» Monter to kveiler med ekstra rgr bak maskinen slik at maskinen kan trekkes ut
fra veggen, i tilfelle det er behov for service.

+ Koble til rer for vannforsyning (minimum 3/8 tommer i utvendig diameter) til
maskinen med 3/8” MPT-kobling og rerleggerteip i PTFE.

+ Skru pa vannforsyningen. Kontroller om noen koblinger lekker.

Koble til utlepsledning

VIKTIG: Tilkobling av utlgpsledning ma bare gjgres av autorisert personell og ma

vaere i samsvar med gjeldende forskrifter for rgrleggerarbeid.

+ Koble pa rer for utlgpet (minimum 3/4 tommer i utvendig diameter) til maskinen
med a 3/4” MPT-kobling og rerleggerteip i PTFE. Isoler utlgpsledningen
for & forhindre kondens. MERK: Fleksible rgr anbefales ikke. Ventiler
utlgpsledningen for & hindre tilbakeslag til maskinen.

+ Utlgpsledningen skal fgres til et sluk. MERK: Det er ikke anbefalt & bruke
kondensatpumper.

F==t

Eksempel pa ventilering av utlgpsledning
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Foreta tilkoplinger for kondensatavtapping

Miljeer med hoy luftfuktighet kan kreve at tilkoblingen for

kondensatavtapping brukes.

+ Etrgr med utvendig diameter 1/2” [12,7 mm] til 9/16” [14,3 mm)] skal brukes for
kondensatavtapping.

+ Pafor silikon pa utsiden av rgret som settes inn i ismaskinen.

+ Settrgret inn ca. 1 tommer [25 mm] mellom kondensatavtappingshullet og
ismakerammen som er plassert pa baksiden av ismakeren, under det primaere
avtappingsstedet. MERK: Hvis det er vanskelig & sette inn rgret, kan skruene
som holder metallrammen til plastsokkelen lgsnes. Trekk til skruene sa snart
roret er satt helt inn.

« For roret til avlgpet, og pass pa at det stettes for & hindre knekk eller at
avlgpsledningen Igsner.

+ Pafer silikon rundt ytterkanten av tilkoblingen som ngdvendig for & sikre en
god tetting.

© Primaer avtapping

Avtappingsrer for kondensat

Side 7

Ice-O-Matic



INSTALLASJON AV EKSTERN
KONDENSATOR

VIKTIG: For at ismakeren skal fungere riktig, ma felgende retningslinjer folges.
A ikke falge disse, kan fare til tapt produksjonskapasitet, tidlig feil p& deler og kan
gjere alle garantier ugyldige.

Grenser for omgivelsestemperatur
+ Omgivelsestemperatur: -28,9 til 48,9 °C (-20 til 120 °F)

Plasseringsbegrensinger
Bruk fglgende informasjon for planlegging av hvor den eksterne kondensatoren
skal plasseres i forhold til ismaskinen.

Plasseringen av den eksterne kondensatoren ma ikke overskride NOEN av
felgende. Konfigurasjoner som ikke oppfyller disse kravene ma godkjennes
skriftlig av produsenten.

+ Maksimal stigning fra ismaskinen til den eksterne kondensatoren: 10,67 fysiske
meter (35 fysiske fot)

+ Maksimalt fall fra ismaskinen til den eksterne kondensatoren: 3,05 fysiske
meter (10 fysiske fot)

+ Maksimal ledningssettlengde: 22,86 fysiske meter (75 fysiske fot)

+ Maksimum beregnet ledningssettlengde: 30,48 m (100 ft)

Du finner den beregnede ledningssettiengden med formlene nedenfor:
Beregnet ledningssettlengde = Fall + Stigning + horisontal fgring
Fall=dd x 6,6 der dd = fallengden i fot eller meter
Stigning =rd x 1,7 der rd = stigningslengden i fot eller meter
Horisontal fgring = horisontal avstand i fot eller meter

VIKTIG: Ikke legg en ledning som stiger, sa faller, sa stiger. Ikke legg en ledning
som faller, sa stiger, sa faller.

PLASSERING AV EKSTERN KONDENSATOR
Ferdigfylte ledningssett og ledningssettpakker er tilgjengelig i lengdene 7,62 m
[25 ft], 12,19 m [40 ft] eller 22,86 m [75 ft] for & koble sammen ismaskinen og
den eksterne kondensatoren. Velg den beste plasseringen som er tilgjengelig.
Den eksterne kondensatoren ma beskyttes mot for mye skitt, stgv eller sol.
Installasjonen ma overholde alle byggforskrifter. En autorisert elektriker kan
veere pakrevet.

Takfeste

Installer og fest den eksterne kondensatoren til bygningens tak med de
byggemetodene og -praksisen som overholder lokale byggforskrifter, inkludert at
en takmonter bor feste den eksterne kondensatoren til taket.

Elektrisk tilkobling

Fa en elektriker til & koble den eksterne kondensatorens viftemotorledninger til
ismaskinen ved a bruke koblingsboksen pa baksiden av maskinen.

Ruting av kuldemediets ledningssett

VIKTIG: Ikke koble til forhandsfylte ror for alle feringer og forming av
rerene er fullfort. Kuldemedierarene ma ikke knekkes eller krimpes. Se
tilkoblingsinstruksjonene som fglger med den eksterne kondensatoren for
tilkoblingsinformasjon.

Ledningssett for kuldemedium bestar av (2) rgr, en 3/8” tommer (9,52 mm)
diameter vaeskeledning, og en 1/2” (12,7 mm) diameter utlgpsledning. Fa en
takmonter til & skjeere et 63,5 mm (2,5”) hull for kuldeledninger. Kontroller at
gjennomfaringene overholder lokale forskrifter. Et separat hull kan vaere pakrevet
for elektrisk strgm.

Far kuldeledningene gjennom hullet i taket. Far ledningene i rett linje der det er
mulig. All overfledig rerlengde ma holdes inne i bygningen. Kveil opp den ekstra
rerlengden inni bygningen. Bruk en horisontal spiral for & unnga a lage oljefeller
i ledningene. Fa takmonteren (taktekker) til & tette hullene i taket i henhold til
lokale bygningsforskrifter.

Eksempel pa beregning av tilsvarende fering: Stigning

Beregnet ledningssettlengde = (stigning x 1,7) + (fall x 6,6) + horisontal fgring
Beregnet ledningssettlengde = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Beregnet ledningssettlengde = 99,5 fot

Beregnet ledningssettlengde ma ikke overskride 100 fot

!

35 fot stigning

<¢—— 40 fot horisontalt ————

Eksempel pa beregning av tilsvarende fering: Fall

Beregnet ledningssettlengde = (stigning x 1,7) + (fall x 6,6) + horisontal fgring
Beregnet ledningssettlengde = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Beregnet ledningssettlengde = 100 fot

Beregnet ledningssettiengde mé ikke overskride 100 fot

T

10 fot fall

l

<4—— 34 fot horisontalt ————— >

Ice-O-Matic
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BETJENING
Oppstart

Kontroller at vannforsyningen er PA. Kontroller at tappeledningen er fort til
et sluk i gulvet. Sla pa stremforsyningen til enheten. Indikatorlampen ved
knappene skal lyse fast radt.

2. Trykk og slipp PA/AV-knappen raskt. Indikatorlampen skifter til fast bla.
Maskinen er na PA og vil begynne & produsere is.

3. Folg brukssekvensen som er beskrevet nedenfor. Kontroller funksjonen til
hver komponent gjennom syklusen som forklart nedenfor.

Brukssekvens for frysersyklusen

« Etter at enheten slas PA, aktiveres vanninntaksventilen. Vann vil fylle kummen
til den hoye flotteren nar sin avstengingsposisjon.

+ Varmgassventilen apner seg i fem sekunder. Kompressoren og viftemotoren
aktiveres, og etter fem sekunder lukkes varmgassventilen. Fordamperplaten
blir na forkjelt.

+ Etter forkjeling vil vannpumpen bli aktivert. Det strammer na vann
over fordamperplaten.

* Nar vannet i kummen nar et forhandsbestemt fabrikkinnstilt settpunkt,

vil enheten utfgre en tjue sekunders sikkerhetsstopp av vannpumpen for
a hindre at det oppstar issgrpe i kummen.

+ Vann vil fortsette & stramme over fordamperplaten til den lave flottaren nar
sin avstengningsposisjon, noe som indikerer dannelsen av en full isskive pa
fordamperen. Enheten gar na inn i en innhgstingssyklus.

Brukssekvens for innhgstingssyklusen

+ Nar maskinen gar inn i en innhgstingssyklus, pnes varmgassventilen,
renseventilen apnes og vanninntaksventilen apnes. Vanninntaksventilen
holdes aktivert i en tid etter at renseventilen lukkes, slik at kummen delvis fylles
med vann.

+ Enheten fortsetter i denne modusen til innhgstingsmotoren skyver isskiven
av fordamperplaten.

+ Nar isplaten faller av enheten, kommer platen i kontakt med gardinen, som
aktiverer gardinbryteren som indikerer at platen er innhgstet.

+ Hvis gardinbryteren fortsatt er &pen etter en forhandsinnstilt tid
i innhestingssyklusen, slas enheten av og indikerer at isbeholderen er full.
Hvis gardinbryteren fortsatt er &pen og lukkes nar isen hgastes, starter enheten
neste frysesyklus pa nytt.

Avstenging

For normal avstenging: Trykk og slipp PA/AV-knappen raskt. Indikatorlampen
skifter fra fast blatt til blinkende blatt. Maskinen vil fullfgre den naveerende
frysesyklusen og haste inn isen, og deretter vil den sla seg av. Indikatorlampen
skifter til fast rad.

For akselerert avstenging: Trykk og hold inne AV/PA-knappen i tre
sekunder. Indikatorlampen skifter fra fast blatt til blinkende blatt. Maskinen
starter umiddelbart innhgsting, og stenges av etter at innhgstingen er fullfgrt.
Indikatorlampen skifter til fast rad.

For umiddelbar avstenging: Trykk og hold inne AV/PA-knappen i seks sekunder.
Maskinen slas av umiddelbart. Indikatorlampen skifter fra fast blatt til fast rad.

SERVICE

ADVARSEL

Fare for elektriske stot

Koble fra stremforsyningen til maskinen for du gjer eventuelle
justeringer eller reparasjoner.

Hvis disse anvisningene ikke felges kan det fore til dedsfall, brann eller
elektriske stot.

VIKTIG: Les disse instruksjonene i sin helhet for riktig og trygg service.

Alt servicearbeid méa utfares av godkjent servicepersonell. Hvis ngdvendig
vedlikehold ikke utfares med beskrevet hyppighet, vil garantien veere ugyldig
i tilfelle en tilhgrende funksjonssvikt.

Generell vedlikeholdsprosedyre

For & sikre en gkonomisk og problemfri bruk av maskinen, anbefales det at

falgende vedlikeholdspunkter utfgres hver 6. maned.

1. Rengjer matsonen ifglge avsnittet «Service: Rengjgringsprosedyre».
Rengjgring ma utfares minst hver 6. maned. Egenskaper ved lokal
vannforsyning kan kreve at rengjering utfgres oftere.
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2. Kontroller og juster tykkelsen pa isbroen etter behov i henhold til avsnittet
«Service: Justere isbroens tykkelse.»

3. Rengjgr kondensatoren og kondensatorfilteret (om aktuelt) for & sikre
uhindret luftstram.

4. Sjekk om det finnes lekkasjer av noen sort, slik som av vann
eller kuldemedium.

5. Sjekk alle elektriske tilkoblinger.

6. Sjekk vannfilteret (om aktuelt) og bytt hvis det er skittent eller tett.

7. Inspiser fordamperens vannfordelingsrer for & sikre jevn fordeling av vann
over fordamperen. Hvis vannstrgmmen ikke er jevn, ma fordelingsraret
rengjares eller skiftes.

Justere isbroens tykkelse
La maskinen produsere minst én isplate.

2. Pa den andre innhgstingssyklusen maler du tykkelsen pa isbroen over midten
av isplaten. Riktig brotykkelse nar du maler midten av platen, skal vaere
3/16 tommer [5 mm] tykk for CIM03 og 1/8 tommer [3 mm] tykk for alle andre
maskiner. Alternativt kan ispartier veies for & bestemme riktig brotykkelse.

Se tabellen nedenfor for riktig vekt pa et parti is.

3. Hvis det er ngdvendig med justering, kan det gjgres sma justeringer med
justeringsarmen for isbroen pa flottarhuset. Se figuren nedenfor. Flottarhuset
er plassert inne i vannkummen. Det er ikke ngdvendig a fierne kummen
for sma justeringer.

4. Vrijusteringen med urviseren for & redusere brotykkelsen. Vri justeringen mot
urviseren for & gke brotykkelsen. Du vil hgre et klikk. Merk: Det anbefales at
justeringen gjgres med ett eller to «klikk» om gangen.

5. Se servicehandboken for starre justeringer.

Dke brotykkelsen

Redusere brotykkelsen

Modell Partivekt (pund)

Halv isbit Full isbit Stor isbit
CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIM04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,5-5,8 -
CIM08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

Oversikt over rengjoringen

ADVARSEL

Fare for etsingl/irritasjon av hud

Bruk alltid vernehansker, verneklzr og gyebeskyttelse nar du handterer
avkalkings- og desinfeksjonslgsninger.

Hvis disse anvisningene ikke folges kan det fere til hudirritasjon eller
synsskader.

Riktig rengjering av en ismaskin krever to deler: avkalking og desinfeksjon.

Avkalking ber planlegges minst to ganger i aret, men ikke oftere enn én gang

i maneden. Avkalking lgser opp mineralavleiringer (kalk) pa fordamperen

og andre overflater. Den fierner kjelstein, kalk, kalsiumoksid og andre
mineralavleiringer. Ice-O-Matic krever et «nikkel-sikkert» rengjgringsmiddel som
Nu-Calgon Nickel-Safe Ice Machine Cleaner fortynnet i henhold til produsentens
instruksjoner. Etter fortynning har den kjemiske sammensetningen 5-10 %
sitronsyre. Se produsentens nettsted for godkjente kjemiske formuleringer og
riktig pH-balanse.

Ice-O-Matic



Desinfeksjon skal utfgres etter hver avkalking, men ikke oftere enn én gang

i maneden. Desinfeksjon dyprenser maskinen og fierner mikrobiologiske vekster,
inkluder mugg og slim. Ice-O-Matic krever et «nikkel-sikkert» desinfeksjonsmiddel
som Nu-Calgon IMS-lII. Se produsentens nettsted for godkjente kjemiske
formuleringer og riktig pH-balanse.

VIKTIG: Avkalkingsmiddel og desinfeksjonsmidler ma ikke blandes.
Stremmen ma vaere PA for & fullfare rengjeringen. Ta forholdsregler mens du
arbeider inni maskinen.

VIKTIG: Bruk aldri rengjeringslgsninger eller desinfeksjonslgsninger som
inneholder salpetersyre, svovelsyre, saltsyre, karbonsyre, eddiksyre, fortynnet
eddiksyre, eddik som ikke er nzeringsmiddelgodkjent (konsentrasjon av eddiksyre
over 6 % og inneholder ikke enzymer skapt under prosessering), blekemiddel,
klordioksid, eller salter som kaliumklorid (kaliumsalter) eller natriumklorid.

Se etiketten eller produsentens sikkerhetsdatablad (SDS) for & vaere sikker.

Bruk av disse kjemikaliene kan angripe overflaten pa fordamperen og andre
metaller som forarsaker korrosjon og flassing, og vil gjere garantien ugyldig.

Rengjegringsprosedyre

1. Fjern all is fra beholderen for & unnga forurensning

2. Trykk og hold inne AV/PA-knappen i tre sekunder for & starte en
innhsetingssyklus. Statusindikatorlampen skifter fra fast blatt til
blinkende blatt.

3. Nar maskinen har fullfgrt innhgstingssyklusen, endres statusindikatoren til
rgdt for & indikere at maskinen er slatt AV.

4. Trykk og slipp rengjgringknappen raskt for a starte prosessen.
Statusindikatorlampene lyser fast radt, og blinker gult under rengjeringen.

5. Vent til vannet begynner & stremme over fordamperplaten. Hell forsiktig den
passende mengden avkalkingsmiddel (se tabellen nedenfor) i kummen.

6. Maskinen holder seg i VASKE-syklusen i 15 minutter. Etter vaskesyklusen
vil maskinen rense og fylle kummen med nytt vann, og deretter skylle i ett
minutt. Den vil sa gjenta spyling, fylling, skylling. Nar rengjeringssyklusen
er fullfgrt, vil indikatorlampene vzere fast rede og gule. Trykk og slipp
rengjeringknappen raskt for & ga tilbake til AV-modus, der indikatorlampen
bare lyser rgdt.

7. Fjern gardinen fra kummen. Bruk riktig konsentrasjon pa Igsningen og en myk
klut for & terke av fordamperen, vannrennen, vannfordelingsrgret, gardinen
og alle overflater som kan fa sprut. Kontroller at alle rester og restmineraler
er fiernet.

8. Hvis det er ngdvendig med en fullstendig rengjering av vannkomponenter,
kan dette gjeres ved a se servicehandboken for demontering av
vannsystemkomponenter. Det anbefales at en full rengjgring utferes av en
kvalifisert servicetekniker.

9. Monter alle komponentene i ismaskinens vannsystem igjen
i omvendt rekkefglge.

10. Det anbefales a desinfisere ismaskinen etter avkalking. Gjenta den samme
prosessen med desinfiseringslasning med riktig forhold (se tabell).

11. Det anbefales a rengjere (avkalke og desinfisere) isbeholderen etter
rengj@ring av maskinen.

12. Nar du er ferdig, trykker du og slipper AV/PA-knappen raskt for & returnere
ismaskinen til isproduksjonssyklusen.

Rengjering av rustfritt stal og aluminium

Vanlig tilgjengelige kvaliteter av rustfritt stal og aluminium er utsatt for rust eller
korrosjon hvis de ikke blir riktig vedlikeholdt. Det er viktig at du tar godt vare pa
overflatene i rustfritt stal og aluminium pa ismaskinen for & unnga mulig rust eller
korrosjon. Det anbefales at du rengjer overflater av rustfritt stal og aluminium én
gang i uken for & unngé oppbygging av harde, vanskelige flekker. Bruk falgende
retningslinjer for & f& maskinen til & se ut som ny.

VIKTIG: Ikke bruk slipende verktay for & rengjere metalloverflaten. Ikke bruk
stalull, skuremidler, tradbgarster eller skraper til & rengjgre metallet. Ikke bruk
rengjeringsmidler som inneholder klor eller klorider. Ikke bruk blekemidler til

a rengjere metalloverflatene.

1. Bruk en ikke-slipende klut eller svamp og et egnet rengjgringsmiddel
(se tabellen nedenfor), vask overflater i rustfritt stal og aluminium grundig, og
terk i samme retning som metallstrukturen.

2. Skyll med rent vann og terk av umiddelbart sa overflaten er terr.

For rutinemessig rengjering: Bruk en mild oppvasksape, ammoniakk,
glassrenser, mildt vaskemiddel og vann eller andre rengjgringskjemikalier for
husholdningsbruk som er godkjent for metalloverflater. Bruk en ren klut eller
svamp. Skyll med rent vann og terk tert.

For fijerning av fett eller fettsyrer: Bruk ovnsrens. P&fgr en rikelig mengde og la
sta i 15-20 minutter. Skyll med rent vann. Gjenta om ngdvendig.

For fjerning av hardt vann: Bruk eddik. Terk av med en ren klut. Skyll med vann
og terk tert.

Prosedyre for fjerning av kum
Det kan vaere ngdvendig & fierne vannkummen for riktig rengjering og
desinfisering, eller for justering av tykkelsen pa isbroen.

1. Left kummen og trekk forover. Dette lar holdefunksjonene pa kummen ga klar
av rammen.

o 7]
\ Kumholder

2. Sa snart stetteflikene er helt klar av rammen, lar du baksiden av kummen
falle nedover.

l H 1 [

j Statteflik

Nu-Calgon Nickel Safe Ice Nu-Calgon IMS-ll Sanitizer
Machine Cleaner Descaler .
Modell Kummens volum . konsentrasjonsforhold 12,5 mL
konsentrasjonsforhold 39 mL i1 L vann (5 fl. oz per 1 gal vann)
i 1L vann (5 fl. oz. per 1 gal vann) -ozp 9
0,9 Gal Tilsett 4,5 fl. oz. Tilsett 1,5 fl. oz.
CIMO3 34L) (133 ml) (44 mi)
1,2 Gal Tilsett 6 fl. oz. Tilsett 2 fl. oz.
CIM04/CIMO05/CIMO06 “451) (177 m) (59 ml)
1,1 Gal Tilsett 5,5 fl. oz. Tilsett 1,8 fl. oz.
CIMO8/CIM11 @21) (164 mi) (53'mi)
1,8 Gal Tilsett 9,0 fl. oz. Tilsett 2,9 fl. oz.
CIM14/CIM20 68L) (265 ml) (85 ml)

Ice-O-Matic
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3. llikhet med trinn 1 lgfter du forsiden av kummen og skyver den bakover
slik at festefunksjonene pa kummen gar klar av rammen. Skyv nedover mot
baksiden til kummen er fri fra rammen. Vri bunnpannen sidelengs og fiern
den gjennom sonen der isen faller ned.

4. For a installere pa nytt, utfer trinn 1 til 3 i motsatt rekkefalge og sett
vannpumpeslangen inn i kummen etter at kummen er pa plass.

REPARASJON

ADVARSEL

Det kan bli brukt brannfarlige kuldemedier.

Foelg handteringsinstruksjonene ngye i samsvar med statlige eller
lokale forskrifter.

Serg for god ventilasjon pa reparasjonsstedet.

Ver oppmerksom pa at funksjonsfeil i utstyret kan skyldes tap av
kuldemedium og at en lekkasje av kjglemedium er mulig.

Lad ut kondensatorer pa en mate som ikke kan generere noen gnist.

Hvis disse anvisningene ikke folges kan det fore til dedsfall, eksplosjon
eller brann.

. Alt vedlikeholdspersonell og andre som arbeider i neerheten, ma fa
oppleering og informasjon om arbeidet som utfgres. Arbeid i lukkede rom
skal unngas.

. Omréadet blir kontrollert med en passende kuldemediedetektor fgr og
under arbeid, for & sikre at teknikeren er klar over potensielt giftige eller
eksplosjonsfarlige atmosfaerer. Kontroller at utstyret som brukes for
lekkasjedeteksjon er egnet for bruk med alle aktuelle kuldemidler, dvs. ikke
kan gi gnister, er tilstrekkelig forseglet eller egensikkert.

. Bruk av fargestoffer for & oppdage kuldemedielekkasjer er forbudt og vil
gjere alle garantier ugyldige.

. Hvis det skal utfares varmt arbeid pa kuldemedieutstyret eller tilhgrende
deler, skal egnet brannslokkingsutstyr veere tilgjengelig. Et pulverapparat
eller CO ,-apparat skal finnes i nzerheten av fylleomradet.

. Ingen som utfgrer arbeid i forbindelse med et fryseranlegg som innebzerer
eksponering av rgrarbeid, skal bruke tennkilder pa en slik mate at det
kan fare til fare for brann eller eksplosjon. Alle mulige tennkilder, inkludert
sigarettrgyking, skal holdes pa tilstrekkelig avstand fra stedet der det
foregar installasjon, reparasjon, fierning eller demontering, der kuldemedium
muligens kan frigjgres til det omkringliggende rommet. For arbeidet finner
sted, skal omradet rundt utstyret kartlegges for a sikre at det ikke finnes
brannfarlige stoffer eller fare for antenning. Heng opp skilt med
«Rayking forbudt».

. Kontroller at omradet er apent eller at det er tilstrekkelig ventilert far du
apner systemet eller utfgrer varmt arbeid. Det skal opprettholdes en viss
ventilasjon i den perioden arbeidet utfgres. Ventilasjonen skal pa en sikker
mate spre det frigjorte kuldemediet og fortrinnsvis sende det ut
i atmosfeeren.

. Nar elektriske komponenter skiftes, skal de vaere egnet for formalet og ha
riktig spesifikasjon. Produsentens retningslinjer for vedlikehold og service
skal fglges til enhver tid. Kontakt produsentens tekniske serviceavdeling for
a fa hjelp hvis du er i tvil om noe.

. Gjennomfer falgende kontroller pa anlegg som bruker brannfarlige
kuldemedier:

. Den faktiske kuldemedieladningen er i samsvar med romstgrrelsen
der delene som inneholder kuldemedium er installert.

. Merking pa utstyret er fortsatt synlig og leselig. Merking og skilt som er
uleselige, skal gjenopprettes.
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. Reparasjon og vedlikehold av elektriske komponenter skal
omfatte innledende sikkerhetskontroller og prosedyrer for
komponentinspeksjon. Hvis det finnes en feil som kan veere en fare
for sikkerheten, skal ingen stremforsyning kobles til kretsen fgr den er
tilfredsstillende handtert. Dersom feilen ikke kan rettes umiddelbart,
men det er ngdvendig & fortsette driften, skal det benyttes en egnet
midlertidig l@sning. Dette skal rapporteres til eieren av utstyret slik at
alle parter blir informert. Innledende sikkerhetskontroller omfatter:

. At kondensatorer utlades: Dette ma gjgres pa en sikker mate for &
unnga muligheten for gnister.

. At ingen stremfgrende elektriske komponenter og ledninger
eksponeres under lading, gjenoppretting eller rensing av systemet.

. At det er kontinuitet i jording.

Under reparasjon av forseglede komponenter skal alle elektriske forsyninger

kobles fra utstyret som brukes pa for forseglede deksler fiernes osv.

Hvis det er absolutt ngdvendig & ha en elektrisk tilfgrsel til utstyr

under service, skal det plasseres en permanent fungerende type

lekkasjedeteksjon pa det mest kritiske punktet for & varsle om en potensielt

farlig situasjon.

Ved arbeid pa elektriske komponenter skal det legges seerlig vekt

pa falgende for & sikre at kapslingen ikke endres pa en slik mate at

beskyttelsesnivaet pavirkes. Dette omfatter skade pa kabler, for mange

tilkoblinger, terminaler som ikke falger opprinnelige spesifikasjoner,

skader pa tetninger, feil monteringsnipler osv. Kontroller at apparatet er

montert pa en sikker mate. Sgrg for at tetninger eller tetningsmaterialer

ikke er sa forringet at de ikke lenger tjener til & hindre inntrengning av
eksplosjonsfarlige atmosfeerer. Reservedeler skal veere i samsvar med
produsentens spesifikasjoner.

Ikke innfer permanente induktive eller kapasitive belastninger i kretsen uten

& sikre at dette ikke vil overstige den tillatte spenningen og stremmen for

utstyret som er i bruk.

Egensikre komponenter er de eneste typene som det kan arbeides pa mens

de er stremfgrende nar det finnes en eksplosjonsfarlig atmosfeere.

Alle test- eller maleenheter vil bli kalibrert og stilt inn riktig for applikasjonen.

Erstatt bare komponenter med artikler som er angitt av produsenten.

Andre deler kan resultere i antenning av kuldemedium i atmosfeeren fra en

lekkasje.

Kontroller at kablingen ikke kan bli utsatt for slitasje, korrosjon, for hayt

trykk, vibrasjon, skarpe kanter eller andre skadelige pavirkninger fra

omgivelsene. Kontrollen skal ogsa ta hensyn til virkningene av aldring eller
kontinuerlig vibrasjon fra kilder som kompressorer eller vifter.

Mulige tennkilder skal under ingen omstendigheter brukes ved sgk etter

eller deteksjon av kuldemedielekkasjer. En halidfakkel (eller annen detektor

som bruker apen flamme) skal ikke brukes.

Folgende metoder for lekkasjepavisning anses akseptable for alle

kuldemediesystemer:

. Elektroniske lekkasjedetektorer kan brukes til & oppdage
kuldemedielekkasjer. | tilfelle av brannfarlige kuldemedier er
falsomheten kanskje ikke tilstrekkelig, eller de ma kanskje kalibreres
pa nytt. Deteksjonsutstyr skal kalibreres i et omrade som er fritt for
kuldemedium. Kontroller at detektoren ikke er en potensiell tennkilde,
og at den er egnet for kuldemediet som brukes.

Utstyr for lekkasjedeteksjon skal settes til en prosentandel av LFL til
kuldemediet og skal kalibreres til det kuldemediet som brukes og den
aktuelle gassprosenten (maksimum 25 %) som skal bekreftes.

. Lekkasjedeteksjonsvaesker er ogsa egnet for bruk med de fleste
kuldemedier, men bruk av vaskemidler som inneholder klor skal
unngas, fordi klor kan reagere med kuldemediet og korrodere
kobberrgr i systemet. Eksempler pa lekkasjedeteksjon med veesker er
boblemetoden og fluorescerende midler.

Ved mistanke om lekkasje skal alle apne flammer fiernes/slukkes.

Hvis det oppdages en lekkasje av kuldemedier som krever lodding, skal alt

kuldemedium gjenvinnes fra systemet eller ventileres utendgrs

(hvis det er tillatt i henhold til lokale og nasjonale forskrifter).

Ved behov for lodding skal falgende prosedyrer utfares i falgende

rekkefalge:

1. Fjern kuldemediet pa en sikker mate i henhold til lokale og nasjonale

forskrifter. Hvis det ikke kreves gjenvinning i henhold til nasjonale

forskrifter, kan kuldemediet temmes ut. Pass pa at kuldemediet som
tappes ikke strammer tilbake i bygningen.

Rens kuldekretsen med oksygenfritt nitrogen i 5 minutter.

Tem pa nytt.

Fjern deler som skal skiftes ut med skjaering og lodding.

Rens loddingen med nitrogen som en del av loddeprosedyren som

kreves for reparasjonen.

ok~ owDdN

Ice-O-Matic



6.  Utfar en lekkasjetest fgr du fyller pa kuldemedium.
. Kontroller sikkerhetsutstyret far apparatet tas i bruk.

Prosedyre for vinteropplag/avvikling

VIKTIG: Nar ismaskinen tas ut av drift i vintermanedene, ma prosedyren nedenfor
utfgres. Hvis dette ikke gjeres, kan det fare til alvorlig skade og det vil gjgre alle
garantier ugyldig.

1. Sla av maskinens vanntilfersel.

2. Pass pa atall is er borte fra fordamperen. Hvis det lages is, starter du
innhgstingen ved & trykke AV/PA-knappen inn i ca. tre sekunder.
Enheten slas automatisk av etter innhgstingen.

3. Koble fra rgret mellom vannpumpens utlgp og vannfordelingsraret. Tapp ut
alt vannet.

4. Fjern og kast all isen i isbeholderen.

AVFALLSHANDTERING
ADVARSEL

Brann- eller eksplosjonsfare

Det kan bli brukt brannfarlige kuldemedier.

Foelg handteringsinstruksjonene ngye i samsvar med statlige eller lokale
forskrifter.

Kast pa riktig mate i samsvar med statlige eller lokale forskrifter.

VIKTIG: Dette apparatet inneholder et kuldemedium og ma avhendes i samsvar
med gjeldende nasjonale, statlige og lokale lover og forskrifter. Kuldemediet ma
gjenvinnes av behgrig sertifisert servicepersonell.
+  Sorg for tilstrekkelig ventilasjon pa arbeidsplassen
* Fjern kuldemediet. Hvis det ikke kreves gjenvinning i henhold til nasjonale
forskrifter, kan kuldemediet temmes ut. Pass pa at det avtappede
kuldemediet ikke forarsaker noen fare. | tvil bgr en person holde vakt ved
utlgpet. Pass spesielt pa at kuldemediet som tappes ikke stremmer tilbake
i bygningen.
»  Nar det brukes brannfarlige kuldemedier:
1. Tem kuldemediekretsen.
2. Rens kuldemediekretsen med oksygenfritt nitrogen.
3. Tem pa nytt.
4. Sla av kompressoren og tapp ut oljen.

ICE-O-MATIC GARANTI

Alle Ice-O-Matic ismakere har en garanti som dekker bade deler og arbeid. Ga til
www.iceomatic.com/warranty for a se detaljene i garantien, registrere produkter
eller sjekke status pa garantien.

SLIK FINNER DU EN
SERVICELEVERAND@R

Ga til www.iceomatic.com for a finne en serviceleverander.

KONTAKT OSS

Ring +1 (855) 832-4466 eller ga til nettstedet vart pa www.iceomatic.com
for garantiservice.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
USA
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Instrukcja instalacji
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

* 1} *
OSTRZEZENIE

PRZED KONTYNUOWANIEM NALEZY SPRAWDZIC RODZAJ CZYNNIKA
CHLODNICZEGO PRODUKTU.
PRODUKT TEN MOZE ZAWIERAC PALNY CZYNNIK CHLODNICZY. SPRAWDZENIE RODZAJU CZYNNIKA
CHLODNICZEGO PRODUKTU JEST ISTOTNE W CELU PODJECIA ODPOWIEDNICH SRODKOW OSTROZNOSCI.

* Rodzaj czynnika chfodniczego wskazano na tabliczce znamionowej produktu.

« Rodzaj czynnika chtodniczego wskazano na arkuszu specyfikacji technicznej produktu.

* Rodzaj czynnika chtodniczego mozna okresli¢ z numeru modelu. Dwie ostatnie cyfry wskazujg rodzaj czynnika chtodniczego. Na przyktad model
CIMO0320FAQ0 zawiera czynnik chfodniczy R-290 (propan), co wskazano za pomoca cyfry ,90” na koncu nazwy modelu. Numer modelu o numerze ,49” na
koncu bedzie zawierat czynnik chtodniczy R-449A.

SPIS TRESCI
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BEZPIECZENSTWO KOSTKARKI DO LODU

Twoje bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb jest bardzo wazne.
W niniejszej instrukcji obstugi oraz na urzadzeniu znajduje sie wiele waznych komunikatéw dotyczgcych bezpieczenstwa. Nalezy przeczyta¢ i przestrzegac
wszystkich komunikatéw dotyczacych bezpieczenstwa.
Jest to symbol alertu bezpieczenstwa.
Symbol ten ostrzega uzytkownika o potencjalnych ryzykach, ktére moga spowodowaé $mier¢ lub obrazenia uzytkownika i innych oséb.
Komunikaty bezpieczenstwa bedg oznaczone symbolem alertu bezpieczeristwa i stowami ,NIEBEZPIECZENSTWO” lub ,0STRZEZENIE”.
Te stowa oznaczajg: .
N I EBEZP' ECZENSTWO Oznacza, ze nieprzestrzeganie odpowiednich srodkéw ostroznosci moze doprowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen.
OST RZEZEN | E Oznacza, ze nieprzestrzeganie odpowiednich $rodkéw ostroznosci moze doprowadzi¢ do $mierci, powaznych obrazen lub
uszkodzenia mienia.
Symbol ten oznacza ryzyko pozaru/materiaty palne.
Ten symbol ostrzega o obecnosci materiatéw palnych.
Jesli ten symbol pojawia sie w niniejszej instrukcji obstugi lub na kostkarce do lodu, nalezy zachowaé ostroznos¢ w celu uniknigcia zaprészenia
ognia poprzez zapalenia materiatu palnego.

Ten symbol oznacza wode pitng.
Symbol ten oznacza, ze wymagane jest przylacze do zasilania wodg pitna.
To jest symbol normy IEC 60417-6412:2019-03.
| Ten symbol oznacza, ze kostkarka do lodu ma minimalng powierzchnig podtogi w pomieszczeniu, w ktérym jest zainstalowana. Jesli ten symbol

znajduje sie na kostkarce do lodu, nie nalezy jej instalowa¢ w pomieszczeniu o powierzchni mniejszej niz wskazana minimalna powierzchnia
podtogi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem instalacji lub wykonywaniem jakichkolwiek prac serwisowych nalezy w catosci przeczytac niniejsze instrukcje. Nieprzestrzeganie tych
instrukciji i ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowo zainstalowany sprzet.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: W celu ograniczenia ryzyka pozaru, porazenia pradem lub obrazen ciata podczas eksploataciji kostkarki do lodu nalezy przestrzega¢

podstawowych srodkéw ostroznos$ci, w tym:

« Nalezy dopilnowac, aby dzieci nie bawity sie urzadzeniem.

« Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej, lub nieposiadajace
dostatecznego doswiadczenia i wiedzy, o ile nie sg pod nadzorem lub nie zostaty pouczone w zakresie eksploatacji urzadzenia przez osobe odpowiedzialng
za ich bezpieczenstwo.

« W urzadzeniu nie wolno przechowywac¢ substancji wybuchowych, takich jak puszki aerozolu z tatwopalnym propelentem.

+ OSTRZEZENIE: Nie uzywaé urzagdzen mechanicznych lub $rodkéw innych niz zalecane przez producenta w celu przyspieszenia procesu rozmrazania.

+ OSTRZEZENIE: Nie uzywaé urzadzen elektrycznych wewnatrz przedziatu na 16d, o ile nie jest to urzadzenie zalecane przez producenta.

+ OSTRZEZENIE: Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniu bez statych zrédet zaptonu (na przyktad: otwartego ognia, dziatajgcych urzadzen
gazowych lub dziatajgcego grzejnika elektrycznego).

« OSTRZEZENIE: Nie przekluwaé ani nie spala¢.

+ OSTRZEZENIE: Nalezy pamietaé, ze czynniki chtodniczy moze nie wydzielaé zapachu.

UWAGA: Prace sen/vlsowe muszg by¢ wykonywane zgodnie z zalecaniami producenta.

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
ROSZCZENIA Z TYTULU PRZEWOZU

NIEZWLOCZNIE SPRAWDZIC: Ten towar zostat uwaznie sprawdzony i zapakowany zgodnie ze specyfikacjg opakowania przewoznika. Przewoznik ponosi
odpowiedzialnos¢ za bezpieczng dostawe. W przypadku straty lub uszkodzenia produktu uzytkownik jako odbiorca musi zgtosi¢ roszczenie i przechowac pojemnik
do kontroli dokonanej przez przewoznika.

WIDOCZNE STRATY LUB USZKODZENIA: Wszelkie widoczne zewnetrznie dowody straty lub uszkodzenia nalezy doktadnie opisa¢ i zanotowa¢ na dokumencie
transportowym lub potwierdzajgcym odbiér podpisanym przez przedstawiciela przewoznika. Roszczenie nalezy ztozy¢ na formularzu dostepnym u przewoznika.

UKRYTE STRATY LUB USZKODZENIA: W przypadku strat lub uszkodzen niewidocznych do momentu rozpakowania towaru nalezy sporzadzi¢ pisemny wniosek
o kontrole przez przewoznika w ciggu pieciu dni od daty dostawy, a nastepnie zgtosi¢ roszczenie na formularzu dostgpnym u przewoznika.

ROSZCZENIA NALEZY ZGLASZAC BEZ ZBEDNYCH OPOZNIEN — NIE NALEZY ZWRACAC USZKODZONYCH TOWAROW DO PRODUCENTA

NAZEWNICTWO DOTYCZACE MODELU
CIM0O520HA90

. T Oznaczenie czynnika
Seria modelu | I | chtodniczego
Cuber Ice Modular | Puste = R404A
Nominalna sprawnos$¢ produkcyjna | | 43;3&;3’8‘
funtow/24 godz. x 100 -
przy 70°F (21°C) powietrze / 50°F | Typ chiodzenia
(10°C) woda A = Powietrze

W = Woda
Szerokos¢ szafy | -
5 =99 cale R = Zdalne
3 =30 cali Typ lodu
4 =48 cali | H = Potkostki
F = Petne kostki lodu
Oznaczenie elektryczne | G = Kostki lodu Grande
0=115V /60 Hz

6 =208-230 V /60 Hz
Ice-O-Matic Strona 2
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22-CALOWE MODELE, ZDOLNOSC PRODUKCYJNA 300 DO 600

Wazne: Nalezy zapoznac sie z wymaganiami dotyczacymi wolnych [] 25]
przestrzeni dla urzadzen chtodzonych powietrzem 4.90 [102] WLOT POWIETRZA (TYL)
= 4.02
[565] [616] (80] [38]
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X)
[239] A T
— 29 | / —]
[144] D [28]
[540] s || || T 1 59 [
X
21.25 [45] 1 / E AT (2X) | 17.00
p 179 1 oy q [463]
i G| 5 [166] | 1825
B—a 6.55 +
a a LI
Przéd / Prawa strona * * Tyt \ *
(8]
WYLOT POWIETRZA
(PRAWA STRONA | GORA) 0.33 (4X [25] [25] [53]
A = Wejscie wody pitnej, 3/8 cala FPT 098 2.08
B = Wyjscie wody sciekowej, 3/4 cala FPT - 0.99 -
C = Potgczenia elektryczne, 7/8 cala (22,2 mm) [76] [76]
D = Potgczenia elektryczne zdalnego skraplacza, 7/8 cala (22,2 mm) 2.98 - o - 2.99
E = Przytacze wody skraplacza, 3/8 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg), lub o B T o
Odprowadzenie czynnika chtodniczego, 1/2 calowa rura z szybkozigczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
F = Wyjscie wody skraplacza, 1/2 cala FPT (tylko modele chtodzone woda)
G = Przewdd czynnika chtodniczego, 3/8 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
Przyktad modelu: CIM0520HA90
Wigcej informacji znajduje sie w czesci nazewnictwo dotyczgce modelu na stronie 2.
Wymiary w calach [mm]

22-CALOWE MODELE, ZDOLNOSC PRODUKCYJNA 800 DO 1100

FUNTOW/24 GODZ.
Wazne: Nalezy zapozna¢ si¢ z wymaganiami dotyczacymi wolnych [l 24] WLOT POWIETRZA (TYL)
przestrzeni dla urzadzen chtodzonych powietrzem 4.90 o [] 02]
[563 (616 o) || 402 / P
L 2225 o 24.25 , 3.15 _>_'_4_1
} | —
\ ' 7
- I
[239] D\
9.42 C ) *
[¢83] . ]
26,90 [5‘ ‘2‘;] r % F [28] (4]
' L0 1700
(2X) + i
1[4;; \ p / £ A—S [463]
’ [ O G| B 18.25
i / ~ [166]
] 6.55
Przéd Prawa strona * Tyt I *
(8] [53]
— e e 033 (4| [2¢] [ 208
A = Wejscie wody pitnej, 3/8 cala FPT : . -
B = Wyjscie wody Sciekowej, 3/4 cala FPT [7 6] [7 6]
C = Pofgczenia elektryczne, 7/8 cala (22,2 mm) 2.98 2.99
D = Potgczenia elektryczne zdalnego skraplacza, 7/8 cala (22,2 mm) - = - —

Przyktad modelu: CIM0826HA49

E = Przytacze wody skraplacza, 3/8 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg), lub

Odprowadzenie czynnika chtodniczego, 1/2 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
F = Wyjscie wody skraplacza, 1/2 cala FPT (tylko modele chtodzone woda)
G = Przewdd czynnika chtodniczego, 3/8 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)

Wiecej informacji znajduje sie w czes$ci nazewnictwo dotyczgce modelu na stronie 2.

Wymiary w calach [mm]
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30-CALOWE MODELE, ZDOLNOSC PRODUKCYJNA 300 DO 600
FUNTOW/24 GODZ.

Wazne: Nalezy zapozna¢ si¢ z wymaganiami dotyczacymi wolnych
przestrzeni dla urzadzen chtodzonych powietrzem

[227] WLOT POWIETRZA (TYL)
8.95 [205]
[768] [616] 140
30.25 54.05 [ g%} 8.07 [5.501
7.
2X
VA
] [239] D—-\,:L
9.42 C/'O
[144] F D
[540] _5.67 yd
21.25 [45] E] A
1.79 g/ G T
/ L e
Przéd Prawa strona * *[]28] Tyt [128]
(8] 5.04 5.04
WYLOT POWIETRZA 0.33 (4X) | 2.08
A = Wejscie wody pitnej, 3/8 cala FPT (PRAWA STRONA | GORA) [179] [179] —
B = Wyjscie wody Sciekowej, 3/4 cala FPT 7.04 7.04

C = Potaczenia elektryczne, 7/8 cala (22,2 mm)
D = Potgczenia elektryczne zdalnego skraplacza, 7/8 cala (22,2 mm)
E = Przytacze wody skraplacza, 3/8 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg), lub
Odprowadzenie czynnika chtodniczego, 1/2 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
F = Wyjscie wody skraplacza, 1/2 cala FPT (tylko modele chtodzone woda)
G = Przewdd czynnika chtodniczego, 3/8 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)

Przyktad modelu: CIM0330HA90
Wiecej informacji znajduje sie w czesci nazewnictwo dotyczace modelu na stronie 2.

Wymiary w calach [mm]

30-CALOWE MODELE, ZDOLNOSC PRODUKCYJNA 800 DO 1100
FUNTOW/24 GODZ.

Wazne: Nalezy zapozna¢ si¢ z wymaganiami dotyczacymi wolnych [227]
przestrzeni dla urzadzen chtodzonych powietrzem 8.95 [20 ] WLOT POWIETRZA (TYL)
- - 5
[768] [616] hes] o o 807 [140]
. 30.25 i 24.25 . 7.20 B 5;(0
| | | e (2X)
VA
‘ — I
[239] | i
9.42 D
N
144
5.67 —
gigg(]) ! C D na] A
1.79 A - 2X) | 17.00
! o/ G \0——[—{ [463]
[ B~ [1e6] | 1825
| I ! 6.55 *
Y 5 E o 1
Przod / Prawa strona * vt [128] I *
(8] 5.04
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A = Wejscie wody pitnej, 3/8 cala FPT _(4X) | [5]%61] [7] gi] £5gé]3
B = Wyjscie wody $ciekowej, 3/4 cala FPT - ——— - —— -
C = Potaczenia elektryczne, 7/8 cala (22,2 mm) [1 79]
D = Potgczenia elektryczne zdalnego skraplacza, 7/8 cala (22,2 mm) 704 | o

E = Przytacze wody skraplacza, 3/8 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg), lub

Odprowadzenie czynnika chtodniczego, 1/2 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
F = Wyjscie wody skraplacza, 1/2 cala FPT (tylko modele chtodzone woda)
G = Przewdd czynnika chfodniczego, 3/8 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)

Przyktad modelu: CIM1136FA49
Wigcej informacji znajduje sie w czesci nazewnictwo dotyczgce modelu na stronie 2.

Wymiary w calach [mm]
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48-CALOWE MODELE, ZDOLNOSC PRODUKCYJNA 1400 DO 2000
FUNTOW/24 GODZ.

Wazne: Nalezy zapoznac si¢ z wymaganiami dotyczacymi wolnych

przestrzeni dla urzadzen chtodzonych powietrzem Eng 22?
e/
)
[681]
26.80
Przéd
[124]
4.90
[102] [5]
[616] [80] 4.02 WLOT POWIETRZA (TYL) 554
’_¢—‘ 3.15 / (2X)
V4 ]
D
[239] T
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iy [ 17.00
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B 18.25
% ¥ G ~. [166]
' et . 8.5 ;
Prawa strona * Tyt *
8] [229] [229]
WYLOT POWIETRZA 0.33 9.03 9.03 (53]
(PRAWA STRONA | GORA)
(2X]] 2.08

A = Wejscie wody pitnej, 3/8 cala FPT
B = Wyjscie wody $ciekowej, 3/4 cala FPT
C = Potaczenia elektryczne, 7/8 cala (22,2 mm)
D = Potgczenia elektryczne zdalnego skraplacza, 7/8 cala (22,2 mm)
E = Przytgcze wody skraplacza, 3/8 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg), lub
Odprowadzenie czynnika chtodniczego, 1/2 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)
F = Wyjscie wody skraplacza, 1/2 cala FPT (tylko modele chtodzone wodg)
G = Przewdd czynnika chtodniczego, 3/8 calowa rura z szybkoztgczem (tylko modele chtodzone zdalnie)

Przyktad modelu: CIM1446FA49
Wiecej informacji znajduje sie w czesci nazewnictwo dotyczgce modelu na stronie 2.

Wymiary w calach [mm]
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PARAMETRY ZNAMIONOWE
SPRZETU

» Temperatura powietrza otoczenia: 50-100°F (10-37,7°C)

+ Temperatura powietrza otoczenia zdalnego skraplacza: -20-120°F
(-29-49°C)

+ Temperatura doprowadzanej wody: 40-100°F (4,5-38°C)

+ Cisnienie doprowadzanej wody: 20-145 psi (0,14-1,00 MPa)

+ Wysokos$¢ maksymalna: 14 000 stop (4267 m)

» Doptyw wody: Ztaczka 3/8 cala FPT

* Wylot wody $ciekowej: Ztgczka 3/4 cala FPT

+ R290 GWP: <3
R449A GWP (AR5): 1282

INSTRU KCJE MONTAZU
Rozpakowanie kostkarki do lodu

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo narazenia na znaczng mase

Do przenoszenia, instalacji lub demontazu urzadzenia wymagane s co najmniej
dwie osoby.

W przeciwnym razie istniej ryzyko kontuzji plecow lub innych obrazen.

Zdejmowanie opakowania

» Zdjg¢ pudetko z kostkarki do lodu.

+ Usunac¢ (2) wsporniki transportowe, ktére mocujg kostkarke do palety.

» Usunaé przedni panel kostkarki poprzez poluzowanie (2) $rub w dolnej
czesci panelu. Podnie$¢ panel do goéry w celu demontazu.

» Usunaé tadme zabezpieczajgca kurtyne zbierajgcy i ostone
przeciwbryzgowg w trakcie transportu.

Umieszczanie kostkarki na koszu

» Korzystajac z pomocy drugiej lub kilku os6b umiesci¢ kostkarke na koszu.

W przypadku korzystania ze sprzetu do podnoszenia, nalezy podpierac¢
kostkarke do lodku od spodu.

* Upewnic sie, ze przednie czgsci kostkarki do lodu i kosza sg réwno
ustawione. Upewni¢ sie, ze boki kostkarki do lodu i kosza sg rowno
ustawione.

» Zamocowac kostkarke do kosza za pomocg dwdch (2) paséw na tylnej
czesci kostkarki do lodu.

Wymagania dotyczace lokalizaciji

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pozaru

Wszelkie otwory wentylacyjne w obudowie urzadzenia lub w konstrukcji zabudowy musza
by¢ wolne od jakichkolwiek przeszkéd.

Niespetnienie tego wymogu moze skutkowaé¢ $miercig, wybuchem lub pozarem.

WAZNE: Urzadzenie jest przeznaczone jedynie do uzytku komercyjnego
wewnatrz budynkéw. Urzadzenia zawierajgce czynnik chtodniczy R290 z
fadunkiem przekraczajgcym 114 gramow nie mogg by¢ zainstalowane w
publicznie dostepnych korytarzach. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane

zgodnie z normg ANSI/ASHRAE 15.

Nalezy upewni¢ sie, ze podioze jest wystarczajgce dla tadunku czynnika
chtodniczego albo, ze kanat wentylacyjny jest ztozony w prawidtowy sposéb.

Przed wdrozeniem do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ sprzet zabezpieczajacy.

Instalator musi zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ wolnej przestrzeni dla wtasciwej
wentylacji, aby zagwarantowa¢ optymalng wydajnosé¢. Istniejg trzy (3) rézne
opcje wolnej przestrzeni. Standardowy wylot, przesuniecie gérnego wylotu i
przesuniecie bocznego wylotu.

Wolna przestrzen dla standardowego wylotu:

Tyt: 6 cali (152 mm) Gora: 6 cali (152 mm)

Lewa strona: 6 cali (152 mm) Prawa strona: 6 cali (152 mm)
Przestrzenie przesuniecia gérnego wylotu:

Tyk 6 cali (152 mm) Gora: 6 cali (152 mm)

Lewa strona: 6 cali (152 mm) Prawa strona: 0 cali (0 mm)
Przestrzenie przesunigcia bocznego wylotu:

Tyk: 6 cali (152 mm) Gora: 3 cali (76 mm)

Lewa strona: 6 cali (152 mm) Prawa strona: 6 cali (152 mm)

>150g Odstepy w uktadzie chtodniczym A3 dla czynnika chtodniczego:

Tyk: 3" (1 m) Gora: 19 cali (483 mm)
Lewa strona: 3’ (1m) Prawa strona: 3’ (1m)
Ice-O-Matic

Wykonanie potaczen elektrycznych
OSTRZEZENIE

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Potaczenia elektryczne musza by¢ wykonane przez autoryzowany personel serwisowy.

W przeciwnym razie istniej ryzyko $mierci, pozaru lub porazenia pradem.

Nalezy upewnic sig, ze dostepne sg odpowiednie potgczenia elektryczne.

* Nalezy odnie$¢ sig¢ do tabliczki znamionowej z numerem seryjnym,
ktora znajduje sie po lewej stronie maszyn, aby uzyska¢ informacje
0 wymaganym napieciu zasilania i rozmiarze bezpiecznika.

* Urzadzenie nalezy zainstalowaé w dedykowanym obwodzie.

* W okablowaniu statym nalezy wdrozy¢ srodki roztgczenia sieci zasilajgcej,
zgodnie z zasadami prowadzenia okablowania.

» Nie zaleca si¢ stosowania wytgcznika réznicowoprgdowego w tej kostkarce
do lodu. Jesli lokalne przepisy elektryczne wymagajg zastosowania
wytgcznika réznicowoprgdowego, nalezy zastosowac¢ wytgcznik
réznicowopradowy zainstalowany w panelu elektrycznym. Gniazda
(gniazdka) z wytgcznikiem réznicowoprgdowym nie powinny by¢ uzywane
do zasilania kostkarki do lodu.

Wykonywanie przylgczy doprowadzania wody
WAZNE: Przytgcza doprowadzania wody muszg byé wykonane tylko przez
autoryzowany personel i muszg byé zgodne z obowigzujgcymi przepisami
instalacji wodociggowych. Podtgczy¢ tylko do zaopatrzenia w wode pitng.
Wraz z maszyng do lodu nalezy zainstalowac¢ uktad filtrowania i uzdatniania
wody. Nalezy odnies$¢ sie do arkusza specyfikaciji filtra wody. Woda odwrotnej
osmozy ma odczyn bardzo kwasny i moze zajg¢ parownik oraz inne

metale maszyny. Moze réwniez przyczyni¢ sie do rozwoju plesni i szlamu

mikrobiologicznego. W przypadku uzywania wody z odwrotnej osmozy nalezy

sprawdzi¢, czy pH jest neutralne i wynosi 7,0. Zaniedbanie tej czynno$ci moze
spowodowac uniewaznienie gwarancji. UWAGA: Jesli jest dostepny, nalezy
uzyé nowego zestawu wezy dostarczonego wraz z urzadzeniem. Starych
zestawow wezy nie nalezy ponownie uzywac.

» Nalezy zapewni¢ dwa dodatkowe zwoje orurowania za maszyng, aby
mozna bylo jg odciggng¢ od Sciany w razie koniecznos$ci wykonania prac
serwisowych.

« Do maszyny podiaczy¢ rury doprowadzajgce wode (o minimalnej $rednicy
zewnetrznej 3/8 cala) za posrednictwem ztgczki 3/8 cala MTP oraz tasmy
PTFE do instalacji wodociggowe;j.

» Wigczy¢ zasilanie wody. Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia pod katem
wyciekow.

Wykonywanie potaczen przewodu
spustowego

WAZNE: Polgczenia wody $ciekowej muszg byé wykonane tylko przez
autoryzowany personel i muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
instalacji wodociggowych.

» Do maszyny podtaczy¢ rury spustowe (o minimalnej srednicy zewnetrznej
3/4 cala) za posrednictwem zitgczki 3/4 cala MTP oraz tasmy PTFE do
instalacji wodociggowej. Zaizolowaé przewdéd odptywowy, aby zapobiec
powstawaniu kondensacji. UWAGA: Nie zaleca sie uzywania elastycznych
przewodow. Odpowietrzy¢ przewdd spustowy, aby uniemozliwi¢ cofniecie
sie wody do maszyny.

» Poprowadzi¢ przewdd odptywowy do odptywu podtogowego.

UWAGA: Nie zaleca sig korzystania z pomp kondensatu.

P==t

Przyktad odpowietrzenia przewodu spustowego
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Wykonywanie potaczen spustu kondensatu
Otoczenie o wysokiej wilgotnosci moze wymagac¢ skorzystania
z potaczenia spustu kondensatu.

Nalezy uzy¢ rurki odptywu kondensatu o $rednicy zewnetrznej od 1/2 cala
(12,7 mm) do 9/16 cala (14,3 mm).

Na zewnetrznej stornie rurki, ktéra zostanie wsunieta do kostkarki do lodu,
nalezy natozy¢ silikon.

Wiozy¢ rurke okoto 1 cal [25 mm] pomigdzy otworem spustu kondensatu

i ramg kostkarki, ktéra znajduje sie na tylnej czesci urzadzenia, ponizej
gtéwnej lokalizacji spustu. UWAGA: Jesli wystgpujg trudnosci z wiozeniem
rurki, mozna poluzowac¢ $ruby przytrzymujace metalowa rame do podstawy
z tworzywa. Kiedy rurka zostanie catkowicie wlozona, nalezy dokreci¢
Sruby.

Poprowadzi¢ rure do spustu, upewniajac sig, ze jest odpowiednio podparta,
by uniknaé¢ zagie¢, czy poluzowania sie ruski.

Natozy¢ silikon wokét zewnetrznej krawedzi potgczenia, aby zapewni¢
odpowiednie uszczelnienie.

© ’/— Gtowny spust

P ~
Rura spustu kondensatu \
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INSTALACJA ZDALNEGO
SKRAPLACZA

WAZNE: W celu zachowania prawidtowego dziatania kostkarki nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych wytycznych. Niespetnienie tych wymagan moze
przyczyni¢ sie do pogorszenia zdolnosci produkcyjnej, przedwczesnego
uszkodzenia czesci, jak réwniez uniewaznienia wszystkich gwaranc;ji.

Limity temperatury otoczenia
+ Temperatura powietrza otoczenia: od -20 do 120°F (od -28,9 do 48,9°C)

Limity dotyczace lokalizacji
Nalezy skorzysta¢ z ponizszych informacje w zakresie planowanie
rozmieszczenia zdalnego skraplacza wzgledem kostkarki do lodu.

Lokalizacja zdalnego skraplacza nie moze przekraczaé ZADNYCH z
ponizszych wymogéw. Konfiguracje, ktére nie spetniajg niniejszych wymagan,
muszg otrzymac pisemng zgode od producenta.

» Maksymalne podniesienie od kostkarki do zdalnego skraplacza: 35 stép
(10,67 metra)

» Maksymalne spadek od kostkarki do zdalnego skraplacza: 10 stép
(3,05 metra)

* Maksymalna dtugo$¢ zestawu przewodow: 75 stép (22,86 metra)

+ Maksymalna obliczona dlugos$¢ zestawu przewodéw: 100 stép (30,48 m)

Maksymalna obliczona dtugos$¢ zestawu przewoddw:
Obliczona dtugos¢ zestawu przewoddw = spadek + podniesienie +
przebieg poziomy
Spadek = dd x 6,6 gdzie dd = odlegtos$¢ spadku podana w
stopach lub metrach
Podniesienie = rd x 1,7 gdzie rd = odlegto$¢ podniesienia podana
w stopach lub metrach
Przebieg poziomy = odlegto$¢ w poziomie podana w stopach lub
metrach

WAZNE: Nie prowadzié zestawu przewodoéw, ktéry wznosi sie, opada, a
nastepnie znéw wznosi. Nie prowadzi¢ zestawu przewoddw, ktéry opada,
wznosi sie, a nastepnie opada.

Lokalizacja zdalnego skraplacza

Wstepnie zatadowane zestawy przewodow rurowych sg dostepne o diugosci 25
stop (7,62 m), 40 stop (12,19 m) lub 75 stdp (22,86 m) umozliwiajgc podigczenie
maszyny do lodu do zdalnego skraplacza. Wybra¢ najlepszg mozliwg lokalizacje,
zabezpieczajgc zdalny skraplacz przed nadmiarem zabrudzen, pytu i promieni
stonecznych. Instalacja musi spetnia¢ wszystkie stosowne przepisy budowlane.
Moga byé wymagane ustugi licencjonowanego elektryka.

Montaz na dachu

Zainstalowac i zamontowa¢ zdalny kondensator na dachu budynku,
wykorzystujgc metody i praktyki budowlane, ktore sg zgodne z lokalnymi
przepisami budynku, w tym skorzystanie z ustug podwykonawcy w celu
zabezpieczenia urzgdzenia na dachu.

Potaczenia elektryczne
Elektryk powinien podtagczy¢ przewody silnika wentylatora skraplacza do
kostkarki, wykorzystujac skrzynke przytaczeniowa na tylnej czesci maszyny.

Prowadzenie zestawéw przewodow czynnika
chtodniczego

WAZNE: Nie podtgczaé wstepnie zatadowanych rurek do momentu
przeprowadzenia i utworzenia catego orurowania. Nie zgina¢ ani powodowac
fatd na rurkach czynnika chtodniczego. Zapoznac¢ sig z instrukcjami
dotyczgcymi sprzegania, ktére dostarczono ze zdalnym skraplaczem w celu
uzyskania informacji o potgczeniu.

Zestawy przewoddw czynnika chtodniczego sktadajg sie z dwoch (2) rurek do
cieczy o $rednicy 3/8 cala (9,52 mm) oraz przewodu spustowego o $rednicy
1/2 cala (12,7 mm). Mozna poprosi¢ wykonawce dachu, aby przygotowat
otwor 2,50 cala [63,5 mm] na przewody czynnika chtodniczego. Nalezy
sprawdzi¢, czy otwory sg zgodne z lokalnymi przepisami. Do zasilania
elektrycznego moze by¢ konieczny oddzielny otwor.

Poprowadzi¢ przewody czynnika chtodniczego przez otwér w dachu. Tam, gdzie
to mozliwe nalezy prowadzi¢ przewody rurowe w linii prostej. Wszelki nadmiar
przewoddw rurowych musi pozosta¢ w budynku. Nadmiar przewodéw rurowych
nalezy zwingé wewnatrz budynku. Uzy¢ poziome;j spirali, aby uniknaé utworzenia
sie putapek olejowych w liniach przewodoéw. Nalezy zleci¢ wykonawcy dachu
uszczelnienie otworéw w nim zgodnie z lokalnymi przepisami.

Obliczona dtugos¢ zestawu przewodoéw = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Obliczona dtugo$¢ zestawu przewodoéw = 99,5 stopy

Obliczona dtugos$¢ zestawu przewoddw nie moze przekracza¢ 100 stédp.

Przykladowe obliczenie rownowaznego przebiegu: odniesienie

Obliczona dtugo$¢ zestawu przewoddw = (podniesienie x 1,7) + (spadek x 6,6) + przebieg poziomy T

Podniesienie 35 stop

<¢—— 40 stép poziomo———»

Obliczona dtugo$c¢ zestawu przewodoéw = (podniesienie x 1,7)

+ (spadek x 6,6) + przebieg poziomy

Obliczona dtugosc¢ zestawu przewodow = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Obliczona diugos¢ zestawu przewodow = 100 stép

Obliczona diugos¢ zestawu przewodow nie moze przekraczaé 100 stop.

Przykladowe obliczenie rownowaznego przebiegu: Spadek

T

Spadek 10 stép

l

<¢——34 stopy poziomo—————»>]

ce-O-Matic
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EKSPLOATACJA Procedura ogélnej konserwacji

W celu zapewnienia ekonomicznej i bezproblemowej eksploatacji maszyny

Rozruch zaleca sig¢ wykonanie konserwacji nastepujgcych elementéw co szes¢
1. Nalezy upewni¢ sie, ze ci$nienie doptywu wody jest wiaczone. Upewni¢ miesigcy.

sie, ze przewody spustowe zostaty poprowadzone do odptywu

podtogowego. Wiaczy¢ zasilanie elektryczne jednostki; lampka wskaznika

w poblizu przyciskdw powinna zaswiecic si¢ statym czerwonym Swiattem.
2. Szybko nacisna¢ i zwolni¢ przycisk WE/WYL. Lampka wskaznika zmieni

kolor na niebieski. Maszyna jest teraz WLACZONA i rozpocznie 2.
produkcje lodu.
3. Nalezy postepowaé zgodnie z kolejnoscig dziatan opisang ponizej. 3.

Sprawdzi¢ dziatanie kazdego z komponentéw w cyklu zgodnie
Z ponizszymi wyjasnieniami.

o0 s

Kolejnos¢ dziatan cyklu zamrazania

* Po WLACZENIU jednostki zostaje wigczony zawér doptywu wody. Woda
napetni zbiornik do momentu az ptywak wysokiego poziomu osiagnie 7
potozenie wytaczenia. '

+ Zawor gorgcego gazu otworzy sig na pig¢ sekund. Silnik wentylatora i
sprezarka zostang wigczone, a po pieciu sekundach zawér gorgcego gazu

Oczyscic strefe zywnosci zgodnie z czgs$cig ,Serwis: Procedura
czyszczenia”. Czyszczenie nalezy wykonywac przynajmniej co sze$¢
miesiecy. Lokalne warunki w zakresie wody mogg wymagacé czestszego
czyszczenia.

Nalezy sprawdzi¢ i dostosowa¢ grubo$¢ mostka lodu wedtug potrzeb,
zgodnie z czescig ,Serwis: Regulacja grubosci mostka lodu”.

Oczyscic¢ skraplacz i filtr skraplacza (w stosownych przypadkach), aby
zagwarantowac bezproblemowy przeptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw wody lub czynnika chfodniczego.
Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia elektryczne.

Sprawdzic¢ filtr wody (w stosownych przypadkach) i wymieni¢, jesli jest
zabrudzony lub zablokowany.

Sprawdzi¢ rure rozdziatu wody parownika, aby upewnic sig, ze woda jest
réwno rozprowadzana. Jesli przeptyw wody nie jest réwny, wyczyscié lub
wymieni¢ rurg rozdziatu.

zostanie zamkniety. Plyta parownika bedzie wstepnie schtadzana. ReglJ|aCja grUbOSC| mostka lodu:

» Po zakonczeniu wstepnego schtadzania wigczy sie pompa wody. Woda
bedzie przeptywaé przez ptyte parownika. 2.
» Kiedy woda w zbiorniku osiggnie wstepnie zdefiniowang nastawe
fabryczna, jednostka wykona dwudziestosekundowe wytgczenie pompy
wody, aby zapobiec podsadzeniu hydraulicznemu w zbiorniku.
* Woda bedzie przeptywac przez plyte aparatu wyparnego do momentu
az ptywak niskiego poziomu osiggnie pozycje wytaczenia, wskazujac
utworzenie sie petnej ptyty lodu na aparacie wyparnym. Urzadzenie 3.
przejdzie teraz do cyklu zbierania.

Kolejnosc dziatan cyklu zbierania
Po uruchomieniu cyklu zbierania otwierajg sie zawory gorgcego gazu,
oczyszczania i zawor wlotowy wody. Zawor wlotowy wody pozostaje pod 4.
napigciem przez dodatkowy czas po zamknigciu zaworu oczyszczania
czesciowo wypetniajgc zbiornik wodg.
* Urzadzenie kontynuuje prace w tym trybie do momentu, gdy silnik
wspomagajacy zbieranie przepchnie ptyte lodu z ptyty parownika. 5.
+ Kiedy ptyta lodu spada z zespotu, styka si¢ z kurtyna, ktéra uruchamia
przetacznik wskazujacy, ze ptyta zostata zebrana.
+ Jesli przetacznik kurtyny zostaje otwarty w cyklu zbierania po fabrycznym
wstepnie ustawionym czasie, urzadzenie wylaczy sie, wskazujgc, ze kosz
na léd jest petny. Jesli przetacznik kurtyny pozostaje otwarty i zamyka sie
po zebraniu lodu, urzgdzenie uruchomi kolejny cykl zamrazania.

Wylaczenie

W przypadku normalnego wytaczenia: Nalezy szybko nacisna¢ i zwolni¢
przycisk WE/WYL. Lampka wskaznika zmieni stan ze statego niebieskiego
Swiatta na migajgce niebieskie $wiatto. Maszyna ukonczy biezgcy cykl
zamrazania i zbierze 16d, a nastepnie sie wytgczy. Lampka wskaznika zmieni
stan na state czerwone $wiatto.

W przypadku przyspieszonego wytaczenia: Nalezy nacisng¢ i przytrzymac
przez trzy sekundy przycisk WE/WYL. Lampka wskaznika zmieni stan

ze statego niebieskiego $wiatta na migajace niebieskie $wiatto. Maszyna
natychmiast przejdzie do zbierania lodu i wytaczy sie po jego ukonczeniu.
Lampka wskaznika zmieni stan na state czerwone $wiatto.

W przypadku natychmiastowego wylaczenia: Nalezy nacisng¢ i

Nalezy umozliwi¢ maszynie wytworzenie przynajmniej jednej ptyty lodu.
W przypadku drugiego cyklu zbierania nalezy zmierzy¢ grubo$¢ mostka
na $rodku ptyty z lodu. Odpowiednia grubo$¢ mostka mierzona w $rodku
ptyty powinna wynosi¢ 3/16 cala (5 mm) dla CIMO3 i 1/8 cala (3 mm)
grubosci dla pozostatych maszyn. Mozna réwniez zwazy¢ partie lodu, aby
okresli¢ odpowiednig grubo$¢ mostka. Wtasciwe wagi partii lodu znajdujg
sie w ponizszej tabeli.

Jesli konieczna jest regulacja, mozna wykonac niewielkie korekty za
pomocg ramienia regulacji grubosci mostka lodowego, ktére znajduje sie
na obudowie ptywajgcej. Zobacz rysunek ponizej. Ptywajgca obudowa
znajduje sie wewnatrz zbiornika. W przypadku niewielkich korekt
demontaz zbiornika nie jest konieczny.

Obréci¢ element regulacji w prawo, aby zmniejszyé grubosé mostka.
Obroci¢ element regulacji w lewo, aby zwigkszy¢ grubo$é mostka. Bedzie
styszalne klikniecie. Uwaga: Zaleca si¢ wprowadzanie regulacji jedno lub
dwa ,klikniecia” w danym momencie.

W przypadku wiekszych regulacji nalezy odnies¢ sie do instrukgcji
serwisowej.

Zwigkszenie
grubosci mostka

Zmniejszenie
grubosci mostka

przytrzymacé przez sze$¢ sekundy przycisk WE/WYL. Maszyna natychmiast

sie wytgczy. Lampka wskaznika zmieni stan ze statego niebieskiego $wiatta na Model Masa partii (funty)

state czerwone $wiatto.

Potkostka Kostka Kotka Grande

SERWIS CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -

OSTRZEiENIE CIM04/CIM05/CIM06 4,9-515 5,5-5,8 -

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

CIM08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac regulacyjnych lub naprawczych nalezy odtaczy¢

CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

zasilanie elektryczne.

W przeciwnym razie istniej ryzyko $mierci, pozaru lub porazenia pradem.

WAZNE: Nalezy przeczyta¢ w catosci niniejsze instrukcje, aby przeprowadzié
odpowiednie i bezpieczne serwisowanie. Wszelkie prace serwisowe muszg
by¢ wykonywane przez autoryzowany personel serwisowy. Zaniedbanie
wymaganych czynnos$ci konserwacyjnych w okreslonych odstepach czas
spowoduje uniewaznienie gwarancji w przypadku powigzanych awarii.
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Informacje ogélne na temat czyszczenia

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo dziatania zracego/podraznienia skory

Nalezy zawsze stosowa¢ rekawice ochronne, odziez ochronng i zabezpieczenie oczu
podczas recznego odkamieniania i dezynfekcji.

Niespetnienie tego wymogu moze skutkowa¢ podraznieniem skory i uszkodzeniem wzroku.

Odpowiednie czyszczenie maszyny do lodu wymaga dwdch rodzajow
czynnosci: odkamieniania i dezynfekcji.

Odkamienianie nalezy zaplanowac¢ przynajmniej dwa razy w roku, ale nie
czesciej niz raz na miesigc. Odkamienianie powoduje rozpuszczenie osadéw
mineralnych na parowniku i innych powierzchniach. Usuwa kamien, wapn,
wapno i inne nagromadzone osady mineralne. Firma Ice-O-Matic wymagana
zastosowania srodka czyszczgcego, ktéry jest bezpieczny dla powierzchni
niklowanych, takiego jak $rodek czyszczgcy do maszyn do lodu Nu-Calgon
Nickel-Safe Ice Machine Cleaner rozpuszczonego zgodnie z instrukcjami
producenta. Po rozpuszczeniu sktad chemiczny to kwas cytrynowy 5-10%.
Nalezy zapozna¢ sie z witryng producenta, aby uzyska¢ informacje

o zatwierdzonych preparatach i odpowiednich poziomach pH.

Dezynfekcje nalezy wykona¢ po kazdym odkamienieniu, ale nie czesciej,

niz raz na miesigc. Dezynfekcja umozliwia odkazenie maszyny i usuniecie
osadu mikrobiologicznego, w tym plesni i szlamu. Firma Ice-O-Matic

wymaga zastosowania $rodka dezynfekujgcego, ktory jest bezpieczny dla
powierzchni niklowanych, takiego jak Nu-Calgon IMS-IIl. Nalezy zapoznac¢ sie
z witryng producenta, aby uzyskac informacje o zatwierdzonych preparatach

i odpowiednich poziomach pH.

WAZNE: Nie miesza¢ roztworéw $rodka odkamieniajgcego i dezynfekujgcego.

W celu ukonczenia cyklu czyszczenia zasilanie musi by¢ WELACZONE.
Podczas prac wykonywanych wewnatrz maszyny nalezy zachowac¢
ostroznosé.

WAZNE: Nie uzywaé roztwordw czyszczacych lub dezynfekujgcych,

ktore zawierajg kwas azotowy, kwas chlorowodorowy, fenol, kwas octowy,
rozpuszczony kwas octowy, ocet klasy innej niz spozywcza (stezenie

kwasu octowego wigksze niz 6% i brak zawartosci enzymoéw tworzonych
podczas przetwarzania), Srodek bielacy, dwutlenek chloru, lub sole, takie
jak chlorek potasu (sole potasu) lub chlorek sodu. W celu upewnienia sie
nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji producenta (SDS).
Uzycie tych substancji chemicznych moze spowodowac reakcje powierzchni
parownika i innych metali, powodujac korozje, tuszczenie sig i spowoduje
uniewaznienie gwarancji.

Procedura czyszczenia

1. Usungc¢ caly 16d z kosza, aby unikng¢ zanieczyszczenia.

2. Nacisng¢ i przytrzymac przez trzy sekundy przycisk WL/WYL, aby
uruchomi¢ cykl zbierania. Lampka wskaznika stanu zmieni si¢ ze statego
niebieskiego $wiatta na migajgce niebieskie swiatto.

3. Po ukonczeniu cyklu zbierania przez maszyne, lampka wskaznika stanu
zmieni sie z na czerwong, wskazujgc, ze maszyna jest WYLACZONA.

4. Szybko nacisng¢ i zwolni¢ przycisk czyszczenia, aby uruchomic¢ proces.
Lampki wskaznika stanu beda $wieci¢ na czerwono i miga¢ na z6tto w
trakcie cyklu czyszczenia.

5. Nalezy poczeka¢, az woda zacznie przeptywac przez ptyte parownika.
Ostroznie nala¢ odpowiednig ilo$¢ srodka do odkamieniania (patrz tabela
ponizej) do zbiornika.

6. Maszyna pozostanie w cyklu MYCIA przez 15 minut. Po cyklu mycia
maszyna oczysci i ponownie napetni zbiornik czystg wodg, a nastepnie
przeprowadzi ptukanie przez jedng minute. Nastepnie powtorzy ptukanie,
napetnianie i sptukiwanie. Po ukonczeniu cyklu czyszczenia lampki
wskaznika beda $wieci¢ na czerwono i na zétto. Szybko nacisnaé i zwolni¢
przycisk czyszczenia, aby powrdci¢ do trybu WYLACZENIA, w ktorym
lampka wskaznika bedzie swieci¢ statym $wiattem na czerwono.

7. Zdemontowac kurtyne ze zbiornika. Uzywajgc roztworu o odpowiednim
stezeniu i miekkiej szmatki, wytrze¢ parownik, przelew wody, rure
rozdziatu wody, kurtyne i wszystkie powierzchnie przeciwbryzgowe.
Sprawdzi¢, czy usunigto caty osad i nagromadzone mineraty.

8. Jesli konieczne jest petne czyszczenie komponentdw wodnych, mozna je
wykona¢ poprzez odniesienie sie do instrukcji serwisowej, aby uzyskac
zestawienie komponentéw instalacji wodnej. Zaleca sig, aby petne
czyszczenie wykonywat wykwalifikowany serwisant.

9. Zitozy¢ komponenty instalacji wodnej maszyny do lodu w odwrotnej
kolejnosci.

10. Po odkamienianiu zaleca sie dezynfekcjge maszyny do lodu. Ten sam
proces nalezy powtoérzy¢ z uzyciem roztworu srodka do dezynfekcji w
odpowiednich proporcjach (patrz tabela).

11. Zaleca sie czyszczenie (odkamienianie i dezynfekcje) kosza na 16d po
oczyszczeniu maszyny.

12. Po zakonczeniu czynnosci nalezy szybko nacisng¢ i zwolni¢ przycisk WL/
WYL, aby przywrdci¢ dziatanie maszyny do lodu.

Czyszczenie powierzchni ze stali nierdzewnej

i aluminium

Stal nierdzewna i aluminium klasy komercyjnej sg podatne na rdzewienie

i korozje, jesli nie sg odpowiednio konserwowane. Wazna jest odpowiednia
pielegnacja powierzchni ze stali nierdzewnej i aluminium maszyny do lodu

w celu unikniecia potencjalnego powstawania rdzy i korozji. Zaleca sig
czyszczenie powierzchni ze stali nierdzewnej i aluminium raz na tydzien, aby
unikng¢ powstawania trudnych do usuniecia odplamien. Nalezy skorzysta¢

z ponizszych wytycznych, aby utrzymaé¢ maszyne w doskonatym stanie.

WAZNE: Nie uzywaé narzedzi $ciernych do czyszczenia metalowych
powierzchni. Do czyszczenia metalu nie uzywaé wetny stalowej, ggbek
$ciernych, szczotek drucianych, ani skrobakéw. Nie uzywa¢ $rodkow
czyszczacych takich jak chlor, czy chlorki. Nie uzywac produktow
wybielajgcych do czyszczenia powierzchni metalowych.

1. Nalezy uzyé¢ niesciernej szmatki lub ggbki oraz odpowiedniego srodka
czyszczacego (patrz tabela ponizej), doktadnie umy¢ powierzchnie ze stali
nierdzewnej i aluminium, wycierajgc powierzchnie zgodnie z kierunkiem
szczotkowania.

2. Sptukac czystg woda i niezwtocznie wytrze¢ do sucha.

W przypadku rutynowego czyszczenia: Do czyszczenia metalowych
powierzchni uzy¢ fagodnego ptynu do mycia naczyn, amoniaku, ptynu do
czyszczenia szyb, tagodnego detergentu z wodg lub innego domowego $rodka
chemicznego do czyszczenia w kuchni. Srodek zastosowaé czystg szmatkg
lub ggbka. Sptukac¢ czystg woda i wytrzeé do sucha.

W przypadku usuwania ttuszczu lub kwaséw ttuszczowych: Uzy¢ srodka
do czyszczenia piekarnikdw. Zastosowac obficie; pozostawi¢ na 15-20 minut.
Sptukac czystg wodg. Powtorzy¢ w razie potrzeby.

W przypadku usuwania twardej wody: Uzy¢ octu. Uzy¢ wacika lub wytrze¢
suchg szmatka. Sptuka¢ czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Stezenie srodka do czyszczenia
i odkamieniania maszyn do lodu Stezenie srodka dezynfekujacego
PR Nu-Calgon przeznaczony do Nu-Calgon IMS-IIl — 1,6 uncji
Model Objetosc zbiornika urzadzen niklowanych — 5 uncji objetosci na 1 galon wody
objetosci na 1 galon wody (12,5 ml na 1 | wody)
(39 ml na 11 wody)
CIM03 0,9 galona Doda¢ 4,5 uncji objetosci Doda¢ 1,5 uncji objetosci
(341) (133 ml) (44 ml)
1,2 galona Doda¢ 6 uncji objetosci Doda¢ 2 uncje objetosci
CIM04/CIM05/CIM06 @51) (177 mi) (59 ml)
1,1 galona Doda¢ 5,5 uncji objetosci Dodac¢ 1,8 uncji objetosci
CIMO8/CIM11 (4,21) (164 ml) (53 ml)
1,8 galona Dodac 9,0 uncji objetosci Dodac 2,9 uncji objetosci
CIM14/CIM20 6,81) (265 ml) (85 ml)
Ice-O-Matic Strona 10



Procedura demontazu zbiornika :
W przypadku wiasciwego czyszczenia i dezynfekgji lub regulacji grubosci
mostku lodowego moze by¢ konieczny demontaz zbiornika wody.

1. Podnies$¢ zbiornik i pociagnaé do przodu. Umozliwi to funkcjom
utrzymujgcym zbiornik opuszczenie ramy.

\Element ustalajgcy
zbiornika

2. Po catkowitym zdemontowaniu zaczepdw wspornikéw z ramy, pozwolic,
aby zbiornik opadt na dot.

Zaczep
wspornika

3. Podobnie do kroku 1 podnie$¢ przednig czes$¢ zbiornika i wepchnagé¢ do
tytu, aby umozliwi¢ elementom utrzymujgcym zbiornik opuszczenie ramy.
Popchng¢ w dét w strone tylnej czesci az zbiornik zostanie uwolniony z
ramy. Obréci¢ zbiornik bokiem i wyciggna¢ przez strefe zrzutu lodu. .

I

4. W celu zainstalowania wykonac¢ kroki od 1 do 3 w odwrotnej kolejnosci
i wsung¢ rure pompy wody do zbiornika po zamontowaniu go na miejscu.

NAPRAWA

OSTRZEZENIE

Mozna korzystac z tatwopalnego czynnika chtodniczego

Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi zgodnie z krajowymi lub lokalnymi przepisami.
W miejscu prowadzenia prac naprawczych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Nalezy pamietac, ze nieprawidfowe dziatanie sprzetu moze by¢ spowodowane stratami
czynnika chtodniczego i nieszczelnoscia czynnika.

Kondensatory nalezy roztadowac w sposob, ktory nie powoduje iskrzenia.

Niespetnienie tego wymogu moze skutkowa¢ $miercia, wybuchem lub pozarem. .

. Caly personel konserwacyjny i inne osoby pracujace w okolicy musza
zosta¢ poinstruowane o charakterze wykonywanej pracy. Nalezy unika¢
pracy w ograniczonej przestrzeni.
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Obszar ten nalezy sprawdzi¢ za pomocg odpowiedniego detektora

czynnika chtodniczego przed

i w trakcie pracy, aby upewni¢ sie, ze technik ma $wiadomos$¢

potencjalnie tatwopalnej atmosfery. Nalezy upewni¢ sie, ze uzywane

urzgdzenie do wykrywania nieszczelnosci nadaje sie do stosowania ze
wszystkimi odpowiednimi czynnikami chtodniczymi, tj. nieiskrzacymi,
odpowiednio uszczelnionymi lub iskrobezpiecznymi.

Zakazuje sie uzywania barwnikéw do wykrywania wyciekéw czynnika

chtodniczego, a uzycie ich spowoduje uniewaznienie gwaranciji.

W przypadku wykonywania jakichkolwiek prac gorgcych na sprzecie

chtodniczym lub innych powigzanych z nim czesci, nalezy pod rekg mie¢

dostepny odpowiedni sprzet gasniczy. W poblizu obszaru zatadunku
musi znajdowac sie gasnica proszkowa lub CO,.

Zadna osoba wykonujgca prace powigzane z uktadem chtodniczym,

ktére obejmuja odstoniecie jakichkolwiek przewodéw rurowych nie moze

uzywac jakichkolwiek zrédet zaptonu w sposéb mogacy prowadzic¢

do ryzyka powstania pozaru lub wybuchu. Wszystkie mozliwe zrodta

zaptonu, w tym palenie papieroséw, powinny odbywac sig lub by¢

trzymane w odpowiedniej odlegtosci od miejsca montazu, naprawy,
usuwania i utylizacji, podczas ktérych czynnik chtodniczy moze zostaé
uwolniony do otaczajgcej przestrzeni. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
zbadac¢ obszar wokét sprzetu, aby upewni¢ sie, ze nie ma zagrozen
zwigzanych z tatwopalnoscig lub zaptonem. Nalezy umiesci¢ znak

,Zakaz palenia”.

Przed dostaniem sie do obiegu lub przeprowadzeniem jakichkolwiek prac

gorgcych nalezy upewnic sig, ze obszar jest otwarty lub odpowiednio

wentylowany. W czasie prowadzenia prac, nalezy utrzymywac pewien
stopien wentylacji. Wentylacja powinna bezpiecznie rozpraszac
uwolniony czynnik chtodniczy i najlepiej odprowadza¢ go na zewnatrz do
atmosfery.

W przypadku wymiany komponentéw elektrycznych, nalezy wykorzysta¢

elementy dostosowane do danego celu i o odpowiedniej specyfikacji.

Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych dotyczacych konserwac;i i

serwisu. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z dziatem

technicznym producenta w celu uzyskania pomocy.

Instalacje wykorzystujgce tatwopalne czynniki chtodnicze nalezy podda¢

nastepujgcym kontrolom:

. Rzeczywista wielko$¢ tadunku czynnika chtodniczego powinna
by¢ zgodna z rozmiarem pomieszczenia, w ktérym zainstalowano
czesci zawierajgce czynnik.

. Oznaczenia na sprzecie sg nadal widoczne i czytelne. Oznaczenia i
znaki, ktore sg nieczytelne, nalezy poprawic.

. Naprawa i konserwacja komponentéw elektrycznych musi
obejmowac wstepne kontrole bezpieczenstwa i procedury inspekcji
komponentow. Jesli istnieje usterka, ktéra mogtaby zagrozié¢
bezpieczenstwu, nie mozna podtaczy¢ zasilania elektrycznego
do obwodu, dopdki nie zostanie ona w zadowalajacy sposob
rozwigzana. Jezeli usterki nie mozna natychmiast usung¢,
ale konieczne jest kontynuowanie pracy, mozna zastosowac¢
odpowiednie rozwigzanie tymczasowe. Sytuacje nalezy zgtosi¢
wiascicielowi sprzetu, aby poinformowaé o tym wszystkie strony.
Wstepne kontrole bezpieczenstwa obejmuja:

. Roztadowanie kondensatoréw: te czynno$¢ nalezy wykona¢ w
bezpieczny sposoéb, aby unikngé mozliwosci zaiskrzenia.

. Sprawdzenie, czy zadne elementy elektryczne i przewody pod
napigciem nie sg odstonigte podczas tadowania, przywracania lub
oczyszczania systemu.

. Potwierdzenie, ze istnieje ciggtos¢ uziemienia.

Podczas napraw elementéw uszczelnionych przed usunieciem

jakichkolwiek uszczelnionych pokryw itp. nalezy odtgczy¢ wszystkie

zrodta zasilania elektrycznego od sprzetu na ktérym wykonywane

sg prace. Jesli bezwzglednie konieczne jest zasilanie elektryczne

urzgdzenia podczas serwisowania, wowczas w najbardziej krytycznym

punkcie nalezy umiescic¢ stale dziatajgcy mechanizm wykrywania
nieszczelnosci, ktéry ostrzegaé bedzie o sytuacji potencjalnie
niebezpiecznej.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na nastepujace kwestie, w celu

zapewnienia, ze podczas pracy na elementach elektrycznych obudowa

nie bedzie zmieniana sposéb wptywajacy na poziom ochrony. Obejmuje
to uszkodzenie kabli, nadmierng liczbe potgczen, zaciski wykonane
niezgodnie z oryginalng specyfikacja, uszkodzenie uszczelek,
nieprawidtowe zamocowanie dtawikéw itp. Nalezy upewnic sig, ze
urzgdzenie jest bezpiecznie zamontowane. Nalezy upewnic¢ sie, ze
uszczelnienia lub materiaty uszczelniajgce nie ulegty uszkodzeniu w taki
sposoéb, ze nie zapobiegajg juz przenikaniu substancji tatwopalnych.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne ze specyfikacjami producenta.
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. Nie nalezy stosowaé w obwodzie jakichkolwiek statych obcigzen U TYLIZACJA

indukcyjnych lub pojemnosciowych bez upewnienia sie, ze nie zostanie

przekroczone dopuszczalne napiecie i natezenie pradu dla uzywanego
sprzetu.

OSTRZEZENIE

. Komponenty iskrobezpieczne sg jedynymi na ktérych mozna pracowaé
w obecnosci tatwopalnej atmosfery. Wszelkie urzgdzenia testowe i

Niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu

pomiarowe powinny by¢ skalibrowane i ustawione odpowiednio do Mozna korzysta z tatwopalnego czynnika chtodniczego
zastosowania. Nalezy przestrzegaé instrukcji obstugi zgodnie z krajowymi lub lokalnymi przepisami.

. Nalezy wymienia¢ komponenty tylko na czesci okreslone przez

producenta. Uzywanie innych czesci moze spowodowag zapton czynnika Utylizowac zgodnie z krajowymi lub lokalnymi przepisami.

chtodniczego w atmosferze ze wzgledu na nieszczelnosci.

. Nalezy sprawdzi¢, czy okablowanie nie bedzie podlegac¢ zuzyciu, korozji,
nadmiernemu cisnieniu, wibracjom, ostrym krawedziom lub jakimkolwiek
innym niekorzystnym wptywom srodowiskowym. Kontrola powinna
uwzglednia¢ skutki starzenia sie lub ciagtych wibracji ze zrédet takich jak
sprezarki, lub wentylatory.

. W zadnych okolicznos$ciach nie wolno wykorzystywac¢ potencjalnych
zrédet zaptonu do poszukiwania lub wykrywania wyciekéw czynnika
chtodniczego. Nie wolno uzywac¢ lampy halogenowej (ani zadnego
innego detektora wykorzystujgcego otwarty ptomien).

. Nastepujgce metody wykrywania wycieku sg uznane za akceptowalne
dla wszystkich uktadéw czynnikéw chtodniczych:

. Elektroniczne detektory nieszczelno$ci moga by¢ uzywane
do wykrywania nieszczelnosci czynnika chfodniczego, w
przypadku fatwopalnych czynnikéw, ale ich czuto$¢ moze by¢
niewystarczajgca lub konieczna bedzie ponowna kalibracja.
Urzadzenia do wykrywania kalibruje sie w obszarze wolnym od

WAZNE: To urzadzenie zawiera czynnik chtodniczy i musi by¢ zutylizowane
zgodnie z majgcymi zastosowanie krajowymi, stanowymi i lokalnymi
przepisami i rozporzgdzeniami. Certyfikowany personel serwisowy musi
odzyskaé czynnik chtodniczy.

W miejscu pracy nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Usunaé czynnik chtodniczy. Jesli odzyskiwanie nie jest wymagane
przez krajowe przepisy, nalezy odprowadzi¢ czynnik na zewnatrz.
Nalezy wcigé pod uwage, ze odprowadzony czynnik nie bedzie
powodowat niebezpieczenstwa. W razie watpliwosci jedna osoba
powinna zabezpiecza¢ wylot. Zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, aby
odprowadzany czynnik nie powrécit do budynku.

W przypadku korzystania z tatwopalnych czynnikéw chfodniczych:
1. Odprowadzi¢ czynnik chtodniczy.

2. Oczysci¢ czynnik chtodniczy za pomocg azotu beztlenowego.
3. Ponownie opréznic.

4. Odtgczy¢ sprezarke i odprowadzi¢ ole;.

czynnika chiodniczego. Nalezy upewnié sig, ze detektor nie stanowi GWARANCJA ICE-O-MATIC

potencjalnego zrédia zaptonu i jest odpowiedni dla uzywanego
czynnika chtodniczego. Urzadzenia do wykrywania nieszczelnosci
ustawia sie na warto$¢ procentowg dolnej granicy palnosci
czynnika chtodniczego i kalibruje do zastosowanego czynnika
chtodniczego oraz potwierdza odpowiednig warto$¢ procentowg

Kazda maszyna do lodu Ice-O-Matic posiada gwarancje na czesci i
wykonanie. W celu wyswietlenia szczegétéw gwarancji, nalezy zarejestrowac
produktu lub sprawdzi¢ stan gwarancji w witrynie
www.iceomatic.com/warranty.

gazu (maksymalnie 25%).

. Ptyny do wykrywania wyciekéw nadajg si¢ do stosowania z ZNAJ D OWAN I E D OS TAWCY U SLU G
wigkszoscig czynnikéw chiodniczych, ale nalezy unika¢ uzywania w cellu znalezllenle dostawcy ustug nalezy odwiedzi¢ witryne
detergentéw zawierajgcych chlor, poniewaz moze on reagowac www.iceomatic.com.

z czynnikiem chtodniczym i powodowac korozje miedzianych rur.

Przyktady wykrywania nieszczelnosci za pomoca ptynéw to metoda I N F O R MACJ E KO N TA KTOW E

babelkowa i Srodki fluorescencyjne. Obstuga gwarancyjna, prosimy zadzwoni¢ pod numer 1-855-832-4466 lub
. W przypadku podejrzenia wycieku nalezy usungé/zgasi¢ wszelkie zrodta odwiedzié¢ naszg witryne www.iceomatic.com.

otwartego ptomienia.
. W przypadku wykrycia wycieku czynnika chtodniczego wymagajgcego
lutowania twardego nalezy odzyskac z uktadu caty czynnik chfodniczy
lub odprowadzi¢ na zewnatrz (jesli jest to dozwolone przez lokalne i
krajowe przepisy).
. Jesli lutowanie twarde jest wymagane nalezy wykona¢ nastepujgce
procedury w nastepujgcej kolejnosci:
1. Nalezy bezpiecznie usung¢ czynnik chtodniczy zgodnie z lokalnymi
i krajowymi przepisami. Jesli odzyskiwanie nie jest wymagane
przez krajowe przepisy, nalezy odprowadzi¢ czynnik na zewnatrz.
Nalezy uwazaé, aby odprowadzany czynnik nie powrécit do
budynku.
2. Oczysci¢ obwod czynnika chtodniczego przez 5 minut azotem
beztlenowym.
3.  Ponownie oproznic.
4. Usuna¢ czesci do wymiany za posrednictwem ciecia lub lutowania
twardego.
5. Oczysci¢ tgczenie lutowania twardego azotem podczas procedury
lutowania wymaganej do naprawy sprzetu.
6. Przed zatadowaniem czynnika chtodniczego przeprowadzi¢ test
szczelnosci.
. Przed wdrozeniem do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ sprzet
zabezpieczajacy.

Procedura przystosowania sprzetu
do warunkow zimowych/wycofania
z eksploataciji

WAZNE: W przypadku wycofania maszyny do lodu z eksploatacji na miesigce
zimowe nalezy wykonac¢ ponizszg procedure. Niezastosowanie jej moze
spowodowac powazne uszkodzenia i uniewazni wszelkie gwarancje.

1. Odtgczy¢ doptyw wody do maszyny.

2. Upewnic sig, ze z parownika zdjeto caty 16d. W przypadku tworzenia lodu,
rozpoczgc¢ proces zbierania poprzez naci$niecie przycisku WE/WYL przez
okoto 3 sekundy. Po zebraniu jednostka wylgczy sie automatycznie.

3. Roztgczy¢ przewody rurowe pomiedzy spustem pompy wody a przewodem
rurowym rozdziatu wody. Odprowadzi¢ wszelkg pozostatg wode.

4. Zdemontowac i usung¢ caty l6d z kosza na 16d.
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Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

Stany Zjednoczone Ameryki




Manual de Instalacao
Tradugao das instrugdes originais

- x
AVISO

ANTES DE CONTINUAR, VERIFIQUE O TIPO DE REFRIGERANTE DO SEU PRODUTO

O SEU PRODUTO PODERA CONTER REFRIGERANTE INFLAMAVEL. E IMPORTANTE VERIFICAR O TIPO DE FLUIDO
REFRIGERANTE QUE O SEU PRODUTO CONTEM, DE MODO A TOMAR AS DEVIDAS PRECAUGOES DE SEGURANGA.

« O tipo de refrigerante ¢ indicado na placa de Identificagdo de Série do produto.

« O tipo de refrigerante é indicado na Ficha de Especificagbes do produto.

« O tipo de refrigerante pode ser determinado a partir do nimero do modelo. Os dois ultimos digitos indicam o tipo de refrigerante. Por exemplo, o modelo
CIMO320FAQ0 contém o refrigerante R-290 (propano), conforme indicado pelo nimero «90» no final do nome do modelo. Os nimeros de modelo com «49»
no final contém o refrigerante R-449A.
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SEGURANGA DA MAQUINA DE GELO

A sua seguranca e a seguranga dos outros sdo muito importantes.
Este manual e o aparelho contém muitas mensagens de seguranga importantes. Leia e respeite sempre todas as mensagens de seguranga.
Este é o simbolo de alerta de seguranga.

Este simbolo alerta-o para potenciais perigos que o podem matar ou ferir a si e a terceiros.
As mensagens de seguranga sdo acompanhadas do simbolo de alerta de segurancga e da palavra «PERIGO» OU «AVISO». Estas palavras significam:

PERIGO Indica que ird ocorrer morte ou ferimentos graves se nao forem tomadas as devidas precaugdes.

AVISO

Este é o simbolo de risco de incéndio / materiais inflamaveis.

Este simbolo alerta-o para a presenga de materiais inflamaveis.

Quando este simbolo aparece neste manual ou na maquina de gelo, devem tomar-se precaugdes para evitar provocar um incéndio através
da ignigdo de material inflamavel.

Este é o simbolo de agua potavel.
Este simbolo indica que é necessaria uma ligagédo a uma fonte de agua potavel.

Este é o simbolo da norma IEC 60417-6412:2019-03.
| Este simbolo indica que a maquina de gelo possui uma area minima de piso para o local em que esta instalada. Se este simbolo estiver na
>Am? Maquina de gelo, ela ndo deve ser instalada em um espago com area inferior a area minima de piso indicada.

Indica que podera ocorrer morte, ferimentos graves ou danos materiais se néo forem tomadas as devidas precaugoes.

PERIGO

Leia estas instrucdes na integra antes de iniciar a instalagéo ou de realizar qualquer atividade de manutencéo. A inobservancia das instrugdes e precaugdes
de seguranca deste manual pode resultar em ferimentos graves ou morte. O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por equipamento
incorretamente instalado.

INSTRUGOES DE SEGURANGA IMPORTANTES

AVISO: Para reduzir o risco de incéndio, choque elétrico ou ferimentos em pessoas durante a utilizagdo da maquina de gelo, siga as precaugdes basicas,

incluindo as seguintes:

« As criangas devem ser vigiadas para garantir que ndo brincam com o aparelho.

« O aparelho néo se destina a utilizagdo por pessoas (incluindo criangas) com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou com falta
de experiéncia e conhecimentos, exceto se tiverem supervisdo ou se tiverem recebido instru¢des relativas a utilizagdo do aparelho por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

« N&o armazene neste aparelho substancias explosivas, tais como latas de aerossois que contenham um propulsor inflamavel.

« AVISO: Nao utilize dispositivos mecanicos ou outros meios para acelerar o processo de descongelagéo, além dos recomendados pelo fabricante.

« AVISO: Nao utilize aparelhos elétricos no interior do compartimento de armazenamento de gelo, a menos que sejam recomendados pelo fabricante.

« AVISO: O aparelho deve ser armazenado num local sem fontes de ignicdo em funcionamento continuo (por exemplo: chamas abertas, um aparelho a gas
ou um aquecedor elétrico em funcionamento).
AVISO: Néo perfurar ou queimar.

* AVISO: Tenha em atengado que os fluidos refrigerantes poderéo ser inodoros.

+ ATENCAO: Atividades de manutengéo devem ser realizadas apenas de acordo com as recomendagdes do fabricante.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES

RECLAMAGOES RELACIONADAS COM O TRANSPORTE

INSPECIONAR IMEDIATAMENTE: Esta mercadoria foi cuidadosamente inspecionada e embalada de acordo com as especificagdes de embalagem
da transportadora. A responsabilidade pela entrega em seguranca foi assumida pela transportadora. Se ocorrerem perdas ou danos, o destinatario deve
apresentar uma reclamagéo a transportadora e guardar a caixa para inspec¢ao pela transportadora.

PERDAS OU DANOS VISIVEIS: Qualquer indicio externo de perda ou dano deve ser descrito na integra e anotado na carta de porte ou no aviso de recegéo
expresso e assinado pelo agente da transportadora. A reclamagao deve ser apresentada num formulario disponibilizado pela transportadora.

PERDAS OU DANOS OCULTOS: Se a perda ou os danos s6 forem notérios apds a mercadoria ter sido desembalada, apresente um pedido de inspegéo
por escrito a transportadora no prazo de cinco dias a contar da data de entrega e, em seguida, apresente uma reclamagéo num formulario da transportadora.

APRESENTE AS RECLAMAGOES SEM DEMORA — NAO DEVOLVA OS PRODUTOS DANIFICADOS AO FABRICANTE

NOMENCLATURA DO MODELO

Série de Modelos |

Gelo em Cubos Modular |

Capacidade Nominal de Produgao |
Ib/24h x 100

@ 70 °F [21 °C] Ar/ 50 °F [10 °C] Agua |

Largura da Caixa |
2 = 22 polegadas (55,88 cm)

Identificador do Refrigerante
Em branco = R404A

49 = R449A

90 = R290

Tipo de Arrefecimento
A=Ar

3 =30 polegadas (76,2 cm)
4 = 48 polegadas (121,92 cm)

Identificador Elétrico
0=115V /60Hz

W = Agua
R = Remoto

Tipo de gelo
H = Meio cubo de gelo

6 = 208-230V / 60Hz
Ice-O-Matic

5 =230V /50Hz |
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F = Cubo de gelo inteiro
G = Cubo de gelo grande



MODELOS DE 22 POLEGADAS, CAPACIDADE DE PRODUGAO DE 300 A 600 LB/24H
(136 A 272 KG/24H)

B = Esgoto de agua, 3/4 pol. FPT
C = Ligagbes elétricas, 7/8 pol. [22,2 mm]
D = Ligagdes elétricas do condensador remoto, 7/8 pol. [22,2 mm]
E = Entrada de agua do condensador, 3/8 pol. FPT

(apenas em modelos arrefecidos a agua), ou

Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pol. com acoplamento de ligagdo rapida

(apenas em modelos com arrefecimento remoto)
F = Saida de agua do condensador, 1/2 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua)
G = Linha de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pol. com acoplamento de ligagado rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)

Exemplo de Modelo: CIM0520HA90
Para mais informagdes, consulte a nomenclatura dos modelos na pagina 2.

||

Importante: Consult isitos d li 125
Importane: Consuteos requisios deespago e (122 T —
——— 4,02
[565] [616] (80] [38]
22,25 24,25 3,15 ] 1,51 (2X
[239] A
— 5 47 _ / —
C
[144] : | s
[540] 567 |k 11/ 110 [432]
< (2X) | 17,00
21,25 [45] / E A\h —
p 179 | oy q [463]
G| - [166] | 18,25
i B— 55 +
a L'
Parte frontal Lado direito [ ] * * Traseira \ *
8
EXAUSTOR DE AR 0.33 (4X) | [25 (53]
A= Entrada de agua potavel, 3/8 pol. FPT (LADO DIREITO E TOPO) c[),9;3 [25] 2,08

J
N—
N
3o

Dimensdes em polegadas [mm]

MODELOS DE 22 POLEGADAS, CAPACIDADE DE PRODUGAO DE 800 A 1100 LB/24H

(362,8 A 498,9 KG/24H)

Importante: Consulte os requisitos de espaco livre

ENTRADA DE AR (TRASEIRA)

Exemplo de Modelo: CIM0826HA49
Para mais informagdes, consulte a nomenclatura dos modelos na pagina 2.

(apenas em modelos arrefecidos a dgua), ou

Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pol. com acoplamento de ligagao rapida

(apenas em modelos com arrefecimento remoto)
F = Saida de agua do condensador, 1/2 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua)
G = Linha de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pol. com acoplamento de ligagédo rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)

para unidades arrefecidas a ar 4,90
———— [102] [38]
[565] [616] (0] 4,02 1,51 (2X
L 22,25 — 24,25 - 315 ———'<4—1
/
‘ — I
[239] D\
9,47 —= i
[683] [ . D
144] . 28
26,90 5 67 L F . 1[,1(]) [432]
[]— E (2X) 17,00
45 i
1,79 O/ G A—a; [463]
I ! / B~ [166]| 182
] 6,55
Parte frontal Lado direito * Traseira | *
A = Entrada de agua potavel, 3/8 pol. FPT EXAUSTOR DE AR 0[2]3 4X [25] [25] £5§gg
B = Esgoto de agua, 3/4 pol. FPT (LADO DIREITO E TOPO)  — 098 0,99 L=
C = Ligagbes elétricas, 7/8 pol. [22,2 mm] [76] [76]
D = Ligagdes elétricas do condensador remoto, 7/8 pol. [22,2 mm]
E = Entrada de agua do condensador, 3/8 pol. FPT 2,98 — - — <299

Dimensdes em polegadas [mm]
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MODELOS DE 30 POLEGADAS, CAPACIDADE DE PRODUGAO DE 300 A 600 LB/24H
(136 A 272 KG/24H)

Importante: Consulte os requisitos de espaco livre
para unidades arrefecidas a ar

ENTRADA DE AR (TRASEIRA)

[227]
8.95 [205]
[768] [616] 140
30,25 24,25 [183] 8,07 [5 50J
r—j r—“ 7,20 ;
- [239]
9,42
[144]
[540] —9.67
21,25 [45]
1,79
- x / >
Parte frontal Lado direito * *[128] Traseira[128] *
(8] 504 5,04 [53]
0,33 (4X) 508
A = Entrada de agua potavel, 3/8 pol. FPT EXAUSTOR DE AR [179] [179] —
B = Esgoto de agua, 3/4 pol. FPT (LADO DIREITO E TOPO) 7,04 7,04

C = Ligagoes elétricas, 7/8 pol. [22,2 mm]
D = Ligagdes elétricas do condensador remoto, 7/8 pol. [22,2 mm]
E = Entrada de agua do condensador, 3/8 pol. FPT
(apenas em modelos arrefecidos a agua), ou
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pol. com acoplamento de ligagao rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)
F = Saida de agua do condensador, 1/2 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua)
G = Linha de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pol. com acoplamento de ligagao rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)

Exemplo de Modelo: CIM0330HA90
Para mais informagdes, consulte a nomenclatura dos modelos na péagina 2.

Dimensdes em polegadas [mm]

MODELOS DE 30 POLEGADAS, CAPACIDADE DE PRODUGAO DE 800 A 1100 LB/24H
(362,8 A 498,9 KG/24H)

Importante: Consulte os requisitos de espago livre [227]
para unidades arrefecidas a ar 8.95 - - [205] ENTRADA DE AR (TRASEIRA)
1 8,07
[768] [616] [7 %%] - [ ] 45%]
- 30,25 - | 24,25 - - — éX
| || | e (2X)
/
‘ - I
239] | |
9,42 D
144 \5,
5,67 — N
[683] —=— | | C D et
26,90 [45] F 516 [437]
1,79 B A - 2X) | 17,00
: G N g
6,55 +
’ rY a 1 E - ) ‘
Parte frontal / Lado direito (8] * Traseira [5] %i] *
0,33 - ——
A= Entrada de agua potavel, 3/8 pol. FPT EXAUSTOR DE AR (4X) [128] [179] [53]
B = Esgoto de agua, 3/4 pol. FPT (LADO DIREITO E TOPO) 504 | 7.04 - | L 208
C = Ligag0es elétricas, 7/8 pol. [22,2 mm] [] 79]
D = Ligagdes elétricas do condensador remoto, 7/8 pol. [22,2 mm] 704
E = Entrada de agua do condensador, 3/8 pol. FPT - -

(apenas em modelos arrefecidos a agua), ou
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pol. com acoplamento de ligagéo rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)
F = Saida de agua do condensador, 1/2 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua)
G = Linha de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pol. com acoplamento de ligagao rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)

Exemplo de Modelo: CIM1136FA49
Para mais informagdes, consulte a nomenclatura dos modelos na pagina 2.

Dimensdes em polegadas [mm]
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MODELOS DE 48 POLEGADAS, CAPACIDADE DE PRODUGAO DE 1400 A 2000 LB/24H
(635 A 907 KG/24H)

Importante: Consulte os requisitos de espaco livre

- : [122¢]
para unidades arrefecidas a ar 48.05
-
[681]
26,80
Parte frontal
[124]
4,90
[102] ENTRADA DE AR (TRASEIRA [5]
[616] [80] 4,02 ( ) 2,56
24,25 3,15 / (2X)
P ’ 1
D
[239] C \.\<
9,47 37
[144] ] rse
5,67 I F g 2% [432]
iy | 17,00
[45J o A\‘ (2X) ,
1,79 ANa—E [464]
ﬂ n O G B\ [64] 18,25
% o~ I esy g
Lado direito * Traseira *
B [229] [229]
EXAUSTOR DE AR 0,33 2.03 2.03 [53]
LADO DIREITO E TOPO
( ) _(2X) | 508

A = Entrada de agua potavel, 3/8 pol. FPT
B = Esgoto de agua, 3/4 pol. FPT
C = Ligagdes elétricas, 7/8 pol. [22,2 mm]
D = Ligagdes elétricas do condensador remoto, 7/8 pol. [22,2 mm]
E = Entrada de agua do condensador, 3/8 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua), ou
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pol. com acoplamento de ligagéo rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)
F = Saida de agua do condensador, 1/2 pol. FPT (apenas em modelos arrefecidos a agua)
G = Linha de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pol. com acoplamento de ligacéo rapida (apenas em modelos com arrefecimento remoto)

Exemplo de Modelo: CIM1446FA49

Para mais informagdes, consulte a nomenclatura dos modelos na péagina 2. Dimensdes em polegadas [mm]
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VALORES NOMINAIS DO EQUIPAMENTO

» Temperatura do ar ambiente: 50-100 °F [10-37,7 °C]
» Temperatura do ar ambiente do condensador remoto: -20-120 °F [-29-49 °C]
+ Temperatura da alimentagdo de agua: 40-100 °F [4,5-38 °C]

» Pressao da alimentagcéo de agua: 20-145 psi [0,14-1,00 MPa]

» Altitude maxima: 14.000 pés [4267 m]

+ Entrada de agua: Encaixe FPT de 3/8 polegadas

» Esgoto de agua: Encaixe FPT de 3/4 polegadas

+ R290 GWP: <3

* R449A GWP (AR5): 1282

INSTRUGOES DE INSTALAGAO

Desembalar a Maquina de Gelo

AVISO

Perigo de Peso Excessivo

Utilize duas ou mais pessoas para mover e instalar ou desinstalar
o aparelho.

Nao o fazer pode resultar em lesdes nas costas ou noutras partes
do corpo.

Remover a Embalagem

* Retire a caixa de cartdao da maquina de gelo.

+ Retire os (2) suportes de transporte que fixam a maquina de gelo a palete.

* Retire o painel frontal da maquina de gelo, desapertando os (2) parafusos
na parte inferior do painel. Puxe o painel para cima para o retirar.

+ Retire a fita adesiva que fixa a cortina de colheita e a protegdo contra
salpicos durante o transporte.

Colocar a Maquina de Gelo na Caixa

» Coloque a maquina de gelo na caixa, utilizando duas ou mais pessoas.
Se utilizar equipamento elevatdrio, apoie a maquina de gelo a partir
do fundo.

+ Certifique-se de que a parte frontal da maquina de gelo e a parte da frente
da caixa estdo alinhadas. Certifique-se de que os lados da maquina de gelo
e da caixa estdo alinhados.

+ Fixe a maquina de gelo a caixa utilizando as (2) correias da caixa na parte
de tras da maquina de gelo.

Requisitos de Localizagao

AVISO

Risco de Incéndio

Manter desimpedidas todas as aberturas de ventilagao da caixa do
aparelho ou da estrutura de montagem.

Nao o fazer pode resultar em morte, explosao ou incéndio.

IMPORTANTE: O aparelho destina-se apenas a utilizagdo comercial

no interior. Os aparelhos que contém o fluido refrigerante R290 com

uma carga superior a 114 gramas nao podem ser instalados em corredores
ou atrios publicos. O aparelho deve ser instalado de acordo com a

norma ANSI/ASHRAE 15.

Certifique-se de que a area é suficiente para a carga de refrigerante ou que
a conduta de ventilagao esta montada de forma correta.

Verifique os equipamentos de seguranca antes de colocar o aparelho
em funcionamento.

O instalador deve providenciar espago suficiente para uma ventilagdo
adequada, de modo a garantir um desempenho 6timo. Existem (3) opgdes
de espaco livre diferentes: Exaustor Standard, Exaustor Bias no Topo

e Exaustor Bias Lateral

Espaco Livre para Exaustor Standard:

Traseira: 6 pol. [152 mm]
Lado esquerdo: 6 pol. [152 mm)]

Topo: 6 pol. [152 mm]
Lado direito: 6 pol. [152 mm]

Espaco Livre para Exaustor Bias no Topo:
Traseira: 6 pol. [152 mm] Topo: 6 pol. [152 mm)]
Lado esquerdo: 6 pol. [152 mm] Lado direito: 0 pol. [0 mm]

Espaco Livre para Exaustor Bias Lateral:
Traseira: 6 pol. [152 mm] Topo: 3 pol. [76 mm]
Lado esquerdo: 6 pol. [152 mm)] Lado direito: 6 pol. [152 mm]

>150g Folgas de carga do sistema de refrigeragao A3:
Traseira: 6". [1 m] Topo: 19 pol. [843 mm]
Lado esquerdo: 6'. [1 m] Lado direito: 3'. [1 m]

Ice-O-Matic

Estabelecer as Ligagoes Elétricas

AVISO

Perigo de Choque Elétrico

As ligagoes elétricas devem ser feitas por técnicos de assisténcia
autorizados.

Nao o fazer pode resultar em morte, incéndio ou choque elétrico.

Certifique-se de que tem as ligagdes elétricas adequadas:

» Consulte a placa de identificagdo de série no lado esquerdo da maquina
para obter a tens&o de alimentag&o necessaria e o tamanho do disjuntor.

« O aparelho deve ser instalado num circuito dedicado.

» Acablagem fixa deve dispor de um dispositivo de desconexao da rede
de alimentacdo, em conformidade com as regras aplicaveis a cablagem.

* Nao é recomendavel o uso de prote¢do contra fuga a terra (GFCI) para
esta maquina de gelo. Caso a legislagdo elétrica local exija protegdo
contra fuga a terra, um disjuntor GFCI devera ser instalado no quadro de
distribuigdo. Tomadas com protegdo GFCI ndo devem ser utilizadas para
alimentar a maquina de gelo.

Estabelecer as Ligagdes de Alimentagdo de Agua

IMPORTANTE: As ligagdes de alimentacdo de dgua devem ser feitas apenas

por técnicos autorizados e devem estar em conformidade com os cédigos de

canalizagéo aplicaveis. Ligar apenas a uma fonte de agua potavel. Deve ser
instalado um sistema de filtragem e tratamento de dgua juntamente com

a maquina de gelo. Consulte a ficha de especificagdes do filtro de agua.

A agua obtida por osmose inversa (Ol) é muito acida e ataca o evaporador

e outros metais na maquina. Também pode promover o crescimento de bolor

microbiano e lodo. Se for utilizada dgua obtida por Osmose Inversa, verifique

se o pH é de 7,0 neutro. N&o o fazer podera anular a garantia. NOTA: Se
fornecido, utilize o novo conjunto de mangueiras fornecido com o aparelho.

Conjuntos de mangueiras antigos ndo devem ser reutilizados.

« Coloque tubagem extra suficiente (enrolada duas vezes) atras da maquina
para que esta possa ser afastada da parede se for necessario fazer
manutengao.

« Ligue a tubagem de alimentagao de agua (diametro exterior minimo de
3/8 polegadas) a maquina utilizando um Encaixe MPT de 3/8 polegadas
e fita de canalizagéo PTFE.

» Ligue a pressado de alimentacdo da agua. Examine todas as ligagdes
para procurar fugas.

Estabelecer as Ligagoes do Esgoto

IMPORTANTE: As ligagbes da linha de esgoto devem ser feitas apenas

por técnicos autorizados e devem estar em conformidade com os cédigos

de canalizago aplicaveis.

« Ligue a tubagem de esgoto (diametro exterior minimo de 3/4 polegadas)
a magquina utilizando um Encaixe MPT de 3/4 polegadas e fita de
canalizagéo PTFE. Isole o tubo de esgoto para evitar a formacéo de
condensagdo. NOTA: Nao se recomenda a utilizagédo de tubos flexiveis.
Ventile a linha de esgoto para evitar a entrada de residuos na maquina.

« Encaminhe a linha de esgoto para um dreno no chdo. NOTA: A utilizacdo
de bombas de condensagéo nao é recomendada.

F==t

Exemplo de Ventilagéo da Linha de Esgoto
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Estabelecer as Ligag6es de Drenagem de Condensados

Ambientes com elevada humidade poderao obrigar a utilizagao
da ligagao de drenagem de condensados.

Deve ser utilizado um tubo de 1/2 polegada [12,7 mm] a 9/16 polegada
[14,3 mm] de didmetro exterior como tubo de drenagem de condensados.
Adicione silicone ao exterior do tubo que sera introduzido na maquina

de gelo.

Insira o tubo aproximadamente 1 polegada [25 mm] entre o orificio de
drenagem de condensados e a estrutura da maquina de gelo localizada
na parte de tras da maquina de gelo, abaixo da ligagao principal de
esgoto. NOTA: Se a tubagem for dificil de inserir, os parafusos que fixam
a estrutura metdlica a base de plastico podem ser desapertados. Volte a
apertar os parafusos quando a tubagem estiver completamente inserida.
Coloque a tubagem no esgoto, garantindo que se encontra apoiada para
evitar dobras ou que a linha de esgoto se solte.

Coloque silicone a volta da borda exterior da ligagédo, conforme necessario,
para garantir uma vedacédo adequada.

© Esgoto
1 Primario

Tubo de Drenagem
de Condensados
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INSTALAGCAO DO CONDENSADOR REMOTO

IMPORTANTE: Para um funcionamento correto da maquina de gelo, devem
ser seguidas as seguintes orientagdes. N&o o fazer podera resultar na perda
de capacidade de produgdo, na avaria prematura de pegas, e pode anular
todas as garantias.

Limites de Temperatura Ambiente
» Temperatura do ar ambiente: -20 a 120 °F [-28,9 a 48,9 °C]

Limites de Localizagao
Use as informagdes que se seguem para planear a colocagéo do condensador
remoto em relagdo a maquina de gelo.

A localizagao do condensador remoto ndo deve exceder NENHUM dos
seguintes valores. As configuragdes que ndo cumpram estes requisitos tém
de receber uma autorizagéo por escrito do fabricante.

+ Subida maxima da maquina de gelo em relagdo ao condensador remoto:
35 pés fisicos [10,67 metros fisicos]

» Descida maxima da maquina de gelo em relagéo ao condensador remoto:
10 pés fisicos [3,05 metros fisicos]

» Comprimento maximo do conjunto de linhas:
75 pés fisicos [22,86 metros fisicos]

» Comprimento maximo calculado do conjunto de linhas: 100 pés [30,48 m]

Determine o comprimento calculado do conjunto de linhas utilizando

as férmulas abaixo:
Comprimento calculado do conjunto de linhas =
Descida + Subida + Percurso horizontal
Descida = dd x 6,6 onde dd = distancia da descida em pés ou m
Subida=rd x 1,7 onde rd = distancia de subida em pés ou m
Percurso horizontal = distancia horizontal em pés ou m

IMPORTANTE: N&o colocar um conjunto de linhas que sobe, depois desce
e depois sobe. Nao colocar um conjunto de linhas que desce, depois sobe
e depois desce.

Localizagdo do Condensador Remoto

Conjuntos de linhas pré-carregados e kits de conjuntos de linhas estao
disponiveis em comprimentos de 25 pés [7,62 m], 40 pés [12,19 m] ou 75 pés
[22,86 m] para ligar a maquina de gelo ao condensador remoto.

Selecione a melhor localizagao disponivel, protegendo o condensador remoto
de extremos de sujidade, po e luz solar. A instalagdo deve cumprir todos

os codigos de construgdo aplicaveis. Podera ser necessario recorrer aos
servigos de um eletricista autorizado.

Fixagcao ao Telhado

Instale e fixe o condensador remoto no telhado do edificio, utilizando métodos
e praticas de construgéo que estejam em conformidade com os cédigos

de construgao locais, incluindo a contratagdo de um empreiteiro para fixar

o condensador remoto no telhado.

Ligacao Elétrica

Pecga a um eletricista para ligar os fios do motor do ventilador do condensador
remoto a maquina de gelo, utilizando a caixa de ligagdes na parte de tras

da maquina.

Conjunto de Linhas de Refrigerante

IMPORTANTE: N&o ligue a tubagem pré-carregada até que todo o
encaminhamento e formagéao da tubagem estejam concluidos. Nao dobre

ou aperte a tubagem de refrigerante. Para obter informagdes sobre a ligagao,
consulte as instrugdes de acoplamento incluidas no condensador remoto.

Os conjuntos de linhas de refrigerante séo constituidos por (2) tubos:

uma linha de liquido com 3/8 polegadas [9,52 mm] de didmetro e uma
linha de descarga com 1/2 polegada [12,7 mm] de didmetro. Pega a um
empreiteiro para cortar um orificio de 2,50 polegadas [63,5 mm] para as
linhas de refrigerante. Verifique se as penetragdes estdo em conformidade
com os codigos locais. Podera ser necessario um orificio separado para

a alimentagao elétrica.

Passe as linhas de refrigerante através da abertura no teto. Sempre que
possivel, coloque as linhas num percurso em linha reta. Qualquer excesso
de tubagem deve permanecer no interior do edificio. Enrole o excesso de
tubagem no interior do edificio. Utilize uma espiral horizontal para evitar criar
pontos de acumulagéo de 6leo nas linhas. Pega ao empreiteiro que sele

os buracos no telhado de acordo com os cédigos locais.

Exemplo de Calculo do Percurso Equivalente: Subida

Comprimento calculado do conjunto de linhas =
(Subida x 1,7) + (Descida x 6,6) + Percurso horizontal
Comprimento calculado do conjunto de linhas =
(35x1,7)+ (0 x6,6) + 40

Comprimento calculado do conjunto de linhas =

99,5 pés (30,3 m)

O comprimento calculado do conjunto de linhas
nao deve exceder 100 pés (30,48 m)

Subida de 35 pés
l (10,66 m)

<¢—— Horizontal 40 pgs ———»
(12,19 m)

Exemplo de Calculo do Percurso Equivalente: Descida

Comprimento calculado do conjunto de linhas =
(Subida x 1,7) + (Descida x 6,6) + Percurso horizontal
Comprimento calculado do conjunto de linhas =
(0x1,7)+(10x6,6) + 34

Comprimento calculado do conjunto de linhas =

100 pés (30,48 m)

O comprimento calculado do conjunto de linhas
nao deve exceder 100 pés (30,48 m)

Descida de 10 pés
(3,05 m)

<—— Horizontal 34 pé¢s ————
(10,36 m)

Ice-O-Matic
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FUNCIONAMENTO

Arranque
Certifique-se de que pressao de alimentagédo da agua esta ligada («ON»).
Certifique-se de que a linha de drenagem foi encaminhada para um
esgoto no chédo. Ligue a alimentacéo elétrica da unidade; o indicador
luminoso perto dos botdes deve exibir uma luz vermelha fixa.

2. Pressione e solte rapidamente o botdo ON/OFF. O indicador luminoso
deve ficar azul fixo. A maquina esta agora ligada («<ON») e vai comegar
a produzir gelo.

3. Siga a sequéncia de operagdes descrita abaixo. Verifique o funcionamento
de cada componente ao longo do ciclo, conforme explicado a seguir.

Sequéncia de Operagodes do Ciclo de Congelagao

» Apods a unidade ter sido ligada («ON»), a valvula de entrada de agua
¢é ativada. A dgua enchera o reservatorio até que o flutuador superior
atinja a posigao de fecho.

» Avalvula de gas quente abre-se durante cinco segundos. O compressor
e o motor do ventilador s&o ativados e, apos cinco segundos, a valvula de
gas quente fecha-se. A placa do evaporador esta agora a ser pré-refrigerada.

* Apos o fim da pré-refrigeragdo, a bomba de agua sera ativada. A agua
encontra-se agora a fluir através da placa do evaporador.

* Quando a agua no reservatorio atingir um ponto de regulagéo pré-determinado
de fabrica, a unidade desliga a bomba de agua durante vinte segundos
para evitar a formagao de escorrimentos no reservatério.

* A agua continuara a fluir sobre a placa do evaporador até que o flutuador
inferior atinja a posicao de fecho, indicando a formagao de uma placa de
gelo completa no evaporador. A unidade entra agora num ciclo de colheita.

Sequéncia de Operagodes do Ciclo de Colheita

+ Ao entrar num ciclo de colheita, a valvula de gas quente abre-se, a valvula
de purga abre-se e a valvula de entrada de agua abre-se. A valvula de entrada
de agua permanecera ativada durante um periodo de tempo adicional apds
o fecho da valvula de purga, enchendo parcialmente o reservatério com agua.

» Aunidade continua neste modo até o motor auxiliar de colheita empurrar
a placa de gelo para fora da placa do evaporador.

» Quando a placa de gelo cai, a placa entra em contacto com a cortina
que aciona o interruptor da mesma, indicando que a placa foi colhida.

+ Se o interruptor da cortina permanecer aberto apds um periodo de tempo
predefinido de fabrica no ciclo de colheita, a unidade desliga-se, assim
indicando que o depdsito de gelo esta cheio. Se o interruptor da cortina
permanecer aberto e se fechar com a colheita do gelo, a unidade ira
reiniciar o ciclo de congelagéo seguinte.

Encerramento

Para um Encerramento Normal: Pressione e solte rapidamente o botdo ON/OFF.
O indicador luminoso mudara de azul fixo para azul intermitente. A maquina

ird concluir o ciclo de congelagdo em curso e colher o gelo, desligando-se de
seguida. O indicador luminoso deve mudar para vermelho fixo.

Para um Encerramento Acelerado: Pressione continuamente o botdo ON/OFF
durante trés segundos. O indicador luminoso mudara de azul fixo para azul
intermitente. A maquina entra imediatamente em processo de colheita e
desliga-se apds a conclusdo da mesma. O indicador luminoso deve mudar
para vermelho fixo.

Para um Encerramento Imediato: Pressione continuamente o botdo ON/OFF
durante seis segundos. A maquina ira desligar-se imediatamente. O indicador

3. Limpe o condensador e o filtro do condensador (quando aplicavel)
para garantir um fluxo de ar desimpedido.

4. \Verifique se existem fugas de qualquer tipo, por exemplo de agua

ou de refrigerante.

Verifique todas as ligagdes elétricas.

Verifique o filtro de agua (se aplicavel) e substitua-o se estiver sujo

ou se o fluxo estiver restringido.

7. Inspecione o tubo de distribuigdo de agua do evaporador para garantir
uma distribuicdo uniforme da dgua no evaporador. Se o fluxo de agua
nao for uniforme, limpe ou substitua o tubo de distribuigao.

Ajustar a Espessura da Ponte de Gelo
Aguarde até a maquina produzir pelo menos uma placa de gelo.

2. No segundo ciclo de colheita, mega a espessura da ponte de gelo
no meio da placa de gelo. A espessura correta da ponte, quando medida
no meio da placa, deve ser de 3/16 polegadas [5 mm] de espessura para
a CIMO03 e de 1/8 polegadas [3 mm] de espessura para todas as outras
maquinas. Alternativamente, os lotes de gelo podem ser pesados para
determinar a espessura correta da ponte. Consulte a tabela abaixo para
saber o peso correto dos lotes de gelo.

3. Se for necessario fazer algum ajuste, é possivel fazer pequenos ajustes
utilizando o brago de ajuste da espessura da ponte de gelo na caixa
do flutuador. Consulte a figura abaixo. A caixa do flutuador esta situada
no interior do reservatério de agua. A remogao do reservatorio ndo
€ necessaria para pequenos ajustes.

4. Rode o botéo de ajuste no sentido dos ponteiros do relégio para diminuir
a espessura da ponte. Rode o botdo de ajuste no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio para aumentar a espessura da ponte. Ira ouvir
um estalido. Nota: Recomenda-se que os ajustes sejam feitos com
um ou dois estalidos de cada vez.

5. Para ajustes maiores, consulte o manual de manutengao.

Aumentar a Espessura da Ponte

l

oo

Diminuir a Espessura da Ponte

luminoso mudara de azul fixo para vermelho fixo.

MANUTENGAO

AVISO

Perigo de Choque Elétrico

Desligue a alimentagao elétrica da maquina antes de fazer quaisquer
ajustes ou reparagoes.

Nao o fazer pode resultar em morte, incéndio ou choque elétrico.

IMPORTANTE: Para fazer uma manutencgao correta e em seguranga,

leia estas instrugdes na integra. Todos os trabalhos de manutengéo devem
ser realizados por técnicos de assisténcia autorizados. A ndo realizagao
da manutengado necessaria com a periodicidade especificada resultara

na invalidagéo da garantia na eventualidade de uma avaria relacionada.

Procedimento Geral de Manutengao

Para garantir um funcionamento econémico e sem problemas da sua

maquina, recomenda-se que as seguintes atividades de manutencéo sejam

realizadas de seis em seis meses.

1. Limpe a zona técnica alimentar («food-zone») de acordo com a secgéo
«Manutengao: Procedimento de Limpeza». A limpeza deve ser realizada,
no minimo, de seis em seis meses. As condigdes locais da dgua poderao
obrigar a que a limpeza seja realizada mais frequentemente.

2. Verifique e ajuste a espessura da ponte de gelo, conforme necessario, de
acordo com a secgdo «Manutengao: Ajustar a Espessura da Ponte de Gelo».
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Modelo Peso do Lote (Ib)

Meio Cubo Cubo Inteiro Gelo Grande
cimos a 23913;121 ?(g) “ ,2%%$;gé5kg) -
CIMO4/CIMO5/CIMO6 (2,35&?5135@) 2 4%_5’2"56’3? ) ]
CIMO8/CIM11 (3,1%-92;,73’;,1 kg) (3,52’?2;%2 kg) (3,8%—43-%3 kg)
CIM14/CIM20 (6,12%%,17‘#?@) (7,1156’-87_,15%?@) -

Descri¢cao Geral do Procedimento de Limpeza

AVISO

Perigo de Corrosaollrritagao cutanea

Utilize sempre luvas de protecao, vestuario de protecao e protecao
ocular ao manusear solugdes de descalcificagado e higienizagao.

Nao o fazer pode provocar irritacdo da pele ou lesées oculares.

A limpeza correta de uma maquina de gelo é composta por duas partes:
Descalcificagdo e Higienizagéo.

A Descalcificagao deve ser planeada, no minimo, duas vezes por ano, mas
ndo mais do que uma vez por més. A descalcificagao dissolve os depdsitos
minerais no evaporador e noutras superficies. Elimina as incrustagées de
calcario, calcio, cal e outros minerais. A maquina Ice-O-Matic requer a utilizagéo
de um produto de limpeza «a prova de niquel», como o agente de limpeza para
maquinas de gelo Nu-Calgon Nickel-Safe, diluido de acordo com as instrugbes
do fabricante. Apés diluido, a composi¢édo quimica consiste em acido citrico

a 5-10%. Consulte o sitio Web do fabricante para obter informagdes sobre

as formulagdes quimicas aprovadas e o equilibrio adequado do pH.

Ice-O-Matic



A Higienizagao deve ser realizada apds cada descalcificagdo, mas ndo mais
do que uma vez por més. A higienizagdo desinfeta a maquina e elimina o
crescimento microbiano, incluindo bolor e lodo. A maquina Ice-O-Matic requer
a utilizacdo de um produto de higienizag&o «a prova de niquel», como o
Nu-Calgon IMS-IIl. Consulte o sitio Web do fabricante para obter informagdes
sobre as formulagdes quimicas aprovadas e o equilibrio adequado do pH.

IMPORTANTE: Nao misture as solu¢des de descalcificagdo e de higienizagéo.
A alimentagao elétrica deve estar ligada («ON») para completar o ciclo de
limpeza. Tome as devidas precaugdes ao trabalhar no interior da maquina.

IMPORTANTE: Nunca utilize solugdes de limpeza ou de higienizagéo que
contenham &cido nitrico, acido sulfarico, acido cloridrico, fenol, acido acético,
acido acético diluido, vinagre de qualidade ndo alimentar (concentragao

de acido acético superior a 6% e que ndo contenha enzimas criadas no
processamento), lixivia, didxido de cloro ou sais como cloreto de potassio
(sais de potassio) ou cloreto de sédio. Consulte o rétulo ou as fichas de dados
de seguranca (FDS) do fabricante para ter a certeza. A utilizagéo destes
produtos quimicos pode atacar a superficie do evaporador e outros metais,
provocando corrosdo e descamacéo, e anulara a garantia.

Procedimento de Limpeza

1. Retire todo o gelo da caixa para evitar a ocorréncia de contaminagao.

2. Pressione continuamente o botdo ON/OFF durante trés segundos para
iniciar um ciclo de colheita. O indicador luminoso de estado mudara de
azul fixo para azul intermitente.

3. Quando a maquina tiver concluido o ciclo de colheita, o indicador luminoso
de estado passara a vermelho fixo, indicando que a maquina esta desligada.

4. Pressione e solte rapidamente o bot&o de limpeza para iniciar o processo.
As luzes indicadoras de estado ficam vermelhas fixas e amarelas
intermitentes durante o ciclo de limpeza.

5. Aguarde até que a agua comece a fluir sobre a placa do evaporador.
Deite cuidadosamente a quantidade adequada de descalcificante
(ver tabela abaixo) no reservatorio.

6. A magquina permanecera no ciclo de LAVAGEM durante 15 minutos. Apos
o ciclo de lavagem, a maquina purga e volta a encher o reservatério com
agua doce e, em seguida, enxagua durante um minuto. Em seguida, repete
a purga, o enchimento e o enxaguamento. Quando o ciclo de limpeza
estiver concluido, os indicadores luminosos ficardo vermelho fixo e amarelo
fixo. Pressione e solte rapidamente o botao de limpeza para regressar
ao modo «OFF», em que a luz indicadora ficara apenas vermelha fixa.

7. Retire a cortina do reservatério. Utilizando uma concentragdo adequada
de solugdo e um pano macio, limpe o evaporador, o vertedouro de agua,

o tubo de distribuigdo de agua, a cortina e todas as superficies salpicadas.
Verifique se todos os residuos e minerais residuais foram removidos.

8. Se for necessaria uma limpeza completa dos componentes do sistema
de agua, esta pode ser feita consultando o manual de manutengéo
para obter informagdes sobre a descrigdo individual dos componentes
do sistema de agua. Recomenda-se que uma limpeza completa seja
realizada por um técnico de manutengao qualificado.

9. Volte a montar todos os componentes do sistema de dgua da maquina
de gelo pela ordem inversa.

10. Recomenda-se a higienizagdo da maquina de gelo apds a descalcificagdo.
Repita este mesmo processo, utilizando a solugdo desinfetante na
proporgao correta (ver tabela).

11. Recomenda-se a limpeza (descalcificagéo e higienizagao) do depdsito
de gelo apo6s a limpeza da maquina.

12. Quando terminar, pressione e solte rapidamente o botdo ON/OFF
para voltar a colocar a maquina de gelo no ciclo de produgéo de gelo.

Limpeza do Acgo Inoxidavel e Aluminio

As qualidades comerciais de ago inoxidavel e de aluminio sdo suscetiveis

de enferrujar ou de sofrer corros&o se néo forem devidamente mantidas.

E importante cuidar adequadamente das superficies de ago inoxidavel

e de aluminio da sua maquina de gelo para evitar a formagao de ferrugem

e corrosdo. Recomenda-se que limpe as superficies de ago inoxidavel e de
aluminio uma vez por semana, para evitar a acumulagao de manchas dificeis
e persistentes. Siga as seguintes orientacdes para manter a sua maquina com
uma aparéncia nova.

IMPORTANTE: N&o utilize ferramentas abrasivas para limpar a superficie
metalica. Nao utilize palha de ago, esponjas abrasivas, escovas de arame

ou raspadeiras para limpar o metal. N&o utilize produtos de limpeza que
contenham cloro ou cloretos. Nao utilize produtos a base de lixivia para limpar
as superficies metdlicas.

1. Utilizando um pano nao abrasivo ou uma esponja e um agente de limpeza
adequado (ver tabela abaixo), lave cuidadosamente as superficies de ago
inoxidavel e de aluminio, limpando na mesma diregéo do gréo.

2. Enxague com agua limpa e seque imediatamente com um pano.

Para Limpeza de Rotina: Utilize um detergente suave para a loi¢a,
amoniaco, limpa-vidros, detergente suave com agua ou outros produtos
quimicos de limpeza de cozinha aprovados para superficies metdlicas.
Aplique com um pano ou uma esponja limpa. Enxague com agua limpa
e seque com um pano.

Para Remover Gorduras ou Acidos Gordos: Utilize produtos de limpeza
para fornos. Aplique generosamente; deixe atuar durante 15-20 minutos.
Enxague com agua limpa. Repita conforme necessario.

Para Remover Agua Dura: Utilize vinagre. Esfregue ou limpe com um pano
limpo. Enxague com agua e seque com um pano.

Procedimento de Remogao do Reservatoério
Podera ser necessario remover o reservatoério de agua para uma limpeza
e higienizagdo adequadas ou para ajustar a espessura da ponte de gelo.

1. Levante o reservatorio e puxe para a frente. Isto ird permitir que os
elementos de retengao no reservatorio se afastem da estrutura.

7 )
i Retentor do

Reservatoério

2. Assim que os separadores de apoio estiverem completamente fora
da estrutura, deixe a parte de tras do reservatorio cair para baixo.

Il 1] %ﬂ H,ﬂn

j Separador
de Apoio

Aot e i
Modelo Volume do | Gelo Nu-Calgon Nickel-Safe, | 10 ge Cancontragdo 161 oz.
Reservatorio Racu:) :ere :c;gﬁggtaaeggg 3 afl. oz. por 1 galdo de égL;a

(39 mL por 1 L de agua) (12,5 mL por 1 L de agua)
CIM03 0,9 Gal (3,4L) Adicionar 4,5 fl. oz. (133 mL) Adicionar 1,5 fl. oz. (44 mL)
CIM04/CIM05/CIM06 1,2Gal(4,5L) Adicionar 6 fl. oz. (177 mL) Adicionar 2 fl. oz. (59 mL)
CIMO08/CIM11 1,1 Gal (4,2L) Adicionar 5,5 fl. oz. (164 mL) Adicionar 1,8 fl. oz. (53 mL)
CIM14/CIM20 1,8 Gal (6,8 L) Adicionar 9,0 fl. oz. (265 mL) Adicionar 2,9 fl. oz. (85 mL)
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De forma semelhante ao Passo 1, levante a parte frontal do reservatério
e empurre-a para tras para permitir que os elementos de retengao no
reservatorio se afastem da estrutura. Empurre para tras até o reservatorio
estar fora da estrutura. Vire o reservatério de lado e retire-o através da
zona de queda do gelo.

Para reinstalar, execute os passos 1 a 3 na ordem inversa e insira o tubo
da bomba de agua no reservatério apds o reservatorio ter sido colocado
de volta no lugar.

REPARACAO

AVISO

Pode ser utilizado refrigerante inflamavel.

Siga cuidadosamente as instrugées de manuseamento, em conformi-
dade com os regulamentos federais ou locais.

Assegure uma ventilagao adequada no local de reparagao.

Tenha em atengao que o equipamento pode avariar devido a uma
perda de refrigerante, algo que podera acontecer.

Descarregue os condensadores de forma a ndo gerar faiscas.

Nao o fazer pode resultar em morte, explosao ou incéndio.

Todos os técnicos de manutengéo e outras pessoas que trabalhem
no local devem ser instruidos sobre a natureza dos trabalhos que estdo
a ser realizados. Devem ser evitados trabalhos em espagos confinados.
A area sera avaliada utilizando um detetor de refrigerante adequado,
antes e durante o trabalho, para garantir que o técnico esta ciente de
atmosferas potencialmente toxicas ou inflamaveis. Assegure que o
equipamento de detecéo de fugas utilizado é adequado para utilizagdo
com todos os refrigerantes aplicaveis, ou seja, ndo produz faiscas,
esta adequadamente selado ou é intrinsecamente seguro.
A utilizag&o de corantes para detetar fugas de refrigerante é proibida
e anulara quaisquer garantias.
Se for necessario realizar trabalhos a quente no equipamento de
refrigeragdo ou em quaisquer pegas associadas, deve estar disponivel
equipamento adequado de extingdo de incéndios. Deve estar disponivel um
extintor de incéndio de p6 quimico seco ou de CO, junto & zona de carga.
Nenhuma pessoa que execute trabalhos relacionados com um sistema
de refrigeracédo que impliqguem a exposigao de tubagem deve utilizar
quaisquer fontes de ignigdo que possam conduzir a um risco de incéndio
ou explosdo. Todas as possiveis fontes de igni¢éo, incluindo cigarros,
devem ser mantidas suficientemente afastadas do local de instalagéo,
reparagao, remogao e eliminagdo, durante as quais pode ocorrer a
libertagdo de refrigerante para o espaco circundante. Antes do inicio
dos trabalhos, a area em redor do equipamento deve ser inspecionada
para garantir que nao existem perigos de inflamabilidade ou riscos
de ignigdo. Devem ser afixados sinais de «Proibido Fumar».
Certifique-se de que a area esta ao ar livre ou que é adequadamente
ventilada antes de entrar no sistema ou de realizar qualquer trabalho
a quente. Durante o periodo de execugédo dos trabalhos, deve manter-se
um certo grau de ventilagdo. A ventilagdo deve dispersar com seguranca
qualquer refrigerante libertado e, de preferéncia, expulsa-lo para
a atmosfera exterior.
Sempre que forem substituidos componentes elétricos, estes devem
ser adequados para a finalidade a que se destinam e satisfazer as
especificagdes corretas. As orientagdes de manutengéo e assisténcia
técnica do fabricante devem ser sempre respeitadas. Em caso de
duvida, contacte o servigo de assisténcia técnica do fabricante para
obter ajuda.
Os seguintes pontos devem ser verificados em instalagdes que utilizam
fluidos refrigerantes inflamaveis:
. A carga real de refrigerante esta de acordo com o tamanho da

divisdo em que as pegas que contém refrigerante estéo instaladas.
. A marcacéo do equipamento continua a ser visivel e legivel.

As marcacgdes e sinais ilegiveis devem ser corrigidos.
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. Areparagao e a manutengado dos componentes elétricos devem
incluir controlos de seguranga iniciais e procedimentos de inspegéo
dos componentes. Se existir uma avaria que possa comprometer
a seguranga, ndo deve ser ligada qualquer alimentagéo elétrica ao
circuito até que a avaria seja resolvida de forma satisfatéria. Se a
avaria ndo puder ser corrigida imediatamente, mas for necessario
manter o aparelho em funcionamento, deve ser utilizada uma
solugdo temporaria adequada. Este facto deve ser comunicado
ao proprietario do equipamento para que todas as partes estejam
informadas. Os controlos de seguranga iniciais incluem verificar:

. Que os capacitores estdo descarregados: isto deve ser feito
de forma segura para evitar a possibilidade de faiscas.

. Que nenhum componente elétrico ou cablagem sob tensédo é exposto
durante o carregamento, a recuperagdo ou a purga do sistema.

. Que existe continuidade da ligagdo a terra.

Durante as reparag¢des de componentes selados, todas as alimentacdes

elétricas devem ser desligadas do equipamento que esta a ser

intervencionado antes de qualquer cobertura selada, etc. serem
removidas. Se for absolutamente necessario manter a alimentagéao
elétrica do equipamento durante a manutengéo, deve ser instalado

(no ponto mais critico) um dispositivo de detegao de fugas em

funcionamento permanente, para alertar em caso de uma situagédo

potencialmente perigosa.

Deve ser dada especial atengédo aos seguintes aspetos para garantir

que, ao trabalhar em componentes elétricos, a caixa do equipamento

nao seja alterada de forma a afetar o nivel de protegdo. Isto inclui danos
nos cabos, nimero excessivo de ligagdes, terminais ndo fabricados de
acordo com as especificagdes originais, danos nos vedantes, bucins

de encaixe incorretos, etc. Certifique-se de que o aparelho é montado

corretamente. Certifique-se de que os vedantes ou materiais de vedagao

nao se degradaram ao ponto de deixarem de servir o objetivo de impedir

a entrada de atmosferas inflamaveis. As pecas sobresselentes devem

estar em conformidade com as especificagdes do fabricante.

Nao aplique quaisquer cargas indutivas ou de capacitancia permanentes

ao circuito, sem se certificar de que estas ndo excedem a tensao

e a corrente admissiveis para o equipamento em utilizagao.

Os componentes intrinsecamente seguros s&o os Unicos tipos que

podem ser trabalhados com o equipamento em funcionamento na

presencga de uma atmosfera inflamavel. Todos os dispositivos de teste
ou medicéo serdo calibrados e ajustados corretamente para a aplicagéo.

Substitua os componentes apenas por pegas especificadas pelo

fabricante. Existem outros componentes que podem resultar na ignigao

do refrigerante presente na atmosfera devido a uma fuga.

Verifique se os cabos ndo estdo sujeitos a desgaste, corrosao,

pressao excessiva, vibracado, arestas vivas ou quaisquer outros efeitos

ambientais adversos. Esta avaliagdo deve também ter em conta os

efeitos do envelhecimento ou da vibragdo continua de fontes como
compressores ou ventiladores.

Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas fontes potenciais de

ignicdo para procurar ou detetar fugas de refrigerante. Nao deve ser

utilizada uma tocha de halogenetos (ou qualquer outro detetor que utilize
uma chama livre).

Os seguintes métodos de detecdo de fugas sédo considerados aceitaveis

para todos os sistemas de refrigerante:

. Podem ser utilizados detetores de fugas eletrénicos para detetar
fugas de refrigerante, mas, no caso de refrigerantes inflamaveis,

a sensibilidade podera ndo ser adequada ou necessitar de
recalibragdo. O equipamento de detegao deve ser calibrado numa
zona sem refrigerante. Certifique-se de que o detetor ndo é uma
fonte potencial de ignigéo e que é adequado para o refrigerante
utilizado. O equipamento de detecdo de fugas deve ser regulado
para uma percentagem do LFL do refrigerante e deve ser calibrado
para o refrigerante utilizado, sendo confirmada a percentagem
adequada de gas (25% no maximo).

. Os fluidos de detegao de fugas também séo adequados para
utilizagdo com a maioria dos refrigerantes, mas a utilizagao
de detergentes que contenham cloro deve ser evitada, uma vez
que o cloro pode reagir com o refrigerante e corroer a tubagem
de cobre. Exemplos de detegdo de fugas com fluidos sdo o método
de bolhas e os agentes fluorescentes.

Se houver suspeita de uma fuga, todas as chamas livres devem ser

removidas/extinguidas.

Se for detetada uma fuga de refrigerante que exija soldadura para

ser reparada, todo o refrigerante deve ser recuperado do sistema ou

ventilado para o exterior (se permitido pelos cédigos locais e nacionais).

Quando for necessario recorrer a brasagem, os procedimentos

seguintes devem ser realizados pela ordem indicada:

1. Remova o refrigerante em seguranga, seguindo os regulamentos
locais e nacionais. Se ndo for necessario recuperar o refrigerante
de acordo com os regulamentos nacionais, drene o refrigerante
para o exterior. Tome precaugdes para que o refrigerante drenado
nao flutue de volta para o edificio.

2. Purgue o circuito do refrigerante com azoto livre de oxigénio
durante 5 minutos.

Ice-O-Matic



3. Volte a evacuar.
4. Retire as pecgas a substituir, por corte e brasagem.
5 Purgue a junta de brasagem com azoto durante o processo
de brasagem necessario para a reparagao.
6. Faca um teste de estanquidade antes de carregar com refrigerante.
. Verifique os equipamentos de seguranca antes de colocar o aparelho
em funcionamento.

Procedimento de Desativagao/Preparagao

para o Inverno

IMPORTANTE: Sempre que a maquina de gelo for retirada de funcionamento
durante os meses de inverno, deve ser realizado o procedimento abaixo
indicado. N&o o fazer podera causar danos graves e anulara todas as garantias.

1. Desligue a alimentagdo de agua da maquina.

2. Certifique-se de que todo o gelo foi retirado do evaporador. Se estiver a ser
produzido gelo, inicie a colheita premindo o botdo ON/OFF durante cerca
de trés segundos. O aparelho desliga-se automaticamente apés a colheita.

3. Desligue a tubagem entre a descarga da bomba de agua e o tubo de
distribuigdo de agua. Escoe a agua.

4. Retire e deite fora todo o gelo que se encontra no deposito de gelo.

ELIMINAGAO

AVISO

Perigo de Incéndio ou Exploséao

Pode ser utilizado refrigerante inflamavel.

Siga cuidadosamente as instrugdes de manuseamento,
em conformidade com os regulamentos federais ou locais.

Elimine corretamente de acordo com os regulamentos federais
ou locais.

IMPORTANTE: Este aparelho contém refrigerante e deve ser eliminado de
acordo com os codigos e regulamentos nacionais, estatais e locais aplicaveis.
O refrigerante deve ser recuperado por técnicos de assisténcia devidamente
certificados.
» Certifique-se de que existe ventilagao suficiente no local de trabalho.
* Retire o refrigerante. Se nao for necessario recuperar o refrigerante
de acordo com os regulamentos nacionais, drene o refrigerante para
o exterior. Tome precaugdes para que o refrigerante drenado ndo cause
qualquer perigo. Em caso de duvida, uma pessoa deve vigiar a saida.
Tenha especial cuidado para que o refrigerante drenado néo flutue
de volta para o edificio.
* Quando sdo utilizados refrigerantes inflamaveis:
1. Evacue o circuito do refrigerante.
2. Purgue o refrigerante com azoto livre de oxigénio.
3. Volte a evacuar.
4. Desligue o compressor e escoe o 6leo.

GARANTIA ICE-O-MATIC

Cada maquina de fabrico de gelo Ice-O-Matic é apoiada por uma garantia
que fornece cobertura tanto para componentes como para méo-de-obra.
Para consultar informagdes detalhadas sobre a garantia, registar produtos ou
verificar o estado da sua garantia, visite a pagina www.iceomatic.com/warranty

ENCONTRAR UM PRESTADOR
DE SERVICOS

Para encontrar um prestador de servigos, consulte www.iceomatic.com.

CONTACTE-NOS

Para assuntos relacionados com a garantia, ligue para o nimero
1-855-832-4466 ou visite o nosso sitio Web em www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

Estados Unidos da América
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PykoBoACTBO Mo ycTaHOBKe
[MepeBog opurMHanbHOW MHCTPYKLUK

BHUMAHME!

NMPEXAE YEM NMPOAOITXUTb, MPOBEPBLTE TUM XNAOAITEHTA
B BALLEM U3OENUN.

BALLE U3OENUE MOXET COOEPXATb BOCMNAMEHSAIOLWUUACA XNAJAMEHT. BAXXHO NMPOBEPUTb
TN XNAJATEHTA, COOEPXALLEIrocsd B BALLEM U3OENUN, UTOBbI NPUHATbL HAONEXALUME
MEPbI NTPEOOCTOPOXXHOCTMW.
* Twun xnapgareHTa ykasaH Ha 3aBoAcKow Tabnuyke ¢ cepuiHbLIM HOMEPOM U3AENUs.
« Tun xnapareHTa ykasaH B cneumdukaumsx nsgenms.
« Tun xnagareHTa MOXHO onpeaenuTb No Homepy mogenu MNocnegHue ABe UMdpPbI ykasbiBaloT Ha TUN xnagareHTa. Hanpumep, mogens CIMO320FA90

cogepxuTt xnagareHt R-290 (nponaH), Ha 4To yka3sbiBaeT ymcno «90» B KOHLE Ha3BaHusi mogeny. Homep mogenu ¢ Ymcnom «49» B KOHLE COOepXUT
xnapareHT R-449A.
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TEXHUKA BE3OMNACHOCTU ANA JIEQOTEHEPATOPA ..o bbb e e b bbb e e 2
HOMEHKITATYPA MOIETIV ...ttt e bbb bbb b e b e b bbb e b e b b H e b e e h e b e bbb e e b b e s b e sb e 2
CXEMDBI MOIETIUL. ...t b bbb bbb h bbb b e oo b e e b £ b b e b e R e b e bbb e e e e b d e b e e b e b e b e e e s bbb e e e bbb s 3
XAPAKTEPUCTUKN OBOPYIOBAHUIS ... bbb bbb b bbb b e e bbb bbb e e 6
NHCTPYKLIMI TIO IMOHTAIKY ..o bbb b e 00 e bbb bbb £ b b s 0 b b e b e b e bbb e e e b e b e e b b 6
MOHTAX BEIHOCHOTO KOHIEHCATOPA ... bbb bbb b e e e b b s b s b b e bbb e bbb 8
OKCTIIYATALIMS ... bbb bbb b e e h e b e b £ b b e b e b e b b 0o 0o b e e b £ b s h b e e R e b b e b ea e e b e b e bbb e s 9
OBCTIYHUBAHUIE ...t bbb e h b b s b b e h bbb b0 e b e e b e e b £ h e b e R e b e b b e o0 b e e e b e b e e b s b e b e s b s bbb ea e bbb 9
g 1 (O I PP PP 1
VTUITIABALINIA ... bbb b e e b bbb e e R e bbb a0 ehd e b £ b b e b e e bbb e b e e e b e e b s b bbb b a e 12
FAPAHTUA N CEPBUCHDBIE KOMITAHMM. ... bbb b bbb e e h e sb e 12
KOHTAKTHBIE IIAHHDBIE. ... bbb bbb bbb b b e e b e b e bbb e bbb e e e bbb bbb 12

Crtpanuua 1 Ice-O-Matic



TEXHUKA BE3OMNACHOCTU ANA NEOONEHEPATOPA

Bawa 6e3onacHocTb 1 6e30nacHOCTb APYruX NUL Ype3Bbl4aiHO BaXHbl.
B atom pykoBoacTBe 1 Ha npubope NprvBeAeHO MHOMO BaXkHbIX cO0bLLeHUin 0 6esonacHocTn. Obs3aTenbHO NpoyuTanTe Bce cooblueHus o 6e3onacHocTu
1 NpUAEPXUBaANTECH UX.
370 cMMBON NpeaynpexaeHnst 06 onacHOCTY.
3TOT CMMBON NPedyNPEXAAET Bac O NOTEHLMArbHbIX OMaCHOCTSX, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTU K rvbenu nubo cusmnyeckomy yiiepby Anst Bac U ApYrux nuu,.
CoobLeHns o 6esonacHocTy ByayT ConpoBOXAATLCS CUMBOIOM NpeaynpexaeHust o 6esonacHoctn n cnosom «OMACHOCTby» unun
«BHUMAHWE». 3Tn cnoBa o3HavaloT cnegyoLlee:
on ACH O CTb Yka3blBaeT Ha To, YTO HecobniogeHNe Haanexalumx Mep NpegoCcTOPOXHOCTM NPUBEAET K CMEPTU U CePbe3HOMY
huranyeckomy yLiepoy.
BH “ MAH M E' YKasblBaeT Ha To, 4TO HeCobMoAeHNe HaanexaLMx Mep NpefoCTOPOXHOCTU MOXET MPUBECTU K CMEPTU, CEPbE3HOMY
= hu3nveckomy unu matepuansHomy yiiepoy.

370 CMMBON ONacHOCTW NoXapa/BOCNaMEHSIIOLLMXCS MaTeprarnos.

3TOT cvMBOI NpeaynpexaaeT Bac O HAaNM4uM BOCMIIaMEHSIIOLLMXCA MaTepuaros.

Mpwn Hanuuum aToro cuMBONa B JAHHOM PYKOBOACTBE NGO Ha neporeHepaTope cneayet cobniofate OCTOPOXHOCTb, YTOOLI M3bexaTb noxapa
13-32 BO3ropaHus BOCNaMEHSIIOLLErocsi BellecTBa.

3710 CMMBON NUTLEBOW BOAbI.
3T10T cMmBON YyKasblBaeT Ha HeobxoAMMOCTb NOACOeANHEHUS K NCTOYHUKY NUTLEBOW BOAbI.

3710 cumeon IEC 60417-6412:2019-03.
| OTOT cMMBON yKasbiBaeT Ha TO, YTO NbJOreHepaTop MMEET MUHUMANbHYIO NMOWaAs Nona B NOMELLEHWUN, TAE OH ycTaHoBneH. Ecnn Ha
nNbJoreHepaTope eCTb 3TOT CUMBOJI, €70 HEMb3S yCTaHABNMBATL B MOMELLEHWMN C NNOLWAABI0 NONa MeHbLUE YKa3aHHON MUHUMAanbHOWM NnoLwaam

> 2
ZAM* ona,

ONMNACHOCTb

MonHocTbl0 NpoYMTaliTe 3Ty MHCTPYKLIMIO, MPEXAE YeM MPUCTYMUTBL K yCTaHOBKE NMBO NPOBEAEHUIO Kakoro-nnbo obenyxuBanus. HecobntoaeHue MHCTPYKUMIA
1 Mep NpefoCTOPOXKHOCTM B 3TOM PYKOBOACTBE MOXET NPUBECTM K CEpbe3HOMY YLLepBy nnm cmeptu. MponssoauTens He HEeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a
HEenpaBUmbHO yCTaHoBMNEeHHoe 06opyaoBaHue.

BAXHbIE YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

BHUMAHME! Y106kl yMeHbLUNTL PUCK NOXapa, MOPaKEHUs1 ANeKTPUYECKUM TOKOM UM TPaBMUPOBAHWS NPY NOMb30BaHUM fegoreHepaTopom cobntopanTte

OCHOBHbIE Mepbl NPeOCTOPOXHOCTM, BKNoYas creaytouime TpeboBaHns:

* Heobxogumo cneauTtb 3a AETbMU, YTOOLI OHU He Urpanu ¢ 3NeKTponpubopomM.

* [laHHbIN NpUBOp MOXET UCMONb30BAaTLCA AETbMU, @ TaKkkKe NULAMU C OrPaHNYEHHbIMU (PU3NYECKUMU, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHBIMU CMIOCOBHOCTAMM,
HegoCTaTOYHbIM OMbITOM U 3HAHUSIMU, MPY YCIIOBUK, YTO OHW Haxo4sTCA Noa HafnexallyMm Haa30poM, UM MPOMHCTPYKTUPOBaHbI O nopsiake 6esonacHoro
NoMb30BaHWs1 YCTPOMNCTBOM M OCO3HAKOT CBSI3aHHbIe C 9TUM OMacHOCTU.

« 3anpeLLaetcsa xpaHUTb B 3TOM Np1bope B3pbiBYaThle BELLECTBa, Takue kak 6annoH4YMK1 ¢ BOCMNaMEHSOWMNMUCS CXaTbIMU razamu.

« BHUMAHWE! [Ins yckopeHus npoLecca pa3MopaxmnsBaHus He UCNONb3ynTe MexaHU4eckne nnm apyrme yCTpomucTea KpoMe Tex, KOTopble pEKOMEHA0BaHbI
npoussoanTenem.

+ BHUMAHWE! He nonb3ayiTeck anekTponpubopamu B 0OTCEKe AN XpaHeHus nbaa, Kpome npubopoB, pekoMeHAO0BaHHbIX MPON3BOAUTENEM.

« BHUMAHWE! MNMpubop cnepyeT xpaHWTb B MeCTe, B KOTOPOM OTCYTCTBYIOT HEMPEPLIBHO paboTatoLime NCTOYHUKN BO3ropaHust
(Hanpumep: OTKPbITbINA OroHb, paboTaloLLMii ra3oBbIn NpMbop unu paboTaroLmii ANeKTpoHarpesaTerns).

* BHUWMAHME! He npokanbiBaiiTe 1 He nogxuraiTte npnéop.

« BHUMAHWE! YunuTbiBaiiTe, 4TO XnagareHTbl MOTyT HE UMETb 3anaxa.

« MPEOYNPEXOEHWE. O6cnyxusaHve crneqyeT Npovu3BOANTL TOMbKO B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAaLMAMM NPOU3BOAUTENS.

COXPAHUTE 3TU MHCTPYKLU WU

TPEBOBAHUA O BOSMELWEHWUU YBbBITKOB NPU NPY3OINEPEBO3KE

HE3AMEONUTEJIbHO NMPOBEOUTE OCMOTP: 31oT npnGop npoLuen TwaTenbHy NpoBepPKY 1 Obif yrnakoBaH B COOTBETCTBUU CO YNaKOBOYHOM
cneundukaumen rpysonepesosymka. [pysonepeBo3ymk B3sn Ha cebsi 0TBETCTBEHHOCTb 3a 6e3onacHyto ocTasky. B crniyyae ytepu nnbo noBpexaeHus rpysa
Bbl KaK rpy3orosyyarens 06s3aHbl NpeabsaBUTb NPETEH3NIO IPY30NeEPEBO3YNKY M COXPAHWUTb KOHTEMHEP AN OCMOTPa rpy30nepeBo34UKOM.

ABHASA YTEPA NMBO NMOBPEXOEHMUE: Jlio6ble BHelLHWE Npu3HakK yTepu nmbo noBpexaeHus crieqyet B MOMHOM Mepe onucaTtb ¥ OTMETUTL B rPY30BOIN HaknaaHoM
UMW KBUTAHLMM TPAHCTMOPTHOTO areHTCTBa C NOANUCHI0 NMPeacTaBuTenNs nepeBoaymrka. [NpeteHsunio cneayet nogasath Ha GriaHke, MpenoCTaBNsieMOM rpy30nepeBO3HMKOM.

CKPbITAA YTEPA NNBO NOBPEXAEHUE: Ecnun yTepio unu noBpexaeHne HEBO3MOXHO ObIno 0BHapYXuUTb 40 pacnakoBKU rpy3a, B Te4YeHue NATU QHewn
OT JaThl 4OCTaBKM CO3MalTe NUCbMEHHbIN 3anpoc Ha NPOBEPKY rpy30rnepeBo34nKOM, NOCHe Yero nogaiTe NpeTeH3uno Ha bnaHke rpy3onepeBo3ymka.

MOOABAWUTE NPETEH3UU BE3OT/ATATENBHO - HE BO3BPALLAWUTE NOBPEXAEHHBLIE TOBAPbLI MPOU3BOAUTENIO

HOMEHKITATYPA MOAEJN

Cepusi mopgenu |

Cuber Ice Modular |

HomuHanbHas npon3BoaUTENbHOCTL
yHTOB/24 Yaca x 100
npu Temnepatype 70°F (21°C) Bo3ayxa/50°F (10°C) Bogb!

LLnpuHa kopnyca
2 =22 prorma (55,88 cm)

O6o3HayeHue xnapareHTa
OtcytcTBMEe 0603Ha4YeHns = R404A
49 = R449A

90 = R290

| Tun oxnaxneHus
A = Bo3gyLuHoe

3 = 30 awoiimoB (76,2 cm)
4 =48 provimoB (121,92 cm)

0O603Ha4YeHUs INeKTPUIECKNX
KOMMOHEHTOB
0=115B/60Iy

W = BogsiHoe
R = BblHeceHHoe

Tvn nbpa
H = nonoBuWHHbIN KyOWK Nbaa

5=230B/50Ty
6 =208-230 B/60 I'y

Ice-O-Matic

CTtpanunua 2

F= nonHbii Kybuk nbaa
G = BornbLuo Ky6uK nbaa



MOLENN 22 OIOUMA (55,88 CM), TIPOU3BOAUTENIbHOCTbLIO
OT 300 4O 600 ®YHTOB (OT 136 KI' O 272 KI')/24 YACA

BaxHo! Cm. rabapuTHble Tpe6oBaHusA ans npuéopos

[125]

D = anekTpuyeckme coegnHeHUs BbIHECEHHOIO KOHAeHcaTopa, 7/8 aonma (22,2 mm)
E = noaBoa Boabl kKoHAeHcaTopa, pesbba FPT 3/8 atoima (Tonbko Mofenu ¢ BoAsiHbIM OxnaxaeHnem), nmbo

HarHetaHue xnapareHTa, gnametp pe3sbbl 1/2 AtoiMa ¢ GbIcCTpopasbeMHbIM COEAUHEHVNEM (TONBKO MOAENMN C BbIHECEHHBIM OXIaXAEHUEM)
F= Bbinyck Boabl KoHAeHcaTopa, peabba FPT 1/2 gloima (Tonbko Modenu ¢ BogsHbIM OXNaXaeHnem)
G = nuHus Xugkoro xnagarexTa, pessba 3/8 AloliMa ¢ 6bICTpOpasbEMHbIM COeANHEHVNEM (TONBKO MOAENM C BbIHECEHHbBIM OXNaXaAeHNEM)

Mpumep mogenu: CIM0520HA90
[ns nonyyeHns J4ONOMHUTENbHOM MHAOPMaLMM CM. HOMEHKINaTypy MOAENEN Ha CTpaHuLe 2.

C BO3AYIUHLIM OXNaXAeHUeM 4,90 [102]  3ABOPBO3AYXA (C3AAM)
- 4,02
[565] [61¢] [80] [38]
22,25 24,25 3,15 ] 1,51 (2X)
[239] A
- 2 D—
-] C/_
[144] = [28]
(540 il Sl Lo 43
21,25 [45] 1 L, E| A——T— '
j 179 || Y q [463]
i Gl 4 [166] | 18,25
B—= 6,55 +
a a L
Bua cnepeaun Bug cnpaea [ ] * * Bug c3agm \ *
8
oTBoR BO3AYXA (criPABA M cBEPXY) 0,33 (4X) | [25] (53]
0,98 ([)2;5; 2,08
A = nogava nuTbeBOW BoAbl, pe3bba FPT 3/8 atoiima - —
B = cnue Bogbl, pe3bba FPT 3/4 atonma [76] [76]
C = aneKTpuueckue coeauHenus, 7/8 aronma (22,2 mm) 2,98 - 2,99

[abapuTbl B gtoriMax (Mm)

MOMENN 22 OIOUMA (55,88 CM), TPOU3BOAUTENIbHOCTBLIO
OT 800 O 1100 ®YHTOB (OT 360 KI' 4O 500 KIN)/24 YACA

B = cnuB Bogbl, pe3bba FPT 3/4 atonma

C = anekTpuyeckvie coefuHeHust, 7/8 gionma (22,2 mm)

D = anekTpuyeckme coegnHeHUs BbIHECEHHOIO KOHAeHcaTopa, 7/8 aonma (22,2 Mm)

E = nogBog Boabl kKoHAeHcaTopa, pesbba FPT 3/8 atovima (Tonbko Mofdenu ¢ BoAsiHbIM oxnaxaeHunem), nmbo
HarHeTaHue xnapareHTa, anametp pessbbl 1/2 AloiMa ¢ GbICTpopasbeMHbIM COEANHEHVNEM (TONBKO MOAENMN C BbIHECEHHBIM OXIaXAEHUEM)

F= Bbinyck Boabl KoHAeHcaTopa, peabba FPT 1/2 gloima (Tonbko Modenu ¢ BogsHbIM OXNaXaeHnem)

G = nuHUS Xuakoro xnagarexTa, pesbba 3/8 AloliMa ¢ 6bICTpOpasbeEMHbLIM COEANHEHVNEM (TONBKO MOAENMN C BbIHECEHHBIM OXIaXAeHUEM)

Mpumep mopenu: CIM0826HA49
[nsa nonyyeHns 4ONONHUTENBHON MHCOPMAaLIMU CM. HOMEHKNATYpPy Modenen Ha cTpaHuue 2.

BaxHo! CM. rabapuTHble Tpeb6oBaHus Anst npuéopos [] 24]
C BO3AYLWHbIM oXMnaxaeHuem 4,90 L [] 02] SABOP BO3NYXA (C3ALM)
[565) [616] (s0] __ 4,02 P\‘ﬂ 2X
507 . 34,25 3,15 e = TN
\ I 1 VA
(- I
[239] D\
9,42 I *
[683] ) D

144 28
26,90 [5,67] i L F = 1[,1(]) [432]
[—45] \ E (2X) +1 7,00

1.79 O/ A\<, [463]
\ G| B 18,25
i / ~u [166]
] - / I 655 #
Bua cnepeamn Bug cnpaea * Bug c3agn ] *
OTBOf BO3[IYXA (CTIPABA 1 CBEPXY) 0[83]3 (4X) [25] [25] £5ggi

- 0,98 0,99 -

i} ] ; [7¢] [7¢]

A = nopava nuTbeBOW BoAbl, pe3bba FPT 3/8 atoiima 2,98 2,99

[abapuTbl B gtoriMax (Mm)

Crtpanunua 3
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MOMENN 30 JIOUMOB (76,2 CM), TPON3BOAUTENIbHOCTbIO
OT 300 4O 600 ®YHTOB (OT 136 KI' O 272 KI')/24 YACA

BaxHo! Cm. rabapuTHble Tpe6oBaHUA Ans Nnpuéopos

C BO3AYLWHbLIM OXfaXxaeHnem 3ABOP BO3[YXA (C3AOV)

[227]
8,95
[768] [61¢] [205] 140
5 )
: (2X)
VA
— [239] D—p—1
9,42 C/'O
[144] F ]
[540] _567 pd
21,25 [45] El A
1 ’79 O/G \
Bug cnepeaun Bwup cnpasa * h] 28] Bua csagm [128]
(8] 5,04 5,04
0,33 (4X)
OTBOA BO34YXA (CMPABA U CBEPXY) [] 79} [] 79}
7,04 7.04

A = nogava nuTbeBoON BoAbl, pe3bba FPT 3/8 atonima
B = cnue Bogpl, pe3bba FPT 3/4 atonma
C = aneKTpuueckue coeauHeHus, 7/8 aronma (22,2 mm)
D = anekTpuyeckme coeanHeHNs BbIHECEHHOrO KOHAeHcaTopa, 7/8 aonmMa (22,2 mv)
E = nogBopg Boabl koHAeHcaTopa, pe3bba FPT 3/8 atorima (Tornbko MOAenu ¢ BOASHLIM OXnaxaeHuem), nnbo
HarHetaHue xnapareHTa, gnametp pe3bbbl 1/2 AoiMa ¢ 6bICTpopasbeMHbIM COeANHEHVNEM (TONBKO MOAENM C BbIHECEHHBIM OXIaXAEHUEM)
F= BbInyck Boabl KoHAeHcaTopa, peabba FPT 1/2 gloima (Tonbko Modenu ¢ BoAsHbIM OXNaX4eHnem)
G = nuHus Xugkoro xnaaarexTa, pesbba 3/8 AloiMa ¢ 6bICTpOpasbEMHbLIM COeAMHEHVNEM (TONBbKO MOAENM C BbIHECEHHbBIM OXNaXaAeHNeM)

Mpumep mogenu: CIM0330HA90

[inst nonyyYeHust 4ONONHUTENBHOW MHGOPMAaLIMK CM. HOMEHKIATYpy MOAEereit Ha cTpaHuLe 2. .
[abapuTbl B gtorimax (Mm)

MOLENN 30 OIOUMOB (76,2 CM), TPON3BOANTENIbHOCTbIO
OT 800 A0 1100 PYHTOB (OT 360 KI' 1O 500 KI')/24 YACA

BaxHo! Cm. rabapuTHble Tpe6oBaHusA ans npuéopos [227]
C BO3AYLIHEIM OXNaXAeHUEM 8,95 - - [20 5] 3ABOP BO3[1YXA (C3ALN)
[768] [616] [71 %%] 8.07 (140]
| 30.25 - 24,25 : — 55(0
I || e (2o
‘ = i g
[239] N » /
9.42
144 D\z
gssgg) >4 ! C/—D loan
' [45] F 516 432
1,79 | /E A =LF (2X) E7,0(])
J;/ G \n_—{ [463]
gy / B~ ﬂ [166] | 1825
= 6,55 *
’ a a N E L 1} ‘
Bug cnepeam / Bug cnpasa O[%]3 * Bug c3aam [5]% Z L *
OTBO[ BO3[YXA (CMPABA U CBEPXY) (zltx [1 28] [1 79] [53]
504 | 7.04 - | L 208
[179]
A = nogaya nuTbeBoW Boabl, pe3bba FPT 3/8 arorima 7,04
B = cnuB Boabl, pe3bba FPT 3/4 aroiima I

C = anekTpudeckue coeguHeHus, 7/8 grorima (22,2 mm)
D = anekTpuyeckne coeanHeHUs BbIHECEHHOTO KOHAeHcaTopa, 7/8 AonmMa (22,2 Mm)
E = nogBopg Boabl koHAeHcaTopa, pe3bba FPT 3/8 atoima (Tonbko MOAenu ¢ BOASHbIM OXNaxaeHvuem), nnbo
HarHeTaHue xnagareHTa, agnameTp pesbbbl 1/2 gronima ¢ GbICTPOpasbEMHbIM COeANHEHNEM (TONMBbKO MOAEN C BbIHECEHHBIM OXNaXaeHNEM)
F= Bbinyck Boabl KoHAeHcaTopa, pe3bba FPT 1/2 glovima (Tonbko Modenu ¢ BOASHBIM OXNaX4eHneMm)
G = nuHuA xugkoro xnapareHTa, pesbba 3/8 AtoiiMa ¢ 6bICTPOPa3bEMHBLIM COeAMHEHNEM (TOMbKO MOAENMN C BbIHECEHHbLIM OXNaXaeHneM)

Mpumep mogenu: CIM1136FA49
[ns nonyyeHns JONONHUTENbHOM MHEOPMaLMK CM. HOMEHKIaTypy MOAENEN Ha CTpaHuLe 2.

[abapwuTbl B groriMax (Mm)

Ice-O-Matic CTtpanuua 4




MOLENMN 48 OIOUMOB (121,92 CM), MTPOU3BOAUTENIbHOCTbIO
OT 1400 0O 2000 PYHTOB (OT 635 KI' O 907 KI')/24 YACA

BaxHo! CM. rabaputHble Tpe6oBaHUA AnNs Npu6opoB

C BO3AYLWHLIM OXNaXaeHueMm [122¢]
48,25
—
[681]
26,80
Buga cnepeaun
[124]
4,90
[102] 3ABOP BO3[IYXA (C3AIM [65]
[616] [80] 4,00 AYXA (C3ADM) 2,56
24,25 3,15 / (2X)
VA 7]
D
[239] T
9,47 C\-:% I
[144] ’ |:| 56
5,67 _F gz% [432]
5 (| 2x | 1700
[45] o A~ (2X)
1.79 O/E [464]
% ¥ G B\. [166] 18,25
! et I 655 ;
Bug cnpaea * Bua c3agn *
/ 8] [229] [229]
OTBO/1 BO3[AYXA (CMPABA U CBEPXY) 0,33 2.03 2.03 [5@
(2X) 2,08

A = nogava nuTbeBol Boabl, pe3bba FPT 3/8 atorima

B = cnuB Boapl, pe3bba FPT 3/4 glonma

C = anekTpuyeckve coeanHenns, 7/8 arovma (22,2 mm)

D = anekTpuyeckne coegnHeHUs BbIHECEHHOTO KoHAeHcaTopa, 7/8 atoimMa (22,2 Mm)

E = nogBog Boabl koHaeHcaTopa, pedbba FPT 3/8 atoma (Tonbko Mogenu ¢ BOAsSIHbIM OxNaxaeHuem), nmbo

HarHeTaHue xnapareHTta, agnamertp pesbbbl 1/2 gloima ¢ 6bICTpopasbeMHbIM COeAUHEHNEM (TONBKO MOAENM C BbIHECEHHBIM OXNaXaeHNeM)
F= Bbinyck Boapl kKOHAeHcaTopa, pe3bba FPT 1/2 groima (Tonbko Mogenu ¢ BOASHHbIM OXnaXaeHnem)
G = nuHNA XnaKoro xnapareHTa, pesbba 3/8 Atoima ¢ GbICTPOPa3bEMHBLIM COeAMHEHNEM (TONbKO MOAENW C BbIHECEHHBIM OXNaXaeHueMm)

Mpumep moaenu: CIM1446FA49
[Ans nony4eHus 4ONONHUTENBbHON MHOPMaLMK CM. HOMEHKNATypy MoAenemn Ha cTpaHuue 2.

[abapuTbl B groriMax (Mm)

CTtpanunua 5
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XAPAKTEPI/ICTI/I KN ObOPYOOBAHUA

» Temnepatypa okpyxatowiero Bosayxa: 50-100°F (10-37,7°C)

+ Temnepatypa OKpyxatoLLero Bo3ayxa Ans BbIHOCHOMO KOHAeHcaTopa:
-20-120 °F (-29-49 °C)

» Temnepatypa nogasaemon Boabl: 40-100 °F (4,5-38 °C)

+ [aeneHne nogasaemoii Boabl: 20-145 psi (0,14-1.00 MIa)

* MakcumanbHas BbicoTa Hag ypoBHeM mopsi: 14 000 dyToB (4267 m)

» [Mopgopa Boapl: huTKHr ¢ pesbbort FPT 3/8 atonma

+ Bbinyck cnnBHOM BOApI: PUTUHT C AAMETPOM BHYTPeHHel pe3bbbl (FPT)
3/4 ponmos

*+ R290 GWP: <3
R449A GWP (ARS5): 1282

I/IHCTPYKLIVII/I MO MOHTAXY

PacnakyiTe negoreHepaTtop

BHUMAHME!

OnacHOCTb Ype3MepHOro Beca

MCHOHbSyﬁTe ABYX Unu 6onee YenoBek AN nepemeLleHus,
MOHTaxa U AeMOoHTaxa npubopa.

Hecob6niogeHune aToro Tpe6oBaHNsA MOXET MPUBECTU K TPaBMe CMUHbI
nnu gpyromy dusmyeckomy yiuepoy.

CHVIMVITe ynakoBO4YHble MaTepuanbl
BbiHLTE KapTOHHYHO KOPOBKY 13 NlegoreHepaTopa.

*  CHuMUTE (2) TPaHCNOPTMPOBOYHBIX KPOHLUTENHA, KPEMSILLMX NeAoreHepaTop
K nannere.

+  CHUMWTE NepefHIolo NaHenb NeforeHepaTopa, BIKPYTUB (2) BUHTA B HYDKHEN

yactv naHenu. CaBuHLTE NaHenb BBEPX, YTOBbI CHATb.
+  CHUMUTE NEHTY, KPensiLLyto 3acCiOHKy OTCeKa BblAauu Nbaa v 6pbi3rosoi
3KpaH Ha BpeMsi TPaHCMOPTUPOBKY.

YcTaHoBUTe negoreHepartop Ha GyHkep

+ C nomoLubto ABYyX unm Gonee YenoBek yCTaHOBUTE NeforeHepaTop
Ha ByHkep. B cnyyae ncnonb3oBaHusi NOAbEMHOrO 060pyaoBaHNA
nopAepXxvBanTe negoreHepaTop CHU3Yy.

* YOoCTOBepLTECh, YTO NEPefHsisi NaHenb NeforeHepartopa 1 nepeaHss
NOBEPXHOCTb ByHKepa HaxoaaTCs B OHOM NIIOCKOCTMW. YOOCTOBEPLTECH,
4yTo BoKOBbIE NAaHENW negoreHepaTopa U 6okoBble MOBEPXHOCTM ByHKkepa
HaxoasTCs B OOHOW MIOCKOCTY.

» 3akpenuTe negoreHepaTtop Ha ByHKepe ¢ nomoLubto (2) cTpon Ha 3agHen
NOBEPXHOCTY NeforeHepaTopa.

Tpe6oBaHuUsA K pacnonoxeHuro

BHUMAHME!

OnacHocTb noxapa

He gonyckanTe nepekpbITMSi HUIKaKMX BEHTUASILMOHHBLIX OTBEPCTUN
B Kopnyce npu6opa nm6o B KOHCTPYKLMKN BCTpamBaemoro npuéopa.

Hecob6nogeHune aToro Tpe6oBaHMA MOXET NPUBECTU K CMEpPTH
MU noxapy.

BAXHO! Mpunbop npegHasHayeH TONbKO ANs SKCrfyaTauum B NOMeLLEHNN

B KOMMepyeckux Lensx. Mpubopel, cogepxatume xnagareHT R290 B konuyecTtse,

npesbiwatowem 114 rpammoB, 3anpeLleHo ycTaHaBnNMBaTb B KOpuaopax
obLero Nonb3oBaHMS UK 3anax. YcTaHoBKy npubopa cnegyet npon3BoanTb
B cooTBeTcTBMM co ctaHAapToM ANSI/ASHRAE 15.

YaocToBepsTeCh, YTo 06Las nowaas NoMeLLeHns ocTatodHa ans
KOMUYeCTBa XnafareHTa B cucteme, NMMbo YTo BEHTUMSALMOHHBIN KaHan Bbin
CMOHTMPOBAH MPaBusibHbLIM 0GPa3oM.

MposepsTe o6opynoBaHve ans obecreveHnsi 6e30NacHOCTM, NPEXae Yem
BBOAWUTbL NPUBOP B SKCMyaTaumio.

MoHTaxHuK JomkeH obecneunTb JocTaTodHOe cBOBOAHOE MPOCTPaHCTBO
BOKPYr npubopa Ansa Haanexatlen BeHTUNALMK, 4ToObl rapaHTMpoBaTh
ero onTumarneHyto paboTy. Mimeetcs (3) pa3nuyHbix BapnaHTa 3a30poB:

CTaHOapTHasA BbIMyCKHaA cUCTeMa, BepxHee HanpaBlieHue BbllyCKka U 6okoBoe

HanpaBsreHune Bbinycka.
3a3opbl Ans cTaHAAPTHOW BbINYCKHOM CUCTEMbI:

C3agu: 6 atorimoB (152 mm) Csepxy: 6 AtoimoB (152 mm)
Cnesa: 6 grorimoB (152 mm) CnpaBa: 6 gtonvos (152 mm)
3a3opbl AN CMCTEMbI C BEPXHUM HanpaBrieHMeM BbinycKa:
Csapgu: 6 grorimos (152 mm) Csepxy: 6 gronmos (152 mm)
Cnesa: 6 groimoB (152 mm) Cnpaga: 0 gronmos (0 Mm)
3a3opbl Ans cucTeMbl ¢ 60KOBbIM HanpaBneHUeM Bbinycka:
Czagw: 6 aronmos (152 mm) Ceepxy: 3 atonma (76 mm)
Cnea: 6 gronmos (152 mm) Cnpasga: 6 grorimoB (152 mm)
>150 r 3a3opbl ANA 3anpaBKuU cucTeMbl xnagareHTa A3:

Czagu: 3' (1 m) Ceepxy: 19 giorima (843 mm)
CneBa: 3' (1 m) Cnpasa: 3' (1 m)
Ice-O-Matic

BbIinonHUTe anekTpnyeckue coeauHeHUsA

BHUMAHME!

OnacHocTb nopaxeHus 3N1IeKTPU4eCKUM TOKOM

SneKTquecxue coeAnHeHuA OoNXXeH NpousBoaAnTb
yﬂOﬂHOMO‘IeHHbIﬁ CepBMCHbIﬁ nepcoHan.

HecobniopgeHue atoro TpeﬁOBaHMﬂ MOXeT NPpUBeCTU K CMepTH,
noXxapy mnun nopaxeHuro INeKTPU4eCKUM TOKOM.

Y[OoCTOBEpLTECH, YTO AMEKTPUYECKNE COEAMHEHNS BbINOMHEHbI HAANeXallumm

obpasom:

+ CwMm. Tpebyemoe HanpshkeHVe NUTaHUs U XapakTEPUCTUKN aBTOMaTUYECKOro
BbIKItOYATENS HA 3aBOACKON Tabnuyke ¢ CEpUHLIM HOMEPOM C NEBOA
CTOPOHbI Npubopa.

* [punbop pomxeH BbITb YCTAHOBNEH B BbIAENEHHOW Lienu.

* YCTPOWCTBO OTKIIOYEHWS OT CETU INEKTPONUTAHUS AOMKHO BbITb BCTPOEHO
B CTALMOHAPHYIO 3MEKTPONPOBOAKY B COOTBETCTBUM C NpaBuiiaMm
3MNEKTPOMOHTaXa.

* Wcnonb3oBaHue 3awwmThbl OT 3amblkaHust Ha 3emnio (GRO) ans gaHHoro
nbJoreHepaTopa He pekomeHayeTcsi. Ecnv MecTHble anekTpoTexHuyeckne
HOPMbI TPEBYIOT MCNONb30BaHWS 3aLLMTbl OT 3aMbIKaHUS Ha 3EMIHO,
HeobX0AMMO YCTaHOBUTb aBTOMAaTUYECKUI BbIKITHOYaTESb C 3aLLMTON
OT 3aMblKaHWs Ha 3EMITI0 Ha 3NEKTPOLLUTKE. PO3eTkM C 3aLimTon oT
3amblkaHust Ha 3emnio (GRO) He gomKkHbI UCMONb30BaTLCS ANs NMUTaHUS
nbJoreHepartopa.

BbinonHuTe NnogKno4YeHus K NCTOYHUKY BOAbI

BAXHO! MoakntodeHne kK BOAOCHABXEHWIO [OMKEH BbINOMHATH

TOMNbKO YNOMHOMOYEHHBI NEePCOHan B COOTBETCTBUN C MPUMEHUMbIMU

CaHTexXHUYeckuMn Hopmamu. MNogknioyaite NPUBOP TOMBKO K UCTOHHUKY

nMTbLEBOW BoAbl. BMecTe ¢ negoreHepaTopoM crieqyert yCTaHOBUTL CUCTEMY

dunbTpaumm n ounctkm Bogel. Cm. Tabnuuy TexHuyeckux TpedoBaHuin

Ans BoasiHbIX chmnbTpoB. Boaa, noasepriuasicss o6patHoMy ocMocy, uMeeT

BbICOKYIO KUCIIOTHOCTb U MOXET OKa3blBaTb arpeCcCMBHOE BO3AeNCTBME

Ha ucnapuTenb 1 Apyrue metannuyeckve getanu npubopa. Takke oHa

MOXeT cnoco6CcTBOBaTL POCTY MUKPOBHOIM cnnam 1 nnecexun. B cnyyae

MCnonb3oBaHWsA BoAbl, NogBepriuencs obpatHoOMy OCMOCY, YAOCTOBEPLTECh,

4TO ee ypoBeHb pH nmeeT HelnTpanbHoe 3HadveHue 7,0. HecobniogeHve

aToro TpeboBaHNA MOXET NPUBECTU K aHHYNMPOBaHWIO BaLlen rapaHTum.

NMPUMEYAHMUE: Vcnonb3yinte HOBbIV KOMNIEKT LUMAHIOB, BXOAALLMUIA B

KOMMMNEKT nocTaBku Npubopa (ecnu TakoBow umeeTcs). CTapble KOMMNEKTbI

LUMAHIroB He noanexaT NOBTOPHOMY UCMOMb30BaHMIO.

* Ob6ecneybTe Hanuune ABYX AOMOMHUTENBHBIX BUTKOB TPYOKM 3a npubopom,
4TOObI €r0 MOXHO ObINIO OTOABUHYTL OT CTEHbI, €Cnn NoTpebyeTcs
obcnyxunBaHue.

» ToacoeauHuTe TpybKy nogaym Boab! (MUHUManNbHLIA BHELIHUIA AMAMETP
3/8 atonma) k npnbopy ¢ NOMOLLbIO hUTKHFa C HapyXHoW pe3bbor
3/8 proiima v TebrIoHOBOW NEHTbLI NS CAaHTEXHUYECKUX TPYO.

« BkntounTe nogady Boabl NoA AasneHueM. NpoBepsTe BCe COEANHEHNS
Ha HanM4ume npoTeYexk.

BbInonHUTe NoagKNoYeHUs K JIMHUM CNMBa

BAXHO! MoaxkntoveHne K NIMHUK cnnBa AOMKEH BbIMNOMHATb TOMNbKO

YNOINTHOMOYEHHBI MEPCOHAN B COOTBETCTBUM C MPUMEHUMbIMU

CaHTEXHUYECKUMU HOPMaMW.

» [MopcoeanHuTe TpybKy cnvea Bodbl (MUHMMAIbHBIV BHELLHWUIA AnameTp
3/4 proiima) kK Npubopy ¢ NOMOLLbIO (DUTUHFA C HAPYXXHOW pe3bboii
3/4 pronma n TecnoHOBOW NEHTLI ANSt CAaHTEXHUYeCkux Tpyb. BeinonHute
TENNOU30NALUMIO NVHUK CNNBa ANs NpeaoTBpalleHnst o6pa3oBaHns
koHaeHcata. IPUMEYAHMUE. He pekomeHnayeTcst ucnonb3osatb rmbkue
Tpybkun. Co3ganTe oTBOA BO3dyXa B IMHWK CrvBa A5l NpeAoTBpaLLeHns
BO3BpaTa CoAEPXKMMOro B Npuéop.

* BbiBegute cnue Boabl B cTok B nony. TIPUMEYAHUE. He pekomeHayeTcs
MCMOMb30BaTb KOHAEHCATHbIE HACOCHI.

==t

I'Ipmmep 0TBOAA BO34yXa B NIMHUK CrnvBa
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BbinonHuTe coeauHeHUA ANS cNuBa KOHAeHcaTa

B ycnoBusix BbICOKOW BMa)XXHOCTU MOXeT ﬂOTpesOBaTbCﬂ CIMB KOHAeHcaTa.

B kauecTBe cnmBHOM TPpyGKM ANs KOHAEHCAaTa cneayeT Ucnonb3osaTb
Tpy6Ky € BHelHUM anameTpom ot 1/2 Aroima (12,7 mm) go 9/16 gronma
(14,3 mm).

HaHecuTe cUnuMKkoH Ha BHELLHIOW NOBEPXHOCTb TPyOKM, BCTaBNsieMon

B IleforeHeparop.

BeeaunTe TpyOKy npumepHo Ha 1 Atovim (25 MM) Mexay CrBHbIM
oTBEpCTUEeM AN KoHAeHcaTa 1 paMoi neforeHeparopa, pacronoXeHHOW
nosaguv negoreHepartopa, HUXe MECTOMNONOXEHUsT OCHOBHOIO CrnvBa.
NMPUMEYAHME. Ecnu Tpy6Ky TpyAHO BCTaBUTb, MOXHO 0CNabuTb BUHTBI,
KpensiLme mMeTanimyeckyio pamy K nnacTukoBoMy ocHoBaHuio. CHoBa
3aTAHWUTE BUHTbLI NOCME TOro, Kak NONHOCTbLIO BCTaBUTE TPYOKy.
MponoxwuTe TPyOKy K CNMBY, YAOCTOBEPMBLLVCE B HANW4UM OMOPbI,

He JonyCKaloLLen CKpyYnBaHsa unum ocnabnexnuns Tpyoku.

Mpu HeoBXoAMMOCTN HAHECUTE CUMMKOH Ha BHELLHWUIA Kpan CoeaAnHEeHUs!
Ans obecneyeHns Haanexalyen repmeTmaanmm.

© OcHoBHOI cnvB

CnuHas Tpybka
NS KOHAeHcaTa

Crtpanunua 7
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MOHTAX BbIHOCHOIO KOHOEHCATOPA

BAXHO! [Ins Hagnexawen paboTbl negoreHepatopa cneayet
NPUOEPXUBATLCA HUKENPUBEAEHHbIX pekoMmeHaauuin. HecobnogeHve
3TOro TpeBGOBaHMS MOXET NPUBECTU K CHUXKEHMIO NMPOM3BOAUTENILHOCTH,
npexneBpeMEHHOMY BbIXOAY KOMMNOHEHTOB M3 CTPOSi 1 BEPOSITHOMY
aHHYNMPOBAHUIO BCEX rapaHTUINHbIX 06513aTeNbCTB.

MNpenenbHble 3HaYeHUA TeMnepaTypbl

OoKpy>KatoLlen cpeabl
+ Temnepatypa okpyxatoLiero Bosagyxa: OT -20 go 120 °F (ot -28,9 no 48,9 °C)

Orpal-wlqel-wm pa3MeLleHus
Mcnonb3ayiiTe HKenpuUBeaAeHHbIE CBEAEHUS ANIst MNaHMPOBaHNSA pa3MeLLeHust
BbIHOCHOTO KOHZIEHCaTOpa OTHOCUTENbLHO NeforeHepaTopa.

MecTononoxeHue BbIHOCHOTO KOHAEHCATOpa AOMKHO COOTBETCTBOBATL
BCEM atum orpaHnyenusim. KoHdurypaumm, He COOTBETCTBYIOLLME AaHHBIM
Tpe6oBaHUAM, [LOMKHbI NMOMYYNTb NUCbMEHHOE of06peHne NPoV3BOAUTENS.

* MakcumanbHbIi NOgBbEM NegoreHepaTopa Mo OTHOLLEHWIO K BBIHOCHOMY
koHaeHcaTopy: 35 dumsnyeckux dytos (10,67 dusmyeckoro metpa)

* MakcumarnbHoe NoHWKeHWe neforeHepaTopa no OTHOLIEHUIO K BBIHOCHOMY
koHaeHcatopy: 10 dusnyeckux dytos (3,05 duranyeckoro metpa)

* MakcumanbHas gnvHa Tpybonposoaa: 75 cumsnyeckux dyTos
(22,86 dpusmyeckoro metpa)

* MakcumanbHas pacyeTHas gnuHa Tpybonposoga: 100 cyTos (30,48 m)

Onpegenute pacyeTHyto AnuHY TpybonpoBoaa ¢ MOMOLLbIO NPUBEOEHHbIX
HWxe opmyr:
PacuyeTHas anuHa TpybonpoBoaa = NOHWKeHWe + nogbem +
ropusoHTanbHas NPOTSKEHHOCTb
MoHwmxkeHne = dd x 6,6, rae dd = paccTosiHne NOHWKeHUs B dhyTax
Unu meTpax
Moabem =rd x 1,7,
unu meTpax
[opu3oHTanbHas NPOTSHKEHHOCTb = PACCTOsIHME MO FOPU3OHTaNu
B chyTax unum meTtpax

raerd = paccTtoAHue NoBbILLIEHNA B (*)yTaX

BAXHO! He cnenyeT npoknagbiBatb TpybonpoBoa Tak, 4ToObl OH nogHMMancs,
oryckarcsi, a 3aTeM cHoBa nogHumarics. He cnegyet npoknagbiBatb
Tpy6onpoBoA Tak, YTobbl OH Onyckancs, NoAHMMAsCs, a 3aTeM CHOBa OnycKascs.

PacnonoxeHne BbIHOCHOIo KoOHAeHcaTopa
MpensapuTenbHO 3aMnorHEeHHbIE TPY6oNPOBOaALI M KOMMIEKTLI TPYBOK Ans
CoeaVHeHVIst neJoreHepartopa 1 BbIHOCHOTO KOHAeHcaTopa npeanaratoTcs B
anvke 25 cpyTos (7,62 m), 40 doyToB (12,19 m) unm 75 cyTos (22,86 m). Beibepute
Hauny4Llee AOCTYNHOE MECTOMOSIoXKeHWe, obecrneymnBaroLLee 3amTy BbIHOCHOrO
KOHOeHcaTopa OT Ype3MEePHOro BO3AENCTBIS IPSA3K, MbIN 1 COMHEYHbIX NyYen.
MoHTaX JormKeH COOTBETCTBOBATL BCEM MPUMEHUMBIM CTPOUTENBHLIM HOpMaM

1 npasunam. MoryT notpe6oBaTbes YCyr MULEH3NPOBAHHOTO ANeKTpUKa.

erl'lﬂeHVIe Ha KpbiLie

YcTaHoBUTE U 3aKpenuTe BIHOCHOW KOHAEHCATOpP Ha Kpbille 3AaHWsi, UCMoNb3ys
CTpouTENbHblE METOAb! U MPAKTWKW, COOTBETCTBYIOLLIME MECTHBIM CTPOUTENBHBIM
HOpMam ¥ Npaswuam, B TOM YMCIe B OTHOLLEHWUW Hamnymns KpOBESbHOrO
noapsiAYvKa, KOTOpbIi 3aKpenuT BbIHOCHOW KOHAEHCATOP Ha KpbILLE.

aﬂeKTpVI"IeCKVIe coeanHeHusdA

OneKTpUK AOIHKEH NOAKMoYaTh NPOBOAA ABUraTensi BEHTUNATOpPa BbIHOCHOTO
KOHAEHcaTopa K negoreHepaTopy, UCTOoNb3ysi pacnpeaenuTensHYyo KOpooky
Ha 3agHel naHenu npubopa.

I'Ipoxna.qblsal-me pr60l1 poBoAa XnagareHta
BAXHO! He noacoeanHsinTe npeasaputensHO 3anofnHeHHbIe Tpy6ku, noka
He ByayT 3aBepLUeHbl Bce paboTbl Mo NPOKNafabIBaHWI0 U (HOPMOBaHUID
TpybonpoBoga. He gonyckainTe nepernbanus nnu saxvmanus Tpybonposoga
xnagareHta. CM. CBEIeHUSI O NOAKITOYEHNN B UHCTPYKLMSIX MO COEANHEHNSAM,
BXOASILLMM B KOMMNMEKT BbIHOCHOTO KOHAEHcaTopa.

KomnnexTbl TpyGonpoBoaa xnagareHTa CoCTosT 13 (2) TpyboK: XXMAKOCTHAs NNHKS
anamvetpom 3/8 Aronma (9,52 Mm) 1 HarHeTaTenbHas nuHusa 1/2 aonva (12,7 Mm).
KpoBenbHbIi nogpsiaumKk OMKEH Bbipe3aTb oTBepcTUe pa3mepoM 2,50 AtoiMa
(63,5 Mmm) ans TpybonpoBoAoB XMafareHTa. YAoCToBepLTECh, UTO BBOAbI
BbIMOIHEHBI B COOTBETCTBUM C MECTHLIMW HOpPMaTuBamMu 1 npasunamy. Moxet
noTpe6oBaTLCst OTAENLHOE OTBEPCTUE AN NOAKITHOYEHNS ANEKTPONUTaHUS.

MponoxwuTe Tpy6onpoBoabl XnagareHTa Yepes OTBepCTUE B KpbILLE.

Mo BO3MOXHOCTU NpoKnaabIBanTe Tpyoku no npsiMoit. Bece manuwiku TpyGok
[OMKHbI OCTaBaThbCs B npeaenax 3aaHvsi. CBepHUTe nuLlHue Tpyoku no
cnupanu B npefenax 3gaHus. YknagbiBaiite cnvpani ropusoHTansHo, YTobbl
B JIMHUAX He 06pa3oBbIBanMCch MacnsiHble NoByLUKU. KpoBenbHbIi NOAPSAYNK
[OIDKEH repMeTU3NpoBaTh OTBEPCTUS B KPbILLE B COOTBETCTBUM C MECTHLIMU
HOpMamu 1 nNpasunamu.

PacueTtHasa anuHa Tpybonposoaa =

(nogbem x 1,7) + (NoHWxeHue x 6,6) + ropusoHTanbHasi NPOTAXKEHHOCTb
PacuetHas gnuHa Tpy6onposoga = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
PacueTHas gnuHa Tpy6onposoaa = 99,5 ¢yTa (30,33 m)

PacueTHas anuHa Tpy6onpoBoaa He JoMmkHa NpeBbilaTh
100 dpyToB (30,48 m)

Mpumep pacyeTa aKBMBaNEeHTHOM NPOTSXKEHHOCTU Tpy6onpoBoaa: Moabem

35 cyToB (10,67 m)
l MoBbiweHne

<¢— 40 cpyT0B (12,19 M) ————— >
Mo ropusoHTanun

PacueTtHasa anuHa Tpybonposoaa =

(nogbem x 1,7) + (NoHWXeHue x 6,6) + ropusoHTanbHasi NPOTAKEHHOCTb
PacuetHas gnuHa Tpy6onposoga = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
PacueTHas anuHa Tpy6onposoaa = 100 cytos (30,48 m)

PacueTHas anuHa Tpy6onpoBoaa He JoMmkHa NpeBbIlwaTh
100 dpyToB (30,48 m)

Mpumep pacyeTa IKBUBANEHTHOW NPOTSXKEHHOCTU TpyGonpoBoaa: MoHwxkeHune

10 dpyToB (3,05 m)
[NoHmxeHne

<+— 34 dy1a (10,36 M) ——————>>
Mo ropu3oHTanu

Ice-O-Matic
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SKCMNNYATAUUA

3anycx

YOocToBepbTeCh B HAnM4nmu HanopHoro BogocHatxeHus. MNpoeepete,
BbIBEAIEH NN CINMB BOAbI B CTOK B nony. MNogkroumTe anekTponutaHune
npubopa; CBETOBOW MHAMKATOP BO3Me KHOMOK AOIKEH HEMpepbiBHO
ropeTb KpacHbIM LiIBETOM.

Kpatko HaxmuTe u otnyctute kHonky ON/OFF (BKI./BbIKI.).

Mpoueaypa o6wero TeXHU4eCcKoro

obcnyxuBaHusa
[ns obecneveHns akoHOMUYHON 1 BecnpobnemHon akcnnyartauun npubopa
PEeKOMEHIYETCS BbINOMHSATL HIDKeyKkasaHHOE TEXHUYECKOe 06CnyXnBaHue

pa3s
1.

Tenepb CBETOBOI MHAMKATOP BYAET HEMPEPLIBHO rOPETh CUHUM LIBETOM.

MpunGop BKIOYEH 1 FOTOB K MPOV3BOACTBY NbAa.

CobntogainTe onMcaHHyH HKe NocrneaoBaTeNbHOCTb AENCTBUN.
MpoBepsiiTe paboTy Ka)XAoro KOMMNOHEHTa Ha NPOTSXKEHWUN LMKNa
B COOTBETCTBUM C HXENPUBEAEHHBIMU OOBACHEHUSAMU.

MNocnepoBaTenbLHOCTL AEUCTBUIA ANS LUKNa 3aMopaXvuBaHus

Mocne BknNtoyeHus anGopa nogaeTcd nutaHue Ha BﬂyCKHOVI KnanaH

nogauv Bogbl. Boga Gyaet 3anonHaTL pesepsyap, Noka BEpXHUIA NONIaBokK

He JOCTUIHET MOMNOXEHUS BbIKIIOYEHMUSI.
Ha nsATb cekyHa OTKpPOETCs KnanaH ropsiyero rasa. byaeT BbinonHeH
3anyck KOMNpeccopa v ABUraTensi BEHTUNSATOpa, U Yepes NsiTb CeKyH,

oo

KnanaH ropsa4ero rasa 3akpoetca. Terlepb BbINOJTHAETCA npeaBapuTeribHoe

oxnaxpaeHue NnuTbl ucnaputenst.
Mo 3aBepLUeHNM NpeaBapUTENBHOTO OXNaXAEeHUs BKITIOYAETCs BOASIHOM
Hacoc. Tenepb Bofja TeyeT Mo NnuTe ucnaputensi.

Koraa Boga B pe3epByape JOCTUrHET 3a4aHHOro Npy NpousBoaCcTBe
3HayveHus1, Npubop BLIKMOYUT BOASHON HACOC Ha ABaALaTh CEKyHA,
4yTO6bI U3bEXaTL €€ 3aTBEpAeBaHuUsi B pesepByape.

Bopa Gyaet npogomkaTh Tedb Mo NNMTE UCMAPUTENS, MOKa HUKHUIA
MoMNIaBoK He AOCTUTHET MOMOXEHUS BbIKIMIOYEHUS], YTO YKaXeT Ha
obpasoBaHue Ha ucnapuTerne NonHoro neasHoro 6noka. Tenepb
YCTPOWMCTBO NEPEXoAUT B LMK BblAauu nbaa.

B LLUECTb MECSILEB.
Ouunctute obnacTtu, conpukacarLmMecs ¢ NPOAYKTaMn NUTaHWS,

B COOTBETCTBUM C pasgenom «O6cnyxuBaHue: npolesypa 04UCTKIY.
YncTtky cnepyet NnpoBoAWUTL MUHUMYM pa3 B LLECTb MmecsaueB. CornacHo
MECTHbIM HOPMaTUBHbIM TPEOOBaHNSAM K BOAOCHAGXEHWIO, BO3MOXHO,
OUUCTKY NPUAETCS NPOBOAUTDL Yallle.

MpoBepsiiTe 1 perynupyTe TOMLWMHY NeasHOW NepemMbIvkn MeXay
Kybukamu npyv Heo6X0aAMMOCTH B COOTBETCTBUM C Pa3Aenom
«OBcnyxunBaHve: perynupoBaHne TOMLWMHbI NeASHON NePEMbIYKMY.
OuuncTute KoHAeHcaTop ¥ hunbTp KoHAEeHcaTopa (MpY Hanuuumn) Ans
obecneyeHnss GecnpensTCTBEHHOIO NOTOKa BO3ayxa.

BbINnonHWTe NpoBepKy Ha Hanuyue npoTeyek, Hanpumep, Boasl NMM6o
XnagareHTa.

[MpoBepbTe BCe aneKkTpudeckme NoakNioveHuns.

MpoBepbTe BoAsHOW hunbTp (MPY HaNM4MKM) N 3aMeHuTe ero, ecnum
unbTp rpssHbIN NMBo 3abuncs.

OcmoTpuTte Tpy6Ky nogaym Bogbl ucnaputens, 4tobbl obecneunTb
paBHOMEpPHOE pacnpeaenexne Bogpl no ucnaputento. Ecnu notok Boapl
OyaeT HepaBHOMEPHbLIM, NPOYUCTUTE UMW 3aMeHnTe TPyOKy nogauu.

PerynupoBaHue TOMNWMHbI NeaAHON

ne
2.

nocne.qoaaTeanOCTb AEeACTBUM ANA LUUKNa BblAayv Nbaa

|-|pl/l nepexoae B LUKN BblAa4n NbAa OTKPbIBAETCA KnanaH ropsa4ero rasa,

OTKpbIBaeTcA I'IpOLlyBO"IHbIM KnanaH u BI'IyCKHOVI KnanaH noga4yu BoAbl.

BI'IyCKHOI;I KnanaH nogayn BoAbl OCTaHETCA BKITKOYEHHbIM Ha NPOoTAXeHUn

[LOMOSHUTENBHOTO BPeMEHW NOCHe 3aKpbITWSi NPOAYBOYHOTO KnanaHa,
YaCTMYHO 3aMorHSAS pe3epByap BOLON.
Mpunbop NpogomkUT paboTy B 3TOM pexumMe, noka BCroMoraTtesbHbIi

nBuraTenb Nogayun nbaa He CTONKHET NeAsHON 6ok ¢ NnuThbl ncnaputens.
Korga nepgsHon 6ok oTAEeNnUTCA OT NNNTbI, OH CONPUKOCHETCA C 3aCIOHKOW,

B pesynbTaTe Yero cpaboTaeT BbIKMoYaTeNb 3aCNOHKK, yKasbiBas Ha
Bblaavy negsiHoro Grioka.

nocne 3afaHHOro Npy NPOM3BOACTBE BPeMeHU, MPUBOop BbIKMOUNTCS,
yKasblBasi Ha To, 4YTo GyHKep NonoH Nbaa. Ecnu BeikmouaTenb 3acnoHKu
OCTaHeTCsl OTKPbITLIM W 3aKPOETCS MNpy BblAade nbaa, Npuéop 3anycTut
criedyoLLmMii LMK 3aMOpaXnBaHusl.

3aBepLueHue paboThbl

Ana HopmanbHoro 3aBeplueHUs paboTbl: KpaTtko HaxmuTe 1 oTnycTute
kHonky ON/OFF (BKJ1./BbIKJ1.). CBeToBOM MHAMKaTOP nepectaHeT
HenpepbIBHO rOPETb CUHUM W HAYHET MUraTb. Mprbop 3aBepLUNT TeKyLLWii

LMK 3aMopaxXuBaHsa U BbINONMHUT BblAady Nbaa, nocne 4Yero BbIKN4YNTCA.

Tenepb cBeTOBOW MHAMKATOP GyAET HEMPEPLIBHO rOPETH KPAaCHbIM LIBETOM.

Ecnu B umkne Bbigaum nbaa BblkAYaTenb 3aCiOHKM OCTaHETCA OTKPbITbIM

AinA ycKopeHHOro 3aBepLueHUs paboTbl: HaxmuTe 1 yaepxxuBanTe KHOMKY

ON/OFF (BKI1./BbIKJ1.) B TeueHue Tpex cekyHa. CBETOBOW UHAUKaTOp

nepecTtaHeT HenpepbIBHO ropeTb CUHUM N HAYHET MUraTb. ﬂpM6op HemeneHHO

nepenaerT K Bblaade nbda 1 BbIKMIOYMTCS NOCHe 3aBepLUEeHNs Bblgaun.
Tenepb CBETOBON UHAMKATOP BYAET HENPEPBLIBHO rOPEThb KPACHBIM LIBETOM.

[na HeMeANeHHOro 3aBepLlUeHUs PaboTbl: HaxmuTe 1 yaepxusante KHOMKy

ON/OFF (BKI1./BbIKJ1.) B TeyeHue wectu cekyHa. MNpnubop HemeaneHHo

BbIKMOUUTCS. CBETOBOWN MHAMKATOP NEPECTAHET HEMPEPbIBHO rOPeTb CUHUM

LBETOM U HaYHET HeNnpepbIBHO ropeTb KpaCcHbIM LIBETOM.

OBCINYXUBAHUE

PeMbIYKN Mmexay Ky6VIKaMVI

MycTb NpMBop N3roToBUT MUHUMYM OAMH Brok nbaa.

Bo BTOpOM uMkne BblAauv nbaa u3mepbte TONWMHY NeasHon nepemMblydku
nocpeavHe neasHoro 6noka. Hagnexatyas TonwmHa neasiHomn
nepemblYKk1 Npu U3mMepeHun nocpeamHe bnoka AonmkHa cocTaBnATb

3/16 grovima (5 mm) anst mogenu CIMO3 n 1/8 grorima (3 MMm) Ans Bcex
ocTanbHbIX NPMG0pPOB. JINGO MOXHO N3MEPUTb BEC NApTWUM NbAaa, YTOObI
onpeaenuTb TOMLWMHY neasHon nepemMbliyukn. MNpaBunbHbIN BEC napTum
NbAa CM. B Tabnuue HnxXe.

Mpn HeoBXxoaAMMOCTY MenKue PerynMpoBKN MOXHO NPOU3BOAUTL C MOMOLLbIO
pblyara perynMpoBaHus TOMLWMHBI NEASHOM NEPEMBIYKI Ha Kopryce
nonnaska. CM. pUCyHOK Huxe. MonnasBok HaxoamTCs BHYTPU pesepsyapa

¢ Bogov. [N Menkux perynupoBoK He TpebyeTcs CHUMaThb pesepayap.
MoBepHUTE perynaTop nNo YacoBOW CTPEerKe ANsl yMEHbLUEHUS TOMLLMHbI
nepemblykun. [oBepHUTE perynsaTop NpoTUB YacoBOW CTPENnKK Ans
yBENUYEHUS TOMLLMHBI NEPEMbIYKM. Bbl ycnbilwmuTe wen4yok. MNpumeyanue.
PekomeHayeTcs NponssoanTb PerynupoBKy NO OAHOMY UMK ABa «LUenyvka»
3a pas.

YkasaHusa kacaTtenbHo 6onee CyLLeCTBEHHbIX PEryNMPOBOK CM. B MHCTPYKLUK
N0 TEXHNYECKOMY 0BCny>KM1BaHUIO.

YBenuyeHue TomLmHbI
NeasHon nNepeMbIyKu

YMeHbLLIEeHNEe TOMNLWNHbI
neasHon nepemMbIyKu

BHUMAHME!

Mogenb

Bec naptum (¢pyHTbI)

OnacHocTb nopaxeHusa INIeKTPU4eCKUM TOKOM

oTcoeAMHUTE 3MeKTponuTaHue ot npudopa.

Heco6ntopeHue atoro Tpe6oBaHMsA MOXeT NPUBECTU K CMepPTH,
noxapy Unu nopaxeHuto 3NeKTPUUECKUM TOKOM.

Mpexae YeM BbINOMHATL MO6bIe PEryfiMpoBKM U PeMOHTHbIe PaboThl,

BonbLuon
KyOuK

[MoNoBWHHBIN

KyGUK MonHbIf Ky6uk

CIMO03

2,9-3,15 3,25-3,5 -

CIM04/CIM05/CIM06

4,9-5,15 5,5-5,8

BAXHO! [insa npasunbHoro n 6esonacHoro obenyxvsaHus npubopa
MOSIHOCTLIO NPoYMTaTE 3Ty UHCTPYKUMIO. Bece paboTbl o o6enyxuBaHuio

CIM08/CIM11

6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8

CIM14/CIM20

13,8-14,8 15,8-16,6

OOIMKEH BbIMOMHATL YNOMHOMOYEHHbIN CEPBUCHBIN NepcoHan. HeBbinonHeHne

06513aTENBHOIO TEXHUYECKOrO OGCJ’Iy)KVIBaHI/IH Cc yKa3aHHOI7I yacToTomn

npvBeaeT K aHHYNMMPOBaHWIO AENCTBUS rapaHTuM B Criydae CBA3aHHOM C Takum

HEBbINONIHEHMEM HENUCNPAaBHOCTHU.
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O6wue cBegeHUst 06 oUYUCTKe

BHUMAHME!

OnacHocTb NoBpexaeHusi/pasapaxeHnsi KOXU

O6nA3aTenbHO HageBanTe 3alWUTHbIE NepPYaTKu, 3aLWNTHYO oaexXAay
M cpeAcTBa 3alMThI a3 npyu paéote ¢ pacTBopamMu AnA yaaneHus
OTNOXEHUWN U Ae3nHdEeKUnn.

HecoGnoaeHue aToro Tpe6oBaHMs MOXET MPUBECTU K pasapaKeHuo
KOXW U1 NOBPEXAEeHUIo rnas.

MpaBunbHas o4ncTka negoreHepaTopa TpebyeT AByX 3TanoB: yaarneHue
Harnerta MMHepanoB 1 Ae3nHeKLUs.

YaaneHue Haneta crneayet NiaHoOBO NPOBOAUTE MUHUMYM ABaxAbl B rof, HO
He valle pasa B Mecsu,. [py yoaneHwn HaneTa pacTBOPSIOTCA MUHEparbHble
OTNOXEHUS Ha ucnapuTene u Apyrnx noBepxHocTsx. OHO yaansieT Hakunb,
KarnbLueBble, NU3BECTKOBbIE UMW ApYre MUHeparnbHble OTNoXeHNs. [ns
npubopa Ice-O-Matic TpebyeTca «be3onacHbIi AN HUKENS» OYUCTUTEND,
Hanpumep, «Nu-Calgon Nickel-Safe Ice Machine Cleaner», pa3sefneHHbIl B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMSAMU NpoussoauTenst. MNpu passeaeHnm KonmyecTso
TNIMMOHHOW KMCNOoThl B cpeacTBe cocTaenseT 5-10%. OgobpeHHble XMMuyeckne
cocCTaBbl U Hagnexalyuin ypoBeHb pH cM. Ha BEG-CTpaHULLE NPOU3BOAMTENS.

[e3uHdekumio creayet NpoBOAWTb NOCNE KaXOO0ro yaaneHns OTNOXEHNN,

HO He valle pa3a B MecsL,. [Tpy 3TomM Nnpubop cTepunmayeTcs, 1 npekpallaeTcs
POCT MMKPOOPraH13MOB, B TOM Yu1Crie Crnau 1 nnecexu. [ns npubopa lce-O-Matic
TpebyeTtcs «6e3onacHbln Ans HUKeNna» AesnHdekTop, Hanpumep, «Nu-Calgon
IMS-Ill». Opo6peHHblEe XMMMYeckne cocTaBbl M Haanexalumn yposeH pH

CM. Ha BeG-CTpaHuLEe NpousBoanTEnsl.

BAXHO! He cmelumBariTe cpeactea ANs yaaneHus oTNoXeHUn 1 AesnHekumm.
[N BbINONHEHNSA LKA OYUCTKU OOIMKHO ObITh BKIKOYEHO 3MEKTpOnMTaHue
npvbopa. Pabotasi BHyTpu npmbopa, cobntogaite Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH.

BAXHO! Hu B koem cnyyae He NCnonb3ynTe YUCTALLME Unn Ae3nHduumpyoLmne
pacTBOpbI, COAEPXKaLLME a30THYIO KUCIIOTY, CEPHYHO KUCMNOTY, CONSHYIO KUCMOTY,
KapBOHOBYHO KUCIIOTY, YKCYCHYHO KUCIOTY, pa3baBneHHyH YKCYCHYIO KUCTIOTY

M HEMULLIEBOW YKCYC (C KOHLEHTPaLMen YKCYCHOWM KUCMOThI Bbille 6%, He
cofepxaluuii obpasytoLmecs npu nepepaboTke hepmeHTbl), oTbenvBaTens,
[BYOKMCb XI10pa Ny COMu, Takune Kak Xnopuza Kanus (conb Kanusi) unm

Xrnopua Hatpusi. [ins TOMHOCTM CBepsIiTeCh C nacnoptamu 6esonacHoOCTu
npousBoauTenel YUCTALLMX CPEACTB. VICnonb3oBaHme Takmx XMMUYECKUX
BELLIECTB MOXET HAaHECTN Bpes MOBEPXHOCTU UCMapUTENs U APYrUM MeTannam,
npyBOAS K KOPPO3WK 1 OTCaMBaHUIO, @ TakKe K aHHYNMPOBAHMWIO rapaHTum.

I'Ipouep,ypa OYNCTKMU
BbIHbTE Becb nef 13 byHkepa, 4Tobbl n3bexaTb 3arpsa3HeHus

2. Haxwvute 1 yaepxwsaiite kHornky ON/OFF (BKI1./BbIKJ1.) B TedeHune Tpex
ceKyHA, 4Tobbl 3amyCTVTb LMKI Bblgaum Nbda. CBETOBOWM MHAVKATOP COCTOSHMS
nepecTaHeT HeMpPEPbLIBHO CBETUTBLCS CUHUM LIBETOM U HAYHET MUraTh.

3. locne 3aBepLUeHUs LuKIIa Bbiga4u nbaa CBETOBON MHAWMKATOP COCTOSIHUS
GyOeT HENpepbIBHO CBETUTLCS KPACHLIM LIBETOM, YKasblBasi, YTO npubop
BbIKITOYEH.

4. KpaTko HaXMWUTe 1 OTMYCTUTE KHOMKY OYUCTKM, 4TOBbI 3anycTuTb npoLiecc.
CBeToBble MHANKATOPbLI COCTOSIHWSA ByAyT HENPEPbIBHO CBETUTHLCS
KpacHbIM LIBETOM W MUTaThb XeNTbIM B XOAE OYUCTKM.

5. TopoxawuTe, NMoka BoAa HE HAYHET Tedb MO NNUTE UCnapuTensl.
OcCTOpOXHO 3anenTe Hagnexallee KONMMYECTBO CPEACTBA AN yAaneHus
Haneta (CcM. Tabnuuy HUXe) B pesepsyap.

6. TpuBop npogomkuT paGotaTs B umkne MOWVKW B TedeHmre 15 MUHYT.
Mocne uukna Mok Npubop NpoBeaeT NPOAYBKY M 3aHOBO 3aMOMNHUT
pesepByap YMACTON BOZOW, Nocre Yero B6yaeT BbINOSHSTL OnorackueaHue
B TEYEHWNE OOHOW MUHYTLI. MNocne 3Toro NpMbop NOBTOPUT NpPoLIECChHI

NpoAyBaHWs, 3anonHeHns 1 ononackveaHus. o 3aBepLueHnn umkna
OYNCTKN CBETOBbIE MHAMKATOPBI ByAyT HENPEPLIBHO CBETUTHCH KPACHbIM
M KENTbIM LBETOM. KpaTKo HaXKMUTE M OTNYCTUTE KHOMKY OYUCTKM,
4yTOObI BEpHYTbCS k pexxumy BbIKJ1., korga cBeToBOM nHankaTtop byaet
HenpepbIBHO CBETUTLCS TOMbKO KPaCHbBIM LLBETOM.

7. CHuMmUWTe 3acrnoHKy c pesepByapa. Vcnonb3ys pacTBop C Haanexaiiemn
KOHLIEHTpaLMen 1 MsIrkyto TkaHb, NPOTpUTe ncnaputers, Bogocbpoc, Tpybky
pacnpefeneHus Bofbl, 3acCIIOHKY U BCE MOBEPXHOCTU, KOHTaKTUpytoLLye
C BOAON. YAOCTOBEPLTECH, YTO BECb HANET Y MUHEparbHbIe OTIIOKEHUS
yQaneHsbl.

8. [ECnM HY>HO BbIMOMHUTL NOMHYH0 OYUCTKY BCEX KOMMNOHEHTOB,
KOHTaKTMPYHOLLMX C BOAON, €e MOXHO NPOBECTU B COOTBETCTBUM
C yKa3aHWsIMM B MHCTPYKLUMW NO TEXHUYECKOMY 0BCnyX1BaHuio npu
HeucnpaBHOCTW KOMMNOHEHTOB BOAHOM cucTembl. PekomeHayeTcs,
YTOGbI MOMHYK OYMCTKY BbIMOMHWN KBANMMULMPOBaHHbLIN cneumanicT
no o6CcnyxuBaHuio.

9. 3aHoBo cobepuTe BCe KOMMOHEHTLI BOAHOW CUCTEMBI NleforeHepaTopa
B 06paTHOM nopsakKe.

10. Mocne yoaneHus HaneTa pekoMeHAyeTCsi TPOBECTU Ae3nHeKLuto
neporeHepatopa. lNoBTopUTe 3Ty NpoLeaypy C MCMOMb30BaHNEM
Ae3nHdULMpYIOLLEero pacTeopa C Haanexalluen nponopumen cocrasa
(cm. Tabnuuy).

11. Mocne ouncTkmn npubopa pekoMeHAyeTCs BbINONHUTL YUCTKY (yaaneHune
OTNOXEHWN 1 Ae3nHdekumto) ByHkepa Ans nbaa.

12. Tlo 3aBepLLeHUn KpaTKo HaxkmuTe n otnyctute kHonky ON/OFF (BKI1./BbIKIL.),
4TOGbI NEPeKNoYNTL NeaoreHepaTop Ha LMK NpousBoACTBa Nbaa.

O4ymncTKa KOMMNOHEHTOB U3 HepmaBewmeﬁ cTanu
n anrtoMmmHuA

HepxaBetolas ctanb 1 antoMUHUIA KOMMEPYECKUX COPTOB MOTYT
NOKPbIBaTbCA PXXaBYMHOW UM KOPPO3NPOBATL B OTCYTCTBUE HaANexallero
yxoga. BaxHo, 4Tobbl Bbl NPaBUbHO yXaxuBanu 3a NOBEPXHOCTAMU
neporeHepaTopa U3 HepXxaBeloLLen CTanu 1 anoMUHUS, YTOObI UCKMIOYNTb
BEPOSATHOCTb PXXaBYMHbI U KOPPO3UK. PekoMeHAYeTCA BbINONHATL OYUCTKY
NOBEPXHOCTEN U3 HEPXaBEKLLEN CTann 1 antoMUHNUS pas B Hegento,

4yTOGbI N36exaTb 06pa3oBaHUs CTOMKMX K yaaneHuto naTeH. Bocnonb3ayintecb
HWXenpuBeaeHHbIMU pekoMeHAaunaMm, YTobbl NOAAEPXKNBATL BHELLHWIA BUA
cBoero npubopa.

BAXHO! He ncnonbayiite Ana O4UCTKN METanIMYeCcKnX NoBepXHOCTen
abpasvBHble cpeacTsa. He ncnonb3ayinte ans YMCTkM MeTansa abpasvBHble ryoku
CO CTarnbHOW MO4arKow, MPOBOSIOYHbIE LLETKM Unu ckpebkn. He ncnonbayite
YUCTALLME CPeacTBa C XMOPOM UM XMOPUCTLIMU ConsmMu. He ncnonbayite Ans
O4MCTKMN METannmMYeckmx NoBepxHoCTen oTbenmeatoLLme CpeacTaa.

1. Wcnonb3ysa Heabpa3nBHYtO TkaHb NGO rybky v COOTBETCTBYHOLLEE
ynucTsLWee cpeacTBo (CM. Tabnuuy HMxe), TwaTenbHO BbIMOWTE
NMOBEPXHOCTU U3 HEPXXABEIOLLEH CTanu 1 antoMUHWS, NPoTMpast nx
B HanpaeneHUu TEKCTYpbl NOBEPXHOCTMU.

2.  OnonocHWTe YNCTON BOAOWN U cpasy BbITPUTE HACYXO.

[Ans pyTMHHOM OYUCTKWN BbINONHUTE Takue AeUcTBuA: Vicnonbayiite
MSITKOEe CPeACTBO AJ1st MbITbs NOCYAbI, HALLATLIPHBIA CNUPT, MATKOE MOoLLee
CPeacTBO C BoAoW Nubo Apyrve GbIToBbIE KYXOHHbIE YACTSALLME CPEACTBA,
ofobpeHHbIe ANa MeTannnyYecknux noBepxHocTen. HaHecute cpeacTBo UncTon
TKaHbO Uy rybkon. ONonocHMUTE YMCTON BOAOW U BbITPUTE HACYXO.

[ns yaaneHus Xupa unm XUpHbIX KUCIOT BbINOMHUTE Takue AeUCTBUA:
McnonbayiiTe uncTslwme cpeacTsa Ans AyxoBok. O6unbHo HaHecuTe
CpeacTBo; ocTaBbTe AecTBoBaTh Ha 15-20 MuHYT. ONonocHUTe YnCTow
BofoM. MNpn HeoBXx0AMMOCTH NOBTOPUTE.

[nsA yaaneHus cnepoB XXeCTKOW BoAbl BbINOMHUTE Takue AeVCTBUA:
Mcnonb3ynte ykcyc. HaHecuTe KUCTbIO U MSITKOM TKaHbto. OnonocHuTe
BOZOW W BbITPUTE HaCyXo.

KoHueHTpauus cpeacTsa
AN yaaneHus oTnoXeHnn KoHueHTpauus cpeactea ans
B neporeHepaTtope «Nu-Calgon | pae3uHdekumm negoreHepatopa
Mogenb O6bem pesepByapa Nickel Safe Ice Machine «Nu-Calgon IMS-lll Sanitizer»
Cleaner Descaler» 39 mn 12,5 mn Ha 1 n BoAbI (1,6 xuakon
Ha 1 n BoAabl (5 XNAKUX YHLMI YHUMM Ha 1 rannoH BoAbl)
Ha 1 rannoH BoAbl)
cIMO3 0,9 rannoHa [obasbTe 4,5 Xnakon yHUmm [o6asbte 1,5 XnaKon yHUUK
(3,4 n) (133 mn) (44 mn)
1,2 rannoHa [ob6aBbTe 6 XUAKOW YHUMK [ob6aBbTe 2 XnaKow yHUMn
CIM04/CIM05/CIM06 (4.5 n) (177 wn) (59 mn)
1,1 rannoHa [o6asste 5,5 )unakon yHUMM [o6asbTe 1,8 xmakon yHUUM
CIMOg/CIM11 4,2 n) (164 mn) (53 )
1,8 rannonHa Ho6asbte 9,0 xxunakon yHumm [ob6aBbTe 2,9 XMaKon yHUun
CIM14/CIM20 (6,8 ) (265 ) (85 mn)

Ice-O-Matic
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I'Ipouep,ypa CHATUA pe3epByapa :
[na Hagnexalen o4nCTKU 1 Ae3nHdekumn Nbo AN perynmpoBKY TOMWMHBI
NeasHON NepeMbIvku, BO3MOXHO, NOTpebyeTcs CHATL BOASIHOW pe3epByap.

1. TMogHumuTe pesepByap v NOTSHWUTE Briepes. OTO NO3BONUT OTCOEAUHUTL
OT pambl Npubopa cukcaTopbl pesepsyapa.

A |
i dukcartop .
pesepsyapa

2. Tlocne noriHoro 0TCOeAMHEHUs1 OMOPHbLIX BLICTYNOB OT paMbl Npubopa
3a4HsAA YacTb pe3epByapa AOMKHa CABUHYTLCS BHUS.

J UJ o | ﬂm\ 7
&.Jm j OnopHbIv

BbICTYN

Kak v Ha ware 1, npunogHUMUTE NEPEHIO YacTb pe3epByapa U TONKHUTE
ee Hasaf, YToObl (hmkcaTopbl Ha pe3epByape OTCOEAUHWUNICH OT paMmbl.
HapasuTe Ha 3agHtoto YacTb pesepByapa, YTobObl OH OTCOeAMHUNCS OT
pamsl. MNoBopaumBainTe pesepByap HaUCKOCh, YTOObLI U3BMEYL ETO U3 30HbI
Bblbpoca nbaa.

I

4. YT06bl YyCTAaHOBUTL pe3epByap Ha MecTo, BbiNonHuTe warn ¢ 1 no 3
B 0bpaTHOM nopsake 1 BcTaBbTe TPY6Ky BOASHOrO Hacoca B pesepByap,
Koraa oH ByaeT CTosiTb Ha CBOeM MecTe.

PEMOHT

BHUMAHME! '

MoxeT Mcnonb3oBaTbCS BOCMNaMEHSIIOWMIACSA XIafareHT.

TwarenbHo co6nioaaiiTe MHCTPYKLMM NO 0GpaLLeHUIo C NPUGOPOM
B COOTBETCTBUU C peAeparnbHbIMU UNKU MECTHLIMU HOpMaTMBamMu
1 npaBunamu.

O6GecneybTe Hagnexallyro BeHTUNALMIO B MecTe NpoBeAeHUs1 peMOHTa.

NMomMHuTe, 4TO NPUYMHON HEUCNIPABHOCTU 06OPYAOBaAHUA MOXET ObITb
yTeyka xnagareHTa, 1 cyLiecTByeT BePOATHOCTb TaKOW YTEUKH.

Pa3psiguTe KOHAEeHcaTopbl, YTOGbI OHM He CTann NPUYNHOWN UCKPEHUSA.

Hecob6niogeHune aToro Tpe6oBaHMSA MOXET MPUBECTU K CMEPTU UIN
noxapy.

. Becb obcnyxumBaroLwmin nepcoHan u agpyrve nvua, paboratoLume B 3TON 30He,
[OIKHbI MOMYUMTb YKa3aHWs KacaTernbHO NPUPOAbI BbINOIHAEMbIX paboT.
Cnegnyert n3beratb paboTbl B YCNOBUSIX OrPaHUHEHHOTO NPOCTPaHCTBa. .
. CnenyeT npoBepuThL NMOMELLEHNE C NMOMOLLbIO COOTBETCTBYHLLIETO
neTekTopa xnagareHta nepes pabotamu 1 nocne Hux, YTobbl
TEXHWUYECKUIA creymanucT Bbin ocBeOMIIEH O NOTEHUMAnNbHbIX .
TOKCMYHbIX UMW BOCMNAMEHSIOLMXCA cpeaax. YAoCTOBEepbLTECh, YTO
ncnonb3yemoe obopyaoBaHue anst oGHapyXeHus yTevek nogxoauT
NS UCMONMb30BaHWS CO BCEMW COOTBETCTBYIOLMMM XradareHTamu,
TO ecTb fBnsAeTcs uckpobesonacHbIM, Haanexatum obpasom
repMeTU3NPOBaHHbLIM UMW B3PbIBO3aLLMLLEHHbBIM.
Crtpanuua 11

3anpeLLeHo 1cnonb3oBaTb Kpacutenu ans obHapyXeHus ytedek

XnajareHTa; 3To NpuBedeT K aHHYNMPOBAHMIO BCEX rapaHTUMHBIX

obs3aTensCTB.

Ecnu ¢ xonogunnbHbIM 060pyaoBaHWeM Unn KakuMu-nmbo cea3aHHbIMU

KOMMOHeHTamMu ByayT NpoBoANUTLCS paboTbl, CBA3aHHbLIE C HArPEBOM

Uy NPUMEHEHNEM NNaMeHu, crneayeT AepXaTb nog pykon nogxoasiiee

obopynoBaHue Ans noxapoTyleHus. Paaom ¢ 30HOM 3anpaBku [OMKeEH

HaxoaWTbCA MOPOLLKOBBIA UMW YINMEKUCNOTHBIA OTHETYLUMTENb.

Jlvua, KoTopble BbINOMHSIOT paboTbl ¢ XONOAUBLHOW CUCTEMON,

CBsiI3aHHbIE C OTKPbITUEM MtoBbIX YacTel TpybonpoBoaa, He AOSKHbI

MCnonb3oBaTb kakme-nnbo NCTOYHMKM BO3ropaHusi Takum obpasom,

4TOBbI 3TO MOITIO CO3AAaTh OMACHOCTb MNoXapa U B3pbiBa. Bce BO3MOXHbIE

WCTOYHMKW BO3ropaHus, BKMOYasi KypeHue curapeT, AOMKHbI HaX0AUTbCS

Ha JOCTaTOYHOM PaCCTOSIHAM OT MeCTa YCTaHOBKW, PEMOHTA, eMOHTaxa

1 yTunusauum obopyaoBaHus, B XOA4Ee KOTOPbIX XNaaareHT MOXeT

cnyyainHblM 06pa3omM nonacTb B OKpy»KatoLlee NpocTpaHcTBo. Mepen

Hayanom paboT cnegyeT M3yunTb obnacTte Bokpyr ob6opyaoBaHusi, 4TobbI

YAOCTOBEPUTBLCS B OTCYTCTBUM ONACHOCTW BOCMNAMEHEHUS U PUCKOB

BO3ropaHusi. CriegyeT BbICTaBUTb 3HaKW «KypeHue BOCTpeLLeHo».

[ns oTKpbITUS CUCTEMBI UM NPOBEAEHUST KaKUX-NGO paboT, cBA3aHHbIX

C HarpeBoOM UNu NPUMEHEHEM MnamMmeHn, y4acTok NpoBeaeHus pabot

[OIMKEeH HaXoAUTbCS B OTKPLITOM MECTE UMU UMETb [OCTaTOYHYHO

BEHTUNAUMIO. YPOBEHb BEHTUNAUMM CrieayeT noaaepXunsaTb B TeHeHne

BCEro cpoka npoBeaeHusi pabot. BeHTunsaums gomkHa 6esonacHbiM

06pa3oM paccenBaTb BECb BbINYLLEHHbIN XnajareHT U NpeanoYTUTENbHO

BbIBOAMTb €r0 3a Npeaernbl NoMeLLeHus B aTMocdepy.

B cnyyae 3ameHbl anekTpUYecKMx KOMNOHEHTOB 3anacHble AeTanum

[OMKHbI COOTBETCTBOBATL 3a4aye U TEXHUYECKUM crieundmKaumsiM.

Bo Bcex cnyyasx cnegyet NnpuaepXxunBaTbcs ykasaHuin NponsBoauTens

no cogepxaHuto 1 obenyxmsaHuto npuéopa. MNpu BO3HUKHOBEHWUMN

COMHeHUI obpaTuTeCh 3a NOMOLLbIO B OTAEN TEXHUYECKOrO

obcnyxuBaHus NnponasogmTens npubopa.

Mpw BBINONHEHNM MOHTaXa C UCMONb30BaHNEM BOCMaMEHSIOLLMXCA

XnafareHToB criefyeT BbIMOMHATb Takue NPOBEPKU:

. dPakTnyeckas 3anpaBka xfnagareHTa COOTBETCTBYET pasmepy
noMeLLeHunsi, B KOTOPOM YCTAHOBIIEHO CoAepXKallee xnagareHt
obopynoBaHue.

. MapkumpoBka obopyaoBaHus BuaMmas n pasbopumsasi.
HepasbopuvBble MapkupoBKy 1 CUMBOMbI CrieayeT UCNpPaBUTb.

. PeMOHT 1 obcnyxuvBaHne anekTpoTeEXHUYECKUX KOMMOHEHTOB
[OIMKHbI BKIOYaTh NepBOHaYarbHble NpoBepky 6esonacHocT 1
npoLeaypbl 0CMOTPa KOMMOHEHTOB. [pY HAaNM4YMKM HEMCNPAaBHOCTY,
KOTOpasi MOXET HeraTMBHO NOBNMSATL Ha 6e3onacHOCTb, 3anpeLlaeTcs
NOAKIOYATh KOHTYP K ANEKTPONUTaHWIO A0 Haanexallero
yCTpaHeHNs 3TOWM HencnpaeHOCTW. Ecnn HemcnpaBHOCTb HEBO3MOXHO
YCTPaHUTb HeMeaneHHo, HO TpebyeTcs NPOJOMKMTL AKCNyaTaLmio
obopynoBaHusi, CneayeT UCNonb3oBaTh a€KBaTHOE BPEMEHHOE
peweHue. O CroXuBLLENCS CUTyaummn criegyet yBeAoOMUTb
cobcTBEHHVKa 060pyA0BaHUs, UTOObI O Hel Bbinn NpeaynpexaeHs!
BCE CTOPOHbI. [epBoHaYanbHble NpoBepkM 6e30MacHOCTY BKIOYaOT
TaKkue NyHKTbI:

. KoHaeHcaTopbl pa3psikeHbl: 3T0 cnefyeT caenatb 6e3onacHbim
06pa3oM, YTOObI UCKMIOUNTL BEPOSITHOCTb UCKPEHWS.

. Bo Bpems 3apsaku, BOCCTaHOBNEHWS UNW NPOAYBKN CUCTEMbI HE
[OMKHO BbITb OTKPBITbIX AMEKTPUYECKNX KOMMNOHEHTOB 1 NPOBOAOB
nog HanpshkeHuem.

. 3asemneHne AOMKHO GbiTb HENpPepbIBHBIM.

Bo Bpemsi peMoHTa repMeT3npoBaHHbIX KOMMOHEHTOB Nepea

CHSITUEM KaKMX-NTMBO repMETUYHBIX KOXYXOB OT PEMOHTUPYEMOTO

obopyaoBaHusi crnefyet OTCOEANHUTD BCE MCTOMHUKN 3M1EKTPONUTaHMUS.

Ecnu anekTponuTtaHve obopynoBaHusi kpaiHe HeobxoanmMo BO

BpPEMSI TEXHUYECKOTO OBCIYXUBaHUS, B CAMOW KPUTUYHOW TOUKe

cnepgyeT pacnofioKUTb NOCTOSIHHO paboTatoLmin AaTUmnK yTeuek ans

npeaynpexaeHns o NoTeHumManbHO ONacHoW cUTyauum.

Ocoboe BHUMaHWe creayeT yaenuTb obecneyeHuno OTCyTCTBUSA nocne

paboTbl C AMEKTPUYECKAMMN KOMMOHEHTAMW KaKUX-1iMbo M3MeHeHNIn

Kopryca o6opyaoBaHus, BNUSIOLLMX HA YPOBEHb 3aLUMTbl. 70, B

YacTHOCTU, NoBpexaeHe kabenen, YpeamepHoe KONMYECTBO COeAMHEHWIA,

HECOOTBETCTBME KINEMM UCXOOHbBIM TEXHUYECKUM XapaKTepUCTKaM,

NoBpeXaeHne yNnoTHUTENEN, HenpaBusibHasa yCTaHOBKa AeTanew u T.4.

YaocToBepbTech, YTO YCTPOWCTBO HAAEXHO 3aKpenneHo. YAoCToBepLTeCh,

YTO YNNOTHEHNS NGO YNNOTHUTENbHBIE MaTepuarnb! He paspyLUeHbl 40

TaKoW cTeneHun, 4Tobbl 6ornee He BbIMOMHATL PYHKLMIO NPEeAoTBPaLLEHS!

NPOHUKHOBEHMSI BOCNTAMEHSIOLLMXCS ra30B. 3anacHble AeTany AOMKHbI

COOTBETCTBOBATb TEXHUHECKUM XapaKTepuUCTMKaM Npou3BoauTenst

obopynoBaHusi.

He npumeHsinTe Kkakme-nmbo NoCTOsiHHbIE UHAYKTUBHBIE UMM €MKOCTHbIE

Harpy3Kku Ha KOHTYP, He YOOCTOBEPMBLLMCh, YTO OHU He NpeBbILLaloT

[0NYCTUMbIE HaNPsHXEHWE U CUMY ToKa Ans UCMonb3yemMoro 0b6opyaoBaHus.

MckpobesonacHble KOMNOHEHTbI — €AMHCTBEHHBIN TUM AeTanen,

KOTOPbIE MOXHO MCMOMNb30BaTh A5 060pyAOBaHWS NoA HaNpsXeHnem

B NPUCYTCTBUM BOCMNNaMEHSIOLLMXCA ra3oB. Bce ucnbitatensHble nnm

n3mepuTernbHble NPUBopbI AOMKHbI BbITb KaNMBpoBaHb! 1 NPaBUITbHO

HacTpoeHbI ANsi uenei NpUMeHEHUs.

Ice-O-Matic



. 3ameHy KOMMNOHEHTOB crieayeT NPoM3BOAUTL TOMBbKO Ha AeTanu,
ykasaHHble npoussogutenem. [ipyrue getanv MoryT cTaTb NpUYMHON
BOCMNaMEHEHNa XxnagareHTa B BO3Ayxe BCNeACTBUE YTEYKN.

. MpoBepbTe, He ByayT nu kabenn noaBepraTbCs U3HOCY, KOPPO3NU,
Ype3MepHOMY AaBneHUto, BUGpaLummn, BO3AENCTBUIO OCTPbIX Kpaes
WU ApyruM HebnaronpusiTHbIM BO3OENCTBUSIM OKPYXKatoLLEen cpeabl.
MpoBepka Takxke AOMKHA YyUnTbIBaTb 3MEKTHI CTAPEHUSt Unn
NOCTOSIHHOW BMOpaLumM OT TakMxX MCTOYHUKOB, Kak KOMNPeccopbl
NN BEHTUNATOPbI.

. KaTeropuuecku 3anpeLlaeTcsi UCnosb3oBaTb NOTEHLMANbHbLIE UCTOYHUKM
BOCMNaMeHeHns Ans noucka nubo onpepeneHns yTevek xnagareHTta
3anpeLuLeHo MCnonb3oBaThb ranouaHbln Tedenckatens (nmbo apyrov
[eTeKTop C NPUMEHEHNEM OTKPLITOrO NnamMeHn).

. [Ins Bcex XonoamnbHbIX YCTAHOBOK NPUEMIIEMbIMU CHUTAIOTCS Takue
MeToAbl OnpeaeneHns yTeuku:

. OneKTPOHHbIE AEeTEKTOPbI YTEYKN MOXHO UCMONb30BaTh
0N onpefeneHns yTevek xnagareHTa, Ho B criyvae ¢
BOCMNaMEHSALWNMUCS XNagareHTaMn YyBCTBUTENbHOCTb
npubopa MoXeT BbITb HEAOCTaTOUYHON UM MOXET noTpeboBaTbest
nepekannbposka. YCTpoWcTBa AETEKTUPOBaHWA crnegyet
KanMbpoBaTb B 30He 6e3 xnagareHToB. YA0CTOBEpPLTECH,
4YTO AETEKTOP HE ABMSIETCS NOTEHLMANbHbIM UCTOYHUKOM
BOCMNaMEHEHNs N COOTBETCTBYET UCMOMb3yEeMOMY
xnagareHTy. O6opyaoBaHVe AETEKTUPOBAHMS yTeuek
cnefyeT HacTpanBaTb B NPOLEHTHOM OTHOLLEHUN K HDKHEMY
npegeny BoCnnameHseMocTu xnagareHTa n kannbposarb
AN MCNOoNb3yeMOoro XfiagareHTa npu NoaTBepXXaeHHOM
COOTBETCTBYIOLLEM NpoLieHTe rasa (Makcumym 25%).

. YKunpkocTv ans obHapyXeHWs yTeuku Takke noaxoasTt Ans
npuMeHeHus ¢ 6ONbLUMHCTBOM XNaAareHToB, HO crnedyeT
MCKIIOYUTb NPUMEHEHNE YUCTALLMX CPEACTB C XITOPOM, MOCKOMbKY
OH MOXET BCTyNaTb B PeaKLMio C XJ1agareHToM 1 Bbl3biBaTb
KOppo3uio MeaHbIX Tpybonposoaos. MNpumepskl onpeaeneHns
yTeYEK C MOMOLLbHO XMOKOCTEN — 3TO Ny3bIPbKOBbLIN METOS,

1 dornyopecLeHTHble BellecTsa.

. Mpu Nnogo3peHnn Ha yTeuky cnedyet ybpaTts/noracutb BCe MCTOYHUKU
OTKPBITOTO OrHS.

. Mpun oBHapyXeHun yTeukun xnagareHToB, TpebytoLLen naku, xnagareHT
cnefyeT NONMHOCTbIO YTUMM3NPOBATL UMK BbINYCTUTL YEPE3 BEHTUNALMIO
HapyXy (ecrnum aTo AoNycKalT MECTHbIE U FOCYAAPCTBEHHbIE HOPMbI
1 npasuna).

. Ecnu notpebyeTca naiika, cneqyeT NpoOBECTU HUXKEYKa3aHHble
npoueaypbl B TakoM nopsiake:

1 BesonacHbiM 06pa3om yganute xnagareHT, cobniogas
MECTHbIE U rOCyAapCTBEHHbIE HOPMaTMBHbIE TpebosaHus. Ecnu
rocyfapCTBEHHbIE HOPMaTWBbI He TPeBYIOT yTunusauum, cnenTe
XnagareHT B okpyxatoLlyto cpefy. CobniofainTe 0CTOPOXHOCTb,
4YTOObI CNIUTLIN XNadareHT He 3aTek 0bpaTHO B 34aHue.

2. Tpopy¥iTe KOHTYp XnapareHTa a3oToM 6e3 npumMecu kucrnopoaa
B TeYeHne 5 MUHyT.

3.  Ewe pas BbINOnHUTE OTKauKy.

4. CHumuTe getanu, nognexaiuue sameHe, BbIMOMHUB Pesky 1 Nanky.

5 MpopayBaiiTe NnasiHoe coeAMHEHNEe a3oTOM B XO4e Nawiku,
HeobxoaMMol Ana peMoHTa.

6.  BbINOMHWTE TECT Ha yTEuKy, Npexae YeM 3anonHATb KOHTYP
XnagareHToM.

. MpoBepbTe 0bopyaoBaHne Ansa obecnedeHns 6esonacHocTu, npexae
YeM BBOAUTL NpUBOP B AKCMyaTauumio.

MNMpoueaypa noarotoBKU K 3ume/BbiBOAY

U3 IKcnnyatauuun

BAXHO! Bcsikuii pa3 npu BbiBoAe NeforeHepartopa 13 akcrnyaraumm
Ha 31MHME MecsiLbl CEAYeT BbINOSHATL HMXKENPUBEAEHHYIO NPoLeaypy.
HecobntoaeHne atoro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM
NOBPEXAEHUAM U aHHYNMPOBAHUIO BCEX rapaHTUIMHBLIX 0653aTeNbLCTB.

1. BbikntounTe nogady Boabl K npudopy.

2. Y6eputechb, 4To € ucnaputens ybpaH Becb neq. Ecnu npnbop
n3rotaBnuBaert nea, 3anycTtuTe Bblaadvy nbaa, Haxvumas kHonky ON/OFF
(BKIN./BbIKI.) B Te4eHne npumepHO Tpex cekyHA. MNpnbop aBToMaTu4eckn
BbIKIIOYUTCS NOCIE BblAauu nbaa.

3. OrtcoeamnHnTe TpyOKM Mexay BbiNyCKOM BOASHOTO Hacoca u Tpybon
nogauvm Bofbl. Criente BCio BOZy.

4. BbIHbTE M yTUNU3MPYWTE BeCb ned u3 OyHkepa Ans noaa.

Ice-O-Matic

YTUIN3ALUUA

BHUMAHME!

OnacHoCTb Nnoxapa unu B3pbiBa
MoXeT nCnonb30BaTbLCS BOCMIaMEHSIIOWMUACA XafareHT.

TwaTenbHo cobnioganTe MHCTPYKLMM NO obpalyeHnto ¢ npuéopom
B COOTBETCTBUM C heAepanbHbIMU UMM MECTHLIMU HOPMaTUBaMU
W NpaBUnamMu.

YTunusupyiTte Hagnexawmm o6pa3oM B COOTBETCTBUU
¢ cheaepanbHbLIMU UM MECTHLIMU HOPMaTUBaMM U NpaBuUNamu.

BAXHO! 3701 npnbop coaepXuT xnagareHT, KOTopbI cnegyet
YTUNM3nMpoBaThb B COOTBETCTBUM C MPUMEHUMBIMU MECTHBIMU Y
rocyfapCTBEHHLIMU HOPMamu 1 Npasunamu, a Takke HopMammn 1 npasunamm
wraTa. YTunusaumio xnaaareHta AomKeH NpoBOANTL AOMKHbIM 0bpa3om
cepTUdNLMPOBAHHBIN CEPBUCHBI NepcoHan.
* YgocToBepbTech B Hagnexallen BeHTunsuum paboyero mecra.
* CneiiTe xnagareHt. Ecnv rocyaapcTBeHHble HOpMaTuBbl He TpebytoT
yTUnu3aumn, cnente xnagareHT B okpyxatoLyto cpeay. lMosaboTtsrech
0 TOM, 4TOObI CMUTBLIN XMadareHT He co3dasarn Kaky-nmbo onacHoCTb.
Mpy HaNUYMU COMHEHWIN KTO-NNBO AOMKEH CNEAUTb 3a BbINMYCKOM.
Cobntoparite 0cobyto OCTOPOXKHOCTb, YTOObI CIUTLIN XNadareHT He 3aTek
obpaTHo B 3aaHue.
* B cnydyae ncnonb3oBaHns BOCNNaMEHSIOLWMXCA XNafareHToB:
1. OnycTowuTe KOHTYp XnagareHTa.
2. TpopynTte KOHTYp xNapareHTa a3oTom 6e3 kucnopoga.
3. Ewe pa3 BbINOMHUTE OTKAYKY.
4. OTcoeguHUTE KOMMPECCOP W CrnenTe mMacro.

FAPAHTUA HA NEOOINEHEPATOP
ICE-O-MATIC

Ha kaxgpin negoreHepatop lce-O-Matic pacnpocTpaHseTcs rapaHTus,
NOKpbIBatoLLas kak Aetanu, Tak u paboTsl. [nsi nony4yeHust Noapo6HbIX
CBEAEHWIA O rapaHTUm, perucTpauum NPoaAyKTOB UMM NPOBEPKM CTaTyca Ballei
rapaHTum nocetute Beb-cTpaHuLy www.iceomatic.com/warranty.

MOUCK CEPBUCHOM KOMIMAHUU

[nsi noncka cepBUCHOM KOMMNaHWKM nocetTute Beb-cTpaHnLy www.iceomatic.com.

CBAXWUTECb C HAMU

[lns nonyyeHns rapaHTUNHOTO 06CNYXVNBaHNS NO3BOHWUTE MO HOMEPY
1-855-832-4466 nnu nocetute Hally Beb-CTpaHuULYy No agpecy www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

United States of America
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Manual de instalacién
Traduccion de las instrucciones originales

¢ 3 u E)
ADVERTENCIA

ANTES DE CONTINUAR, VERIFIQUE EL TIPO DE REFRIGERANTE QUE USA SU PRODUCTO.

EL PRODUCTO PUEDE CONTENER REFRIGERANTE INFLAMABLE. ES IMPORTANTE VERIFICAR EL TIPO DE REFRIGERANTE QUE CONTIENE EL PRODUCTO PARA ADOPTAR
LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ADECUADAS.

* Eltipo de refrigerante se indica en la placa de identificacién del nimero de serie del producto.

* Eltipo de refrigerante se indica en la hoja de especificaciones del producto.

* Eltipo de refrigerante se puede determinar a partir del nimero de modelo. Los ultimos dos digitos indican el tipo de refrigerante; por ejemplo, el modelo CIM0320FAQ0
contiene refrigerante R-290 (propano), segun lo indica el “90” al final del nombre del modelo. Los nimeros de modelo que contienen “49” al final contienen refrigerante
R-449A.

iNDICE

SEGURIDAD DE LA MAQUINA DE HIELO ....vviviuievetesceeeteteseeeeseseseseseseseseesesesessssesesessssesesesessasasesesessesesessssesesesessesesesessesesesessssasesesessesesessasasasesessesesesensesesesessasasesensasesesenes 2
NOMENCLATURA DEL MODELO
DIAGRAMAS DEL MODELO
CAPACIDADES DEL EQUIPO ...
INSTRUCCIONES DE INSTALACION
INSTALACION DEL CONDENSADOR REMOTO
OPERACION....
SERVICIO...... .9
REPARACION
DESECHO
GARANTIA Y PROVEEDORES DE SERVICIO .
CONTACTO
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SEGURIDAD DE LA MAQUINA DE HIELO

Su seguridad y la seguridad de otras personas son muy importantes.
Hay muchos mensajes de seguridad importantes en este manualy el equipo. Siempre lea todos los mensajes de seguridad y tdmelos en cuenta.
Este es el simbolo de alerta de seguridad.
Este simbolo lo alerta sobre posibles peligros que podrian matarlo o causarle lesiones a usted y a otras personas.
Habra mensajes de seguridad después del simbolo de alerta de seguridad y la palabra “PELIGRO” O “ADVERTENCIA”. Estas palabras significan:

PELIGRO Indica que, si no se siguen las precauciones adecuadas, se podria provocar la muerte o una lesion grave.

Indica que, si no se siguen las precauciones adecuadas, se podria provocar la muerte, una lesién

ADVE RTENCIA grave o dafios materiales.

Este es el simbolo de riesgo de incendio/materiales inflamables.

Este simbolo indica la presencia de materiales inflamables.

Cuando este simbolo aparece en el manual o en la maquina de hielo, se debe tener cuidado para
evitar causar un incendio debido a la combustién de materiales inflamables.

-/ | Este es el simbolo de agua potable.
MM\ / Este simbolo indica que se requiere una conexion con el suministro de agua potable.

Este es el simbolo IEC 60417-6412:2019-03.
Este simbolo indica que la maquina de hielo tiene una superficie minima para el espacio donde esté instalada. Si este simbolo aparece en la maquina de hielo, no
debe instalarse en un espacio con una superficie inferior a la indicada.

PELIGRO

Lea todas las instrucciones antes de comenzar la instalacion o de realizar cualquier tarea de servicio. Si no se siguen las instruccionesy las precauciones de seguridad en este
manual, se puede ocasionar la muerte o lesiones graves. El fabricante se libera de cualquier responsabilidad con respecto a la instalacion inadecuada del equipo.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

ADVERTENCIA: Con el fin de reducir el riesgo de incendio, descarga eléctrica o lesiones fisicas al utilizar la maquina de hielo, siga las precauciones basicas, incluyendo las

siguientes:

e Sedebe supervisar a los nifios para asegurarse de que no jueguen con el aparato.

¢ Las personas (incluidos los nifios) con una disminucién de las capacidades fisicas, sensoriales o mentales o con falta de experiencia y conocimiento no deben usar este
aparato, a menos de que lo hagan bajo supervisién o hayan recibido instrucciones sobre el uso del equipo de parte de una persona responsable de su seguridad.

* No guarde sustancias explosivas como latas de aerosol con propelentes inflamables en este aparato.

* ADVERTENCIA: No utilice dispositivos mecdanicos ni otros medios para acelerar el proceso de descongelamiento, que no sean los que recomiende el fabricante.

* ADVERTENCIA: No utilice aparatos eléctricos dentro del compartimiento de almacenamiento de hielo a menos que el fabricante lo recomiende.

* ADVERTENCIA: El aparato debe almacenarse en un cuarto donde no haya fuentes de combustidn que operen de manera continua (por ejemplo, llamas abiertas, un aparato
de gas en funcionamiento o un calentador eléctrico en funcionamiento).

* ADVERTENCIA: No perfore ni queme el equipo.

* ADVERTENCIA: Tome en cuenta que posiblemente los refrigerantes no emitan olores.

e AVISO: Las actividades de servicio se deben llevar a cabo Unicamente conforme a las recomendaciones del fabricante.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

AVISOS SOBRE EL FLETE

REVISE EL EQUIPO DE INMEDIATO: Esta mercancia fue inspeccionada y empaquetada detenidamente de conformidad con las especificaciones de empaque de la compafiia de
transporte. La compaiiia de transporte asume la responsabilidad de la seguridad en la entrega. En caso de que el equipo se pierda o se dafie, usted, como destinatario, debera
presentar un reclamo ante la compafiia de transporte y conservar el contenedor para que dicha compaiiia realice una inspeccion.

DETERIOROS O DANOS VISIBLES: El agente de la compafiia de transporte debera describir y documentar detalladamente cualquier evidencia externa de deterioro o dafo en la
factura de flete o en el acuse de recibo expreso, asi como firmar este documento. El reclamo deberd documentarse en un formulario de la compafiia de transporte.

DETERIOROS O DANOS OCULTOS: En caso de que el deterioro o el dafio no se hagan evidentes antes de desempacar la mercancia, solicite por escrito que la compafiia de
transporte realice una inspeccion en el transcurso de los cinco dias posteriores a la fecha de entrega y luego presente un reclamo en un formulario de la compafiia de transporte.

NO DEMORE EN PRESENTAR EL RECLAMO. NO DEVUELVA LOS PRODUCTOS DANADOS AL FABRICANTE

NOMENCLATURA DEL MODELO
CIM 05 2 0 HA 90

Serie del modelo

|

Maquina de hielo modular |

Capacidad de producciéon nominal

Libras/24 horas x 100

Aire a 21 °C (70 °F)/agua a 10 °C (50 °F)

Ancho del gabinete
2 =22 pulgadas
3 =230 pulgadas
4 =48 pulgadas

Indicador eléctrico
0=115V/60 Hz
5=230V/50 Hz

6 =208 a 230 V/60 Hz

Ice-O-Matic
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Indicador del refrigerante

En blanco = R404A
49 = R449A
90 = R290

Tipo de enfriamiento
A=Aire

W =Agua

R =Remoto

Tipo de hielo

H = Medio Cubo

F = Cubo Completo
G =Cubo Grande



MODELOS DE 22 PULGADAS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE 300 A
600 LIBRAS/24 HORAS

Importante: Consulte el espacio requerido para las unidades con sistema de
enfriamiento por aire. I:.| 25]
4.90 [] 02] ENTRADA DE AIRE (PARTE POSTERIOR)
T .02
[565] [61¢] [80] [38]
- 22.25 — 24.25 - 3.15 - ] 1.51 (2X)
[239] ~
— 29 D—=]
i : |
[540] 5.67 Hiiyd | 110 [432]
21.25 [45) | 1 /E A - (2X) & 17,00
p 179 Y 4 T [463]
] G| [166] | 1825
/ \ B—u 6.55
a a L

Parte delantera / Lado derecho * * Parte trasera A

8
SALIDA DE AIRE (LADO DERECHO Y 0.33 (4X) [25]

PARTE SUPERIOR) [25] 2.08
098 6.99 B
A = Entrada de agua potable, 3/8 de pulg. FPT [76] [76]
B = Salida de desagiie, 3/4 de pulg. FPT 2.98 2.99

ol R o I

C = Conexiones eléctricas, 7/8 de pulg. (22.2 mm)

D = Conexiones eléctricas del condensador remoto, 7/8 de pulg. (22.2 mm)

E = Entrada de agua del condensador, 3/8 de pulg. FPT (s6lo modelos de enfriamiento con agua)
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pulg. con acoplamiento de conexidn rapida (sélo modelos de enfriamiento remoto)

F = Salida de agua del condensador, 1/2 de pulg. FPT (sélo modelos con enfriamiento con agua)

G = Tuberia de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pulg. con acoplamiento de conexion rapida (s6lo modelos de enfriamiento remoto)

Ejemplo de modelo: CIM0520HA90
Consulte la nomenclatura del modelo en la pagina 2 para obtener mas informacion.

Dimensiones en pulgadas (mm)

MODELOS DE 22 PULGADAS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE 800 A
1100 LIBRAS/24 HORAS

Importante: Consulte el espacio requerido para las unidades con sistema de [] 24] ENTRADA DE AIRE (PARTE POSTERIOR)
enfriamiento por aire. 4.90 [] 02]
S 38
[565) [616] (80] 4.02 [38]

22.25 e 24.25 - 315 1.51 (2X

‘ —

[239] " D\

9.42

[683]

26.90 [144] p

. |

F D [432]

[—45]5'67 | '/E 22'18 +17.00
BCA & G §\< [463]
B e LI

Parte trasera A *

’ A r N /
Parte delantera / Lado derecho

8 (53]
SALIDA DE AIRE (LADO DERECHO Y
PARTE S(UPERIOR) M 52955 5295; 2.08
A= Entrada de agua potable, 3/8 de pulg. FPT - - —
B = Salida de desagile, 3/4 de pulg. FPT [76] [76]
C = Conexiones eléctricas, 7/8 de pulg. (22.2 mm) 2.98 2.99

D = Conexiones eléctricas del condensador remoto, 7/8 de pulg. (22.2 mm)

E = Entrada de agua del condensador, 3/8 de pulg. FPT (sélo modelos de enfriamiento con agua)
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pulg. con acoplamiento de conexién rapida (sélo modelos de enfriamiento remoto)

F = Salida de agua del condensador, 1/2 de pulg. FPT (sélo modelos con enfriamiento con agua)

G =Tuberia de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pulg. con acoplamiento de conexion rapida (sélo modelos de enfriamiento remoto)

Ejemplo de modelo: CIM0826HA49

Consulte la nomenclatura del modelo en la pagina 2 para obtener mas informacioén. . .
Dimensiones en pulgadas (mm)
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MODELOS DE 30 PULGADAS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE 300 A
600 LIBRAS/24 HORAS

Importante: Consulte el espacio requerido para las unidades con sistema de enfriamiento por aire.
ENTRADA DE AIRE (PARTE POSTERIOR)

[227]
8.95 [205]
[768] [616] 14
30.25 24.25 [183] 8.07 [140]
7.20 .
— [239]
9.42
[144]
[540] _5.67
21.25 [45]
1.79
6
r r .5
7 * * Parte *
Parte delantera Lado derecho
SALIDA DE AIRE (LADO DERECHO Y 8] [ %%9 wasera [1 %%9
PARTE SUPERIOR) 0.33 (4X) S. S. (53]
A = Entrada de agua potable, 3/8 de pulg. FPT [] 79} [] 79] 2.08
B = Salida de desaglie, 3/4 de pulg. FPT 704 7.04
C = Conexiones eléctricas, 7/8 de pulg. (22.2 mm) : .

D = Conexiones eléctricas del condensador remoto, 7/8 de pulg. (22.2 mm)
E = Entrada de agua del condensador, 3/8 de pulg. FPT (s6lo modelos de enfriamiento con agua)
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pulg. con acoplamiento de conexidn rapida (sélo modelos de enfriamiento remoto)
F = Salida de agua del condensador, 1/2 de pulg. FPT (sélo modelos con enfriamiento con agua)
G =Tuberia de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pulg. con acoplamiento de conexién rapida (s6lo modelos de enfriamiento remoto)

Ejemplo de modelo: CIM0330HA90
Consulte la nomenclatura del modelo en la pagina 2 para obtener mas informacion.
Dimensiones en pulgadas (mm)

MODELOS DE 30 PULGADAS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE 800 A
1100 LIBRAS/24 HORAS

Importante: Consulte el espacio requerido para las unidades con sistema de [227]
enfriamiento por aire. 8.95 - [205] ENTRADA DE AIRE (PARTE POSTERIOR)
[768] [616] [183] . 807 [140]
- 30.25 - i 24.25 . 7.20 S 5é§<o
| || | 2
VA
‘ - i
el ;
144 N
5.67 C—15
[683] | D 1] *
26.90 [45] F 5.16 [432]
1.79 /E A |= =Lr (2X) | 700
i B
O,/ G \‘O— [463]
] B~ [1ee] | 1825
! 6.55
] = = | — - ] i

Parte delantera Lado derecho Parte trasera [] 2

C = Conexiones eléctricas, 7/8 de pulg. (22.2 mm)

D = Conexiones eléctricas del condensador remoto, 7/8 de pulg. (22.2 mm)

E = Entrada de agua del condensador, 3/8 de pulg. FPT (s6lo modelos de enfriamiento con agua)
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pulg. con acoplamiento de conexién rapida (sélo modelos de enfriamiento remoto)

F = Salida de agua del condensador, 1/2 de pulg. FPT (sélo modelos con enfriamiento con agua)

G = Tuberia de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pulg. con acoplamiento de conexién rapida (s6lo modelos de enfriamiento remoto)

Ejemplo de modelo: CIM1136FA49
Consulte la nomenclatura del modelo en la pagina 2 para obtener mas informacion.

SALIDA DE AIRE (LADO DERECHO Y 0.33 2 Bnle
PARTE SUPERIOR) (4X) [] 28] [] 79] [53]
5.04 _ 7.04 11208
A = Entrada de agua potable, 3/8 de pulg. FPT [] 79]
B = Salida de desagle, 3/4 de pulg. FPT 7.04

Dimensiones en pulgadas (mm)
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MODELOS DE 48 PULGADAS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE 1400 A
2000 LIBRAS/24 HORAS

Importante: Consulte el espacio requerido para las unidades con sistema de

enfriamiento por aire. D 226}
48.25
—
[681]
26.80
Parte delantera
[124]
4.90
[102] ENTRADA DE AIRE (PARTE [65]
[61 6] [80] 4.02 POSTERIOR) 554

24.25 3.15 / (2X)

P ’ i
[239] c \.\C
9.42 \-% U
[1a4] |} ] ¢
5.67 _F 201 [432]
- s [ ox) | 17.00
[45] o E A~ (2X)
1.79 O“/ [464]
B 18.25
i 1 .-G ™ [16¢]
| 6.55
Lado derecho * Parte trasera *
[229] raser [229]
(8]
SALIDA DE AIRE (LADO DERECHO Y 0.33 9.03 9.03
PARTE SUPERIOR) : 53
i %
A = Entrada de agua potable, 3/8 de pulg. FPT
B = Salida de desaglie, 3/4 de pulg. FPT
C = Conexiones eléctricas, 7/8 de pulg. (22.2 mm)
D = Conexiones eléctricas del condensador remoto, 7/8 de pulg. (22.2 mm)
E = Entrada de agua del condensador, 3/8 de pulg. FPT (s6lo modelos de enfriamiento con agua)
Descarga de refrigerante, tubo de 1/2 pulg. con acoplamiento de conexién répida (sélo modelos de enfriamiento remoto)

F = Salida de agua del condensador, 1/2 de pulg. FPT (sélo modelos con enfriamiento con agua)
G =Tuberia de liquido refrigerante, tubo de 3/8 pulg. con acoplamiento de conexién rapida (s6lo modelos de enfriamiento remoto)
Ejemplo de modelo: CIM1446FA49
Consulte la nomenclatura del modelo en la pagina 2 para obtener més informacion. Dimensiones en pulgadas (mm)

Pagina 5
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ESPECIFICACIONES DEL EQUIPO

Temperatura ambiente del aire: De 10 a 37.7 °C (50 a 100 °F)
* Temperatura ambiente del aire del condensador remoto: De -29 a 49 °C
(-20 2 120 °F)
e Temperatura del agua de la red de suministro: De 4.5 a 38 °C (40 a 100 °F)
* Presién del agua de la red de suministro: De 20 a 145 psi (0.14 a 1.00 MPa)
e Altitud maxima: 4,267 m (14,000 pies)
¢ Entrada de agua: Conexién de 3/8 de pulgada FPT
¢ Salida de drenaje: Conexién de 3/4 de pulgada FPT
¢ R290 GWP:<3
* R449A GWP (AR5): 1282

INSTRUCCIONES DE INSTALACION

Desempaque la maquina de hielo

ADVERTENCIA

Riesgo de exceso de peso
Para mover e instalar o desinstalar el aparato se requieren dos o mas personas.

Si es una sola persona, puede ocasionarse una lesion en la espalda o de otro
tipo.

Retire el empaque

* Retire la caja de cartén de la méaquina de hielo.

* Quite las dos (2) ménsulas de transporte que sujetan la maquina de hielo a
la tarima.

* Quite el panel frontal de la maquina de hielo aflojando los dos (2) tornillos en la
base del panel. Levante el panel para quitarlo.

* Retire la cinta que sujeta la cortina de recoleccion de hielo y el protector de
salpicaduras durante el envio.

Coloque la maquina de hielo sobre un depédsito

* Coloque la maquina de hielo sobre el depdsito con ayuda de dos o més personas.
Si utiliza equipo de levantamiento, sujete la maquina de hielo por abajo.

* Asegurese de que la parte delantera de la maquina de hielo y la parte delantera del
depdsito estén alineadas. Asegurese de que los lados de la maquina de hielo y del
depdsito estén alineados.

* Fije la maquina de hielo al depédsito con las dos (2) correas que se localizan en la
parte trasera de la maquina de hielo.

Requisitos de ubicacion

ADVERTENCIA

Riesgo de incendio

Asegurese de no haya obstrucciones en ninguna de las aperturas de ventilacion
de la carcasa del aparato o de la estructura donde se instala.

Sino lo hace, la consecuencia puede ser la muerte, una explosion o
un incendio.

IMPORTANTE: El aparato esta disefiado para usarse Unicamente con fines comerciales
y en ambientes interiores. Los aparatos con refrigerante R290 y una carga superior a
los 114 gramos no deben instalarse en corredores ni en vestibulos. La instalacién del
aparato debe cumplir con la norma ANSI/ASHRAE 15.

Asegurese de que el area del piso sea suficiente para la carga del refrigerante o que el
conducto de ventilacion se haya ensamblado correctamente.

Revise el equipo de seguridad antes de ponerlo a funcionar.

Elinstalador debe dejar un espacio adecuado para que haya una ventilaciéon adecuada
para garantizar el funcionamiento éptimo. Existe tres (3) opciones distintas de
distribucion: salida de aire estandar, salida de aire dirigida hacia arriba y salida de aire
dirigida hacia un lado.

Espacios para la salida de aire estandar:

Parte trasera: 6 pulg. (152 mm)
Izquierda: 6 pulg. (152 mm)

Arriba: 6 pulg. (152 mm)
Derecha: 6 pulg. (152 mm)

Espacios para la salida de aire dirigida hacia arriba:

Arriba: 6 pulg. (152 mm)
Derecha: 0 pulg. (0 mm)

Parte trasera: 6 pulg. (152 mm)
|zquierda: 6 pulg. (152 mm)
Espacios para la salida de aire dirigida hacia un lado:

Parte trasera: 6 pulg. (152 mm)
Izquierda: 6 pulg. (152 mm)

Arriba: 3 pulg. (76 mm)
Derecha: 6 pulg. (152 mm)

>150 g A3 Espacios libres de carga del sistema de refrigerante:

Parte trasera: 3 ft. (1 m) Arriba: 19 pulg. (483 mm)
|zquierda: 3 ft. (1 m) Derecha: 3 ft (1 m)

Ice-O-Matic

Realice las conexiones eléctricas

ADVERTENCIA

Riesgo de descarga eléctrica

Las conexiones eléctricas debe hacerlas personal de servicio autorizado.

Si no las hace personal de servicio autorizado, la consecuencia puede ser la
muerte, un incendio o una descarga eléctrica.

Asegurese de contar con las conexiones eléctricas correctas:

e Consulte la placa del nimero de serie que se encuentra en el costado izquierdo
de la maquina para conocer el voltaje de suministro requerido y la capacidad
del disyuntor.

e Elaparato debe instalarse en un circuito dedicado.

¢ Debe incorporarse en la instalacion eléctrica fija un medio para desconectar el
aparato del suministro eléctrico, de acuerdo con las normas de cableado.

* No serecomienda el uso de un interruptor de circuito por falla a tierra para esta
madquina de hielo. Si el cédigo eléctrico local exige un interruptor de circuito por
falla a tierra, se debe instalar un disyuntor en el panel eléctrico. No se deben usar
tomas de corriente con interruptor de circuito por falla a tierra para alimentar la
maquina de hielo.

Realice las conexiones de suministro de agua

IMPORTANTE: Unicamente personal autorizado debe hacer las conexiones

de suministro de agua, las cuales deben cumplir con los cédigos de plomeria

que apliquen. La conexién sélo debe realizarse a una red de suministro de agua

potable y se recomienda instalar un sistema de filtracion y tratamiento de agua

con la maquina de hielo. Consulte la hoja de especificaciones del filtro de agua.

El agua tratada por 6smosis inversa (reverse osmosis, RO) es muy acida y deteriora

el evaporadory otras piezas de metal en la maquina. También puede promover el

crecimiento de moho microbiano y de fango. Si se usa agua tratada por 6smosis

inversa, verifique que el pH sea neutral (7.0). Si no lo hace, la posible consecuencia

seria la anulacidén de la garantia. NOTA: Si se incluye, utilice el juego de mangueras

nuevo que viene con el aparato. No reutilice los juegos de mangueras viejos.

¢ Deje dos bucles de tuberia adicionales detras de la maquina de modo que esta se
pueda apartar de la pared en caso de que sea necesario darle mantenimiento.

¢ Conecte la tuberia de la red de suministro de agua (didmetro externo minimo de 3/8
de pulgada) a la maquina con accesorios de 3/8 de pulgada MPTy cinta para tuberia
PTFE.

¢ Habilite la presion de la red de suministro de agua. Revise que no haya fugas en
ninguna de las conexiones.

Realice las conexiones de la tuberia de desagiie
IMPORTANTE: Unicamente personal autorizado debe hacer las conexiones con la
tuberia de desaglie de agua, las cuales deben cumplir con los cédigos de plomeria que
apliquen.

* Conecte la tuberia de la linea de desaglie (didmetro externo minimo de 3/4 de
pulgada) a la maquina con accesorios de 3/4 de pulgada MPT y cinta para tuberia
PTFE. Aisle la tuberia de desagtie para evitar que se forme condensacién. NOTA:
No se recomienda usar tubos flexibles. Ventile la tuberia de desaglie para evitar el
retroceso hacia la maquina.

* Tienda la tuberia de desagle hacia el drenaje de piso. NOTA: No se recomienda el
uso de bombas de agua de condensacion.

o

Ejemplo de ventilacién en la tuberia de desagilie
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Realice las conexiones del desagiie de agua de

condensacion

Es posible que, para lo entornos con altos niveles de humedad, se requiera usar la

conexion del desagiie de agua de condensacion.

* Sedebe usaruntubo con un didmetro externo de 1/2 pulgada (12.7 mm) a 9/16 de
pulgada (14.3 mm) como tuberia de desaglie de agua de condensacion.

* Agregue silicona a la parte externa del tubo que se inserta en la maquina de hielo.

* Inserte el tubo aproximadamente 1 pulgada (25 mm) entre el orificio del drenaje
para agua de condensacion y el marco de la maquina de hielo ubicado en la parte
posterior de la maquina, debajo de la conexién principal de desagtie. NOTA: Si
esdificil insertar el tubo, se pueden aflojar los tornillos que sujetan el marco de
metal a la base de plastico. Vuelva a apretar los tornillos cuando el tubo esté
completamente insertado.

* Conecte el tubo al desaglie y asegurese de que tenga soporte para evitar que se
doble o que la tuberia de desagtie se afloje.

* Coloque silicona alrededor del borde externo de la conexién, seglin sea necesario,
para garantizar un sellado adecuado.

Desague principal

Tubo de desaglie de agua
de condensacién
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INSTALACION DEL CONDENSADOR REMOTO

IMPORTANTE: Para una adecuada operacion de la maquina de hielo, se deben
seguir los lineamientos que se indican a continuacion. Si no los sigue, puede haber
una pérdida de la capacidad de produccion o una falla prematura de alguna pieza, y
podrian anularse todas las garantias.

Limites de temperatura ambiente
e Temperatura ambiente del aire: De -28.9 a 48.9 °C (-20 a 120 °F)

Limites de ubicacion
Use la informacidn siguiente para planificar la colocacién del condensador remoto con
relacion a la maquina de hielo.

La ubicacién del condensador remoto no debe exceder NINGUNO de los siguientes
limites. Si hay configuraciones que no cumplan con estos requisitos, el fabricante
debe autorizarlas por escrito.

* Elevacion maxima desde la maquina de hielo hasta el condensador remoto: 35 pies
fisicos [10.67 metros fisicos]

e Caida méaxima desde la maquina de hielo hasta el condensador remoto: 10 pies
fisicos [3.05 metros fisicos]

* Longitud maxima del conjunto de tubos: 75 pies fisicos [22.86 metros fisicos]

* Longitud maxima calculada del conjunto de tubos: 100 pies (30.48 m)

Determine la longitud calculada del conjunto de tubos usando las férmulas siguientes:
Longitud calculada del conjunto de tubos = Caida + elevacion
+ recorrido horizontal
Caida=dd x 6.6 donde dd = distancia de caida en pies o metros
Elevacion=dd x 1.7 donde rd = distancia de elevacién en pies o metros
Recorrido horizontal = distancia horizontal en pies o metros

IMPORTANTE: No tienda un conjunto de tubos que suba, baje y luego vuelva a subir.
No tienda un conjunto de tubos que baje, subay luego vuelva a bajar.

Ubicacion del condensador remoto

Los conjuntos de tubos precargados y los kits para tuberia estan disponibles en
longitudes de 25 pies (7.62 m), 40 pies (12.19 m) o 75 pies (22.86 m) para conectar la
maquina de hieloy el condensador remoto. Seleccione la mejor ubicacion con el fin
de proteger el condensador remoto de condiciones extremas de suciedad, polvoy luz
solar. La instalacién debe cumplir con todos los cédigos de construccion vigentes. Es
posible que se requieran los servicios de un electricista autorizado.

Fijacion en el techo

Instale y fije el condensador remoto en el techo usando los métodos y las practicas
de construccién que cumplan con los cédigos de construccidn locales, lo que incluye
pedirle a un contratista en trabajos de techado que fije el condensador remoto al
techo.

Conexion eléctrica

Pidale a un electricista que conecte los cables del motor del ventilador del
condensador remoto a la maquina de hielo usando la caja de conexiones que se
localiza en la parte posterior de la maquina.

Tendido de los tubos de refrigerante

IMPORTANTE: No conecte los tubos precargados antes de haber terminado de
tendery ajustar la tuberia. No doble ni aplaste la tuberia de refrigerante. Consulte las
instrucciones de acoplamiento incluidas con el condensador remoto para obtener
informacién sobre la conexion.

Los conjuntos de tubos de refrigerantes constan de dos (2) tubos: un tubo de liquido de
3/8 de pulgada (9.52 mm) de diametro y un tubo de descarga de 1/2 pulgada (12.7 mm)
de diametro. Pidale a un contratista de trabajos de techado que haga un orificio de

2.5 pulgadas (63.5 mm) para los tubos de refrigerante. Verifique que las perforaciones
cumplan con los cddigos locales. Es posible que sea necesario hacer un orificio por
separado para la electricidad.

Tienda los tubos de refrigerante a través de la apertura del techo. Tienda los tubos en
linea recta siempre que sea posible. Si hay demasiado tubo, no debe salir a exteriores;
haga bucles con el exceso de modo que quede en el interior del edificio. Haga el
bucle de forma horizontal para evitar que el aceite quede atorado en el tubo. Pidale al
contratista de trabajos de techado que selle los orificios en el techo en cumplimiento
con los cddigos locales.

Ejemplo de calculo del recorrido equivalente: Elevacion

Longitud calculada del conjunto de tubos = (Elevacion x 1.7)

+ (Caida x 6.6) + Recorrido horizontal

Longitud calculada del conjunto de tubos = (35 x 1.7) + (0 x 6.6) + 40
Longitud calculada del conjunto de tubos = 99.5 pies

La longitud calculada del conjunto de tubos no debe exceder 100 pies

!

35 pies de elevacion

- 40 pies de _—
recorrido
horizontal
Ejemplo de calculo del recorrido equivalente: Caida
Longitud calculada del conjunto de tubos = (Elevacién x 1.7) + (Caida x 6.6) +
Recorrido horizontal
Longitud calculada del conjunto de tubos = (0 x 1.7) + (10 x 6.6) + 34
Longitud calculada del conjunto de tubos = 100 pies
La longitud calculada del conjunto de tubos no debe exceder 100 pies
10 pies de caida
- 34 pies de —¥>
recorrido
horizontal

Ice-O-Matic
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OPERACION

Arranque 2.
1.

Asegurese de que la presion del suministro de agua esté habilitada. Asegurese de

seis meses. Es posible que la limpieza se realice con mas frecuencia segun las
condiciones locales del agua.

Revise y ajuste el grosor del puente de hielo segln sea necesario conforme a los
lineamientos de la seccién “Servicio: Ajuste el grosor del puente de hielo”.

tender la tuberia de desagiie hacia el drenaje de piso. Encienda el suministro de 3. Limpie el condensadory el filtro del condensador (cuando corresponda)
electricidad de la unidad; el foco indicador que se localiza cerca de los botones para garantizar que no haya obstrucciones en el flujo de aire.
debe iluminarse de color rojo. 4. Compruebe que no haya fugas de ningun tipo, como de agua o refrigerante.

2. Oprimay suelte el boton de encendido/apagado rapidamente. El foco indicador 5. Revise todas las conexiones eléctricas. ) o
debe cambiar a color azul. En ese momento, la maquina se encenderd y 6. Revise elfiltro de agua (si corresponde) y reemplacelo si esta sucio u tapado.
comenzaré a producir hielo. 7. Inspeccione el tubo de distribucion de agua del evaporador para asegurar una

3. Sigala secuencia de operaciones descrita a continuacién. Revise el distribucion uniforme del agua a través del evaporador. Si el flujo de agua no es

funcionamiento de cada componente durante el ciclo, segln se explica uniforme, limpie o reemplace el tubo de distribucion.
mas abajo. Ajuste el grosor del puente de hielo

Secuencia de operaciones del ciclo de congelamiento Permita que la maquina produzca por lo menos una placa de hielo.

« Despusés de que la unidad se ha encendido, la valvula de ENTRADA de agua se 2. En el segundo ciclo de recoleccién, mida el grosor del puente de hielo por el
activa. El agua llena el colector hasta que el flotador superior llega a la posicion de centro de la placa de hielo. Cuando se mide por el centro de la placa, el grosor
cierre adecuado del puente debe ser de 3/16 de pulgada (5 mm) para CIM03y de 1/8 de

¢ Lavalvula de gas caliente se abre durante cinco segundos. El compresor y el motor E:’glgoadje(ggmgjsgogz:: cljaei:riwni]r?:rne?qrzlsnoisédDeecTaadnoe(rjaezlaltj;r:\i,el?c:r?;islt:eia
del ventilador se activany, después de cinco segundos, la valvula de gas caliente se P . P p g P L
cierra. La placa del evaporador comienza el enfriamiento previo, tabla de abajo para conocer los pesos adecuados de los lotes de hielo.

« Despusés del enfriamiento previo, la bomba de agua se activa. En ese momento, el 3. Sifuera necesario hacer algun ajuste, se pueden hacer ajustes pequefios usando
agua comienza a circular por la ;;laca del evaporador ’ ’ el brazo de ajuste del grosor del puente de hielo en el compartimiento del flotador.

* Cuando el agua en el colector alcanza el punto fijo predeterminado de fabrica, la Consylte l‘a figura a continuacion. El compar’umu?nto (.jel flotador se encuentra
unidad desactiva la bomba de agua durante veinte segundos para evitar que haya en elinterior del colector de agua. No es necesario quitar el colector para hacer
derrames en el colector. aJ}JSteS peguenosi . . . L

. . . . 4. Gire la perilla de ajuste en el sentido de las manecillas del reloj para disminuir el

¢ Elagua sigue circulando por la placa del evaporador hasta que el flotador inferior X X . X . R
alcanza la posicién de cierre, o que indica que se formé un blogue completo de grosor del puente. Gire la perilla de ajuste en sentido contrario de las manecillas
hielo en el evaporador. En es’e momento, la unidad inicia un ciclo de recoleccién del reloj para aumentar el grosor del puente. Se escuchard un chasquido. Nota: Se

’ ’ ’ recomienda realizar ajustes uno o dos “chasquidos” a la vez.

Secuencia de operaciones del ciclo de recoleccion de hielo 5. Parahacer ajustes mas grandes, consulte el manual de servicio.

* Unavez que comienza el ciclo de recoleccion, se abren la valvula de gas caliente, Aumentar el grosor
la valvula de purgay la valvula de entrada de agua. La valvula de entrada de agua del puente
permanece activada durante un tiempo adicional después de que la valvula de
purga se cierra, lo que permite que el colector se llene parcialmente de agua. (I

* Launidad continuara en este modo hasta que el motor de asistencia de recoleccién i)
empuja el bloque de hielo para que se desprenda de la placa de vaporador.

* Conforme el bloque de hielo se separa de la unidad, entra en contacto con la
cortina, lo que hace que elinterruptor de la cortina se active; esto indica que el
bloque se ha recolectado.

* Sielinterruptor de la cortina se queda abierto después del tiempo predeterminado
de fabrica en el ciclo de recoleccidn, la unidad se apaga; esto indica que el depédsito
de hielo esta lleno. Si el interruptor de la cortina se queda abierto y se cierra con la
recoleccién del hielo, se vuelve a iniciar el siguiente ciclo de congelamiento en la
unidad.

Apagado

Para el apagado normal: Oprimay suelte el botén de encendido/apagado

réapidamente. El foco indicador cambia de color azul sélido a azul parpadeante. Disminuir el grosor

La maquina completara el ciclo de congelamiento actualy recolectara el hielo. Luego, del puente

se apagara. El foco indicador cambiara a color rojo sélido.

Para el apagado acelerado: Oprimay mantenga oprimido el botén de encendido/ Modelo Peso del lote (libras)

apagado durante tres segundos. El foco indicador cambia de color azul sélido a azul .

parpadeante. La maquina entrara inmediatamente en modo de recoleccién y se Media luna Cubo Cubo grande

apagara después de que finalice. El foco indicador cambiard a color rojo sélido.

CIM03 De2.9a3.15 De3.25a3.5 -

Para el apagado inmediato: Oprima y mantenga oprimido el botén de encendido/

apagado durante seis segundos. La maquina se apagara inmediatamente. El foco CIM04/CIM05/CIM06 De4.9a5.15 De5.5a5.8 -

indicador cambia de color azul sélido a rojo sélido.

CIM08/CIM11 De6.9a7.4 De7.9a8.3 De8.4a8.8

SERVICIO CIM14/CIM20 De138a148 | Del58a16.6 ;

ADVERTENCIA Descripcion general de la limpieza

Riesgo de descarga eléctrica

ADVERTENCIA

Desconecte el suministro eléctrico de la maquina antes de realizar ajustes o
reparaciones.

Si no las hace personal de servicio autorizado, la consecuencia puede ser la
muerte, un incendio o una descarga eléctrica.

IMPORTANTE: Para brindar un servicio adecuado y seguro, lea estas instrucciones
por completo. Todo el trabajo de servicio debe ser realizado por personal de servicio

Riesgo de corrosién/irritacion de la piel

Siempre use guantes protectores, ropa de proteccion y proteccion ocular
mientras manipula soluciones descalcificantes y desinfectantes.

Sino hace esto, podria sufrir irritacion en la piel o dafo en los ojos.

autorizado. Si no se realiza el mantenimiento requerido en la frecuencia especificada, y

se anulard la cobertura de la garantia en caso de que se produzca un fallo relacionado.

Procedimiento general de mantenimiento
Para garantizar un funcionamiento econémico y libre de problemas de la maquina, se
recomienda que los elementos de mantenimiento siguientes se lleven a cabo cada

La limpieza adecuada de una maquina de hielo consta de dos pasos: descalcificacion

desinfeccién.

La descalcificacion debe programarse por lo menos dos veces por afio, pero no

mas de una vez por mes. La descalcificacion disuelve los depdsitos minerales en el
evaporadory en otras superficies. Elimina el sarro, el calcio, la caly la acumulacién de
otros minerales. La maquina Ice-O-Matic requiere un limpiador “seguro para piezas de

seis meses. niquel”, como el limpiador para maquinas de hielo Nu-Calgon
Nickel-Safe, diluido segln las instrucciones del fabricante. Disuelta, la composicién
1. Limpie la zona de comida siguiendo los lineamientos de la seccién “Servicio: quimica es acido citrico al 5 0 al 10 %. Consulte el sitio web del fabricante para
Procedimiento de limpieza”. La limpieza debe realizarse por lo menos cada conocer las formulaciones quimicas aprobadasy el equilibrio de pH adecuado.
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La desinfeccion debe realizarse después de cada descalcificacion, pero no mas

de una vez por mes. La desinfeccién permite desinfectar la maquinay eliminar el
crecimiento microbiano, incluyendo moho y fango. La maquina Ice-O-Matic requiere
un desinfectante “seguro para piezas de niquel” como Nu-Calgon

IMS-IIl. Consulte el sitio web del fabricante para conocer las formulaciones quimicas
aprobadas y el equilibrio de pH adecuado.

IMPORTANTE: No mezcle las soluciones descalcificantes con las desinfectantes.
La maquina debe estar encendida para completar el ciclo de limpieza. Tome
precauciones mientras trabaja dentro de la maquina.

IMPORTANTE: Nunca use soluciones limpiadoras o desinfectantes que contengan
acido nitrico, acido sulfurico, acido clorhidrico, acido carbdlico, acido acético,

acido acético diluido, vinagre de grado no alimenticio (concentraciéon de acido acético
mayor al 6 % sin enzimas generadas durante el procesamiento), cloro, dioxido de

cloro o sales como cloruro de potasio (sales de potasio) o cloruro de sodio. Revise la
etiqueta o las hojas de datos de seguridad del fabricante (safety data sheets, SDS) para
estar seguro. El uso de estas sustancias quimicas puede deteriorar la superficie del
evaporador y otros metales, lo que causa corrosién y descamacion, y anula la garantia.

Procedimiento de limpieza

1. Quite todo el hielo del depdsito para evitar la contaminacion.

2. Oprimay mantenga oprimido el boton de encendido/apagado durante tres
segundos para iniciar el ciclo de recoleccion. El foco indicador de estado cambia
de color azul sélido a azul que parpadea.

3. Unavez que la maquina haya completado el ciclo de recoleccidn, el foco
indicador de estado cambiara a color rojo sélido, lo que indica que la maquina
esta apagada.

4. Oprimay suelte rapidamente el botdn de limpieza para iniciar el proceso. Los
focos indicadores de estado se veran de color rojo sélido y amarillo parpadeante
durante el ciclo de limpieza.

5. Espere aque el agua comience a circular sobre la placa del evaporador. Vierta con
cuidado la cantidad apropiada de descalcificador (vea la tabla a continuacion) en
el colector.

6. Lamaquina permanecera en el ciclo de lavado durante 15 minutos. Después del
ciclo de lavado, la maquina purgara y rellenara el colector con agua limpia 'y luego
hara un enjuague durante un minuto. Posteriormente, volvera a purgar, llenary
enjuagar. Cuando el ciclo de limpieza haya finalizado, los focos indicadores se
veran de color rojo y amarillo sélidos. Oprimay suelte rapidamente el botén de
limpieza para volver al modo de apagado, en el que el foco indicador se vera de
color rojo solamente.

7. Quite la cortina del colector. Con una concentracién adecuada de solucion y un
pano suave, limpie el evaporador, el agua derramada, el tubo de distribucion de
agua, la cortina y todas las superficies salpicadas. Verifique que se hayan quitado
todos los residuos y los restos de minerales.

8. Siserequiere una limpieza completa de los componentes de agua, consulte
en el manual de servicio coémo desconectar los componentes del sistema de
agua. Se recomienda que un agente de servicio calificado lleve a cabo una
limpieza completa.

9. Vuelva a ensamblar en sentido inverso los componentes del sistema de agua de la
maquina de hielo.

10. Serecomienda desinfectar la maquina de hielo después de la descalcificacion.
Repita este mismo proceso con una solucidn desinfectante en la proporcion
adecuada (consulte la tabla).

11. Serecomienda limpiar (descalcificar y desinfectar) el depdsito de hielo después
de limpiar la maquina.

12. Cuando finalice, oprimay suelte el botdn de encendido/apagado rapidamente
para que la maquina de hielo regrese al ciclo de producciéon de hielo.

Limpieza de acero inoxidable y aluminio

Los grados comerciales de acero inoxidable y aluminio son susceptibles a la corrosién
si no reciben el mantenimiento adecuado. Es importante que cuide correctamente

las superficies de acero inoxidable y aluminio de la maquina de hielo para evitar la
posibilidad de que se forme corrosidn. Se recomienda limpiar las superficies de acero

inoxidable y aluminio una vez por afio para evitar la acumulacién de manchas durasy
dificiles de quitar. Siga las pautas a continuacién para que la maquina siempre se vea
como nueva.

IMPORTANTE: No use herramientas abrasivas para limpiar la superficie de metal. No
utilice lana de acero, esponjas abrasivas, cepillos de metal o lijas para limpiar el metal.
No use limpiadores que contengan cloro. No use productos que contengan cloro para
limpiar las superficies de metal.

1. Conun pafio no abrasivo o con una esponja y un agente de limpieza adecuado
(consulte la tabla a continuacion), limpie las superficies de acero inoxidable y
aluminio en la misma direccion del grano.

2. Enjuague con agua limpia y seque de inmediato con un pafo.

Para hacer una limpieza de rutina: Utilice jabdn suave para trastes, amoniaco,
limpiador de vidrio, detergente suave con agua u otras sustancias quimicas para la
limpieza del hogar aprobadas para superficies de metal. Aplique con un pafo limpio o
con una esponja. Enjuague con agua limpia y seque con un pafo.

Para quitar grasa o acidos grasos: Utilice limpiadores para horno. Aplique una
cantidad abundante; deje actuar durante 15 a 20 minutos. Enjuague con agua limpia.
Repita segun se requiera.

Para quitar agua dura: Use vinagre. Friegue o limpie con un pafio limpio. Enjuague con
aguay seque con un pafio.

Procedimiento de retiro del colector
Es posible que sea necesario quitar el colector de agua para hacer una limpiezay una
desinfeccion adecuadas, o bien para ajustar el grosor del puente de hielo.

1. Levante el colectory jalelo hacia adelante. Esto permitira que los accesorios de
sujecion en el colector se suelten del marco.

m%“ﬁﬂﬁm

(l

= 7] I
Retenedor

del colector

2. Unavez que se hayan retirado todas las pestafias de soporte del marco, deje que
la parte trasera del colector se caiga.
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j Pestafia de
soporte

Proporcién de concentracion de 5 onzas liquidas L. .. PR
. . Proporcién de concentracion de 1.6 onzas liquidas
por 1 galén de agua (39 ml por 1 litro de agua) del A N
Modelo Volumen del colector N P . . por 1 galén de agua (12.5 ml por 1 litro de agua) de
limpiador para maquina de hielo Nu-Calgon Nickel N
Safe desinfectante NU-Calgon IMS-Ill
CIMo3 0.9 galones Afnada 4.5 onzas liquidas Afnada 1.5 onzas liquidas
(3.4 litros) (133 ml) (44 ml)
1.2 galones Anada 6 onzas liquidas Anada 2 onzas liquidas
CIMO4/CIMOS/CIMOG (4.5 litros) (177 ml) (59 ml)
1.1 galones Anada 5.5 onzas liquidas Afnada 1.8 onzas liquidas
CIMO8/CIM11 (4.2 litros) (164 ml) (53 ml)
1.8 galones Afada 9.0 onzas liquidas Afada 2.9 onzas liquidas
CIM14/CIM20 (6.8 litros) (265 ml) (85 ml)
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3. Aligual que en el paso 1, levante la parte delantera del colector y empuje hacia
atras para permitir que los accesorios de sujecién en el colector se suelten del
marco. Empuje hacia la parte de atrds hasta que el colector se suelte del marco.
Gire el colector de lado y sdquelo a través de la zona de caida de hielo.

I

4. Paravolverlo a instalar, invierta los pasos 1 a 3y meta el tubo de bomba de agua
en el colector cuando este esté en su lugar.

REPARACION

ADVERTENCIA

Se puede utilizar refrigerante inflamable.

Siga cuidadosamente las instrucciones de manejo de acuerdo con las
normativas federales o locales.

Asegurese de que el lugar de reparacion esté bien ventilado.

Tenga en cuenta que el mal funcionamiento del equipo puede ser causado por
la pérdida de refrigerante y que es posible que haya una fuga de refrigerante.

Descargue los condensadores de alguna manera que no se genere
ninguna chispa.

Si no lo hace, la consecuencia puede ser la muerte, una explosion o
un incendio.

. Todo el personal de mantenimiento y las personas que trabajen en la localidad
deberan recibir instrucciones sobre la naturaleza de los trabajos realizados. Se
deberd evitar trabajar en espacios reducidos.

. El rea se revisara con un detector de refrigerante adecuado antes de hacer
cualquier trabajo o durante cualquier trabajo, con el fin de garantizar que el
técnico sepa si existe la posibilidad de que tenga que trabajar en una atmdsfera
téxica o inflamable. Asegurese de que el equipo de deteccion de fugas usado
sea adecuado para todos los refrigerantes correspondientes; es decir, que no
produzca chispas, que esté sellado adecuadamente o que sea intrinsecamente

seguro.

. Queda prohibido usar colorantes para detectar fugas de refrigerante, ya que esto
anulara las garantias.

. Si se haran labores que impliquen calor en el equipo de refrigeracion o en

cualquier pieza asociada, se debera tener a la mano el equipo de extincion de
incendios adecuado. Al lado de la zona de carga, debera haber un extintor de
incendios con quimicos secos o de CO,,.

. Ninguna persona que realice labores relacionadas con un sistema de
refrigeracion y que conlleven exponer tuberia usara fuentes de combustion
de manera tal que pudiera implicar el riesgo de incendio o de explosién.

Todas las posibles fuentes de combustidn, incluido el fumar cigarrillos, deberan
mantenerse lo suficientemente lejos del lugar de instalacidn, reparacion,
extraccion y desecho; actividades durante las que el refrigerante podria
derramarse en el espacio circundante. Antes de las labores, se debera revisar la
zona que rodea el equipo para cerciorarse de que no haya peligros inflamables ni
riesgos de combustion. Se deben colocar sefiales de “No fumar”.

. Asegurese de que la zona esté abierta o debidamente ventilada antes de
manipular el sistema o de realizar labores con calor. Durante el periodo en que
se lleven a cabo las labores, se deberd mantener cierto grado de ventilacion.

La ventilacion debera dispersar de manera segura cualquier refrigerante que se
liberey, de preferencia, expulsarlo hacia la atmdsfera.

. Cuando se tengan que cambiar componentes eléctricos, deberdn ser acordes
al objetivo y cumplir con las especificaciones correctas. En todo momento se
deben seguir las pautas de mantenimiento y servicio del fabricante. Si tiene
dudas, comuniquese con el departamento de servicio técnico del fabricante
para recibir ayuda.

. Se deberan hacer las revisiones siguientes durante las labores de instalacién en
las que se usen refrigerantes inflamables:

. La carga real del refrigerante es acorde al tamafio del cuarto, en el que se
instalan las partes que contienen refrigerante.

. Las sefalizaciones del equipo deberan ser visibles y legibles. Las marcas y
sefias que no sean legibles deberan ser corregidas.
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. La reparaciény el mantenimiento de los componentes eléctricos deberan
incluir controles de seguridad iniciales y procedimientos de inspeccién de
los componentes. En caso de que se produzca una falla que pudiera poner
en riesgo la seguridad, no se debera conectar la fuente de suministro
de electricidad al circuito sino hasta que se haya corregido de manera
satisfactoria. Si la falla no se puede corregir de inmediato, pero es un
requisito para continuar la operacién, se debera adoptar una solucién
temporal adecuada. Esto se debe comunicar al propietario del equipo de
modo que todas las partes estén informadas al respecto. Los controles de
seguridad iniciales incluyen:

. Que los capacitores estén descargados: esto se debe hacer de manera
segura para evitar posibles chispas.

. Que ningiin componente eléctrico y cable activo quede expuesto durante
la carga, la recuperacién o la purga del sistema.

. Que la conexién a tierra sea continua.

Durante las reparaciones de los componentes sellados, todos los suministros
eléctricos deberan desconectarse del equipo usado antes de quitar las
cubiertas selladas, etc. Si fuera absolutamente necesario que un suministro
eléctrico permaneciera conectado al equipo durante las tareas de servicio, debe
colocarse un detector de fugas de operacién continua en el punto mas critico
para advertir sobre situaciones que podrian ser peligrosas.

Deber prestarse atencion en lo siguiente para garantizar que los trabajos

realizados en los componentes eléctricos no alteraren la carcasa de manera

tal que el nivel de proteccidn se vea afectado. Esto incluye dafios en los

cables, exceso de conexiones, terminales no definidos en las especificaciones

originales, dafios en los sellos, accesorios de tamafio incorrecto, etc. Aseglrese

de que el aparato haya quedado montado de manera segura. Asegurese de que
los sellos o los materiales de sellado no presenten tal desgaste que ya no sirvan
para impedir el ingreso de atmdsferas inflamables. Las piezas de repuesto deben
cumplir con las especificaciones del fabricante.

No aplique cargas inductivas o de capacitancia permanentes en el circuito sin

asegurarse de que no excedan el voltaje y la corriente permisibles para el equipo

usado.

Los componentes intrinsecamente seguros son los Unicos tipos de

componentes que se pueden usar en presencia de una atmdésfera inflamable.

Los dispositivos de prueba o de medicién se calibrardn y ajustaran de manera

correcta para la aplicacion.

Cambie los componentes Gnicamente con piezas especificadas por el

fabricante. Otras piezas pueden causar la combustién del refrigerante en la

atmoésfera debido a una fuga.

Revise que el cableado no presente desgaste, corrosion, presion excesiva,

vibraciones, bordes filosos ni otros efectos medioambientales adversos. Durante

la revision, también se deben tomar en cuenta los efectos del uso o de las
vibraciones continuas de fuentes como compresores o ventiladores.

En ninguna circunstancia, se deben usar posibles fuentes de combustién

durante la busqueda o deteccién de fugas de refrigerante. No se deben usar

antorchas de halogenuros (ni ninglin otro detector que use llamas abiertas).

Los siguientes métodos de deteccion de fugas se consideran aceptables para

todos los sistemas de refrigerante:

. Se pueden usar detectores electrénicos de fugas para detectar fugas de
refrigerante; sin embargo, en el caso de los refrigerantes inflamables,
la sensibilidad podria ser inadecuada o podria ser necesario repetir la
calibracién. El equipo de deteccion debe calibrarse en una zona donde no
haya refrigerante. Aseglrese de que el detector no sea una posible fuente
de combustién y que sea adecuado para el refrigerante utilizado. El equipo
de deteccidn de fugas debe configurarse en un porcentaje de LFL del
refrigerante y calibrarse en funcion del refrigerante empleado. Se debera
confirmar el porcentaje correcto de gas (25 % como minimo).

. Los liquidos de deteccion de fugas también son adecuados para
la mayoria de los refrigerantes. Sin embargo, se debera evitar usar
detergentes que contengan cloro, ya que el cloro puede reaccionar con el
refrigerante y corroer las tuberias de cobre. Algunos ejemplos de deteccién
de fugas con liquidos son el método de burbujas y el uso de agentes
fluorescentes.

Si se sospecha que hay una fuga, se deberan eliminar/extinguir todas las llamas

abiertas.

Si se detecta una fuga de refrigerante que requiera soldadura, todo el refrigerante

debera recuperarse del sistema o debera descargarse hacia el exterior (si lo

permiten los cédigos locales y nacionales).

Cuando sea necesario soldar, se deberan seguir los procedimientos a

continuacion en el orden indicado:

1. Retire el refrigerante de manera segura, conforme a las normativas locales
y nacionales. Si no es necesario hacer labores de recuperacién conforme a
las normativas nacionales, drene el refrigerante hacia afuera del sistema.
Tenga cuidado de que el refrigerante drenado no regrese al edificio.

2. Purgue el circuito de refrigerante con nitrégeno libre de oxigeno durante 5
minutos.

3. Evacue de nuevo.

4. Quite las partes que quiera reemplazar cortdndolas y soldando.

5. Purgue la unién soldada con nitrégeno durante el procedimiento de
soldadura requerido para la reparacién.

6. Realice una prueba de fugas antes de cargar con refrigerante.

Revise el equipo de seguridad antes de ponerlo a funcionar.
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Procedimiento de desmantelamiento/
almacenamiento durante el invierno

IMPORTANTE: Siempre que se deje de usar la maquina de hielo durante los meses
de invierno, se debe realizar el procedimiento siguiente. De lo contrario, pueden
ocasionarse dafos graves y se anularan todas las garantias.

1. Desconecte el suministro de agua de la maquina.

2. Asegurese de que no haya hielo en el evaporador. Si se esta produciendo hielo,
inicie la recoleccion presionando el botén de encendido/apagado durante
aproximadamente tres segundos. La unidad se apagara automéaticamente
después de la recoleccidn.

3. Desconecte el tubo entre la descarga de la bomba de aguay el tubo de
distribucién de agua. Drene el agua.

4. Retire todo el hielo en el depdsito de hieloy deséchelo.

ELIMINACION
ADVERTENCIA

Peligro de incendio o explosion

Se puede utilizar refrigerante inflamable.

Siga cuidadosamente las instrucciones de manejo de acuerdo con las
normativas federales o locales.

Deseche adecuadamente de acuerdo con las normativas federales o locales.

IMPORTANTE: Este aparato contiene refrigerante y debe desecharse de acuerdo con
los cédigos y las normativas nacionales, estatales y locales vigentes. El refrigerante
debe ser recuperado por personal de servicio debidamente certificado.

* Asegurese de que la ventilacion en el lugar de trabajo sea suficiente.

* Retire el refrigerante. Si no es necesario hacer labores de recuperacién conforme
a las normativas nacionales, drene el refrigerante hacia afuera del sistema. Tenga
cuidado de que el refrigerante drenado no vaya a causar ningun peligro. Si tiene
dudas, una persona debe atender la salida. Tenga cuidado de que el refrigerante
drenado no se desplace de regreso al edificio.

e Cuando se utilizan refrigerantes inflamables:

1. Evacue el circuito de refrigerante.

2. Purgue el refrigerante con nitrégeno libre de oxigeno.
3. Evacue de nuevo.

4. Corte el compresory drene el aceite.

GARANTIA DE ICE-O-MATIC

Todas las maquinas de hielo de Ice-O-Matic cuentan con una garantia que brinda
cobertura de piezas y mano de obra. Para ver los detalles de la garantia, registrar
productos o comprobar el estado de la garantia, visite www.iceomatic.com/warranty.

COMO ENCONTRAR
UN PROVEEDOR DE SERVICIOS

Para encontrar un proveedor de servicios, visite www.iceomatic.com.

CONTACTENOS

Para obtener servicio de garantia, llame al 1-855-832-4466 o visite nuestro sitio web
www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239

Estados Unidos de América
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Installationsmanual
Oversattning av originalinstruktionerna

VARNING

INNAN DU BORJAR SKA DU KONTROLLERA VILKEN TYP AV KOLDMEDEL DU HAR

DIN PRODUKT KAN INNEHALLA BRANNBART KOLDMEDEL. DET AR VIKTIGT ATT KONTROLLERA TYPEN AV
KOLDMEDEL | DIN PRODUKT SA ATT DE KORREKTA SAKERHETSATGARDERNA KAN VIDTAS.

» Typen av kdldmedel anges pa produktens serienummerplat.

» Typen av kdldmedel anges pa produktens specifikationsblad.

» Typen av kdldmedel framgér av modellnumret. De sista tva siffrorna anger typ av kéldmedel. | modellen CIM0320FAQQ finns till exempel kdldmedlet
R-290 (propan) vilket anges genom "90” i slutet av modellnamnet. Nummer som har "49” i slutet anger att det finns kéldmedel R-449A.

INNEHALL

SAKERHET FOR ISTILLVERKAREN ........cuiiitititittritietetseestrtseesesseesaseesesesessesssssssssssessaessssssssssssssesesass et sassesessesesassesassssesassseasasaesassesassssessesesesesesssseessssssassns 2

AVFALLSHANTERING
GARANTI OCH SERVICLEVERANTORER ........tutuittiitristtriteetseseeeessseesesseesaesessessssesessesssssssssssssssesassesassssesassssssassesassssesnssssnssssssnssssnsssessssesnssssssssesassesasnns 12
L0 L Y TP T TR 12
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SAKERHET FOR ISTILLVERKAREN

Vi @r mana om din och andras sakerhet.
Det finns manga viktiga sakerhetsmeddelanden i den har handboken och pa anordningen. Las och fdlj alltid alla sdkerhetsmeddelanden.
Detta &r sékerhetsvarningssymbolen.
Den hér symbolen varnar for potentiella faror som kan leda till att du eller andra dodas eller skadas.
Efter sékerhetsvarningssymbolen féljer sékerhetsmeddelanden och antingen ordet "FARA” ELLER "VARNING". De hér orden betyder:

FARA Anger dodsfall eller allvarlig skada om inte de korrekta sékerhetsatgarderna vidtas.

VARN I NG Anger dédsfall, allvarlig skada eller materiella skador om inte de korrekta sakerhetsatgarderna vidtas.

Detta ar symbolen for risk for brand eller lattantandligt material.
Den har symbolen varnar for férekomst av brannbara material.
Nar den har symbolen visas i den har manualen eller pa istillverkaren ska man se upp sa att brand inte orsakas av brannbart material som antands.

Detta &r symbolen for dricksvatten.
Den har symbolen anger att anslutning till forsérjning av dricksvatten kravs.

| Detta &r symbolen fér IEC 60417-6412:2019-03. Denna symbol anger att ismaskinen har en viss minsta golvyta for den plats dar den ar installerad. Om

AT denna symbol finns pa ismaskinen far den inte installeras i ett utrymme med mindre an den angivna minsta golvytan.
ZAMm

FARA

Las igenom dessa anvisningar fullstandigt innan installationen inleds eller nagot arbete utférs. Om dessa anvisningar och sakerhetsatgarderna i den hdr manualen inte
foljs kan foljden bli allvarlig personskada eller dédsfall. Tillverkaren tar inte ansvar for felinstallerad utrustning.

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR

VARNING: Fdlj de grundlaggande forsiktighetsatgarderna samt féljande for att reducera risken for brand, elstét eller personskador nar istillverkaren anvands:

» Barn ska hallas under uppsikt for att sékerstalla att de inte leker med anordningen.

» Den har anordningen ar inte avsedd for personer (inklusive barn) med nedsatt fysisk, sensorisk eller mental formaga eller som saknar erfarenhet och
kunskaper, savida inte dessa har varit under uppsikt eller fatt instruktioner om att anvanda anordningen av en person som ansvarar for deras sékerhet.

« Forvara inte explosiva amnen, till exempel areosolburkar med téandbart drivmedel i anordningen.

* VARNING: Anvand inte mekaniska enheter eller nagra andra medel for att paskynda avfrostningsprocessen férutom de som tillverkaren
rekommenderar.

* VARNING: Anvand inte elanordningar inuti isférvaringsfacket savida inte tillverkaren rekommenderar detta.

* VARNING: Anordningen ska forvaras i ett rum utan antédndningskallor som ar i drift kontinuerligt (till exempel: 6ppna lagor, en gasanordning som ar i drift
eller en elvarmare som &r igang).

* VARNING: Stick inte hal eller brann.

* VARNING: Var medveten om att kdldmedlen kanske inte innehaller nagon lukt.
OBS: Service far endast utforas enligt tillverkarens rekommendation.

SPARA DE HAR ANVISNINGARNA
PAPEKANDEN OM FRAKTEN

KONTROLLERA OMGAENDE: Den har varan har besiktats noga och férpackats enligt leverantérens férpackningsspecifikationer. Leverantdren ansvarar for séker
leverans. Vid forlust eller skada maste du som mottagare av materialet Iamna in ett ansprak tillsammans med leverantéren och behalla behallaren sa att leverantéren kan
besikta den.

SYNLIG FORLUST ELLER SKADA: Vid externt belagg for forlust eller skada ska dessa beskrivas utforligt och antecknas pa fraktsedeln eller expresskvitto och
undertecknas av leverantdrens representant. Anspraket ska fyllas i i ett formular som leverantdren tillhandahaller.

DOLD FORLUST ELLER SKADA: Om en skada eller forlust inte syns forrén varan har packats upp ska en skriftlig begéran om besiktning géras av leverantéren inom
fem dagar réknat fran leveransdatumet och sedan ska ett ansprak lamnas in pa ett formulér till leverantdren.

LAMNA IN ANSPRAK SA FORT SOM MOJLIGT — RETURNERA INTE SKADADE VAROR TILL TILLVERKAREN

MODELLTERMINOLOGI
CIMO520HA90

Koldmedlets beteckning

Modellserie | | =
Cuber Ice Modular | | Blazg = Eiggﬁ
Nominell tillverkningskapacitet | | 90 = R290
Ibs/24 h x 100 Typ av ky|n|ng
@ 21 °C [70 °F] luft/10 °C [50 °F] vatten | A = Luft
Skapets bredd | W = Vatten
2=22tum R = Fjarrstyrd
3=30tum Typ av is
4 =48 tum H = Halv isbit
Elektrisk beteckning | | GF =SI;|eI .'SE!:
= Stor isbi

0=115V/60 Hz
5 =230 V/50 Hz |

6 = 208-230 V/60 Hz

Ice-O-Matic Sida 2




22-TUMS MODELLER, TILLVERKNINGSKAPACITET 300 GENOM 600 LBS/24 H

Viktigt: Se krav pa spel for luftkylda enheter [1 25] LUFTINTAG (BAK)
490 o2
- 4.02
[565] [61¢] [80] [38]
22.25 24.25 3.15 1.51 (2X)
[239] | A T
— 9.42 D /_*gc
C —]
[144] F [28]
[540] 5.67 iy I- 12.1 0 [432]
21.25 [45] |1 S E| A_—i~ (2X) | 17.00
j _1.79 | Y q [463]
G g [166] | 1825
B
ry a N o
Fram Hoéger * * Bak i *
8
A = Dricksvatten in, 3/8 i FPT LUFTUTSLAPP (HOGER OCH HOGST UPP) _0.33 (4X) | [25] [53]
B = Avloppsvatten ut, 3/4 i FPT 098 _ [25] 2.08
C = Elanslutningar, 22,2 mm [7/8 tum] - 0.99 -
D = Elanslutningar for fjarrkondensator, 22,2 mm [7/8 tum] [76] [76]
E = Inlopp for kondensatorvatten, 3/8 i FPT (endast for vattenkylda modeller), eller 2.98 - - - - 2.99
Utslapp av kéldmedel, 1/2 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning
F = Utlopp for kondensatorvatten, 1/2 i FPT (endast for vattenkylda modeller)
G = Ledning for kéldmedel, 3/8 i rér med snabbanslutningskoppling (endast for modeller med fjarrstyrd kylning)
Exempel pa modeller: CIM0520HA90
Se modellterminologin pa sidan 2 for mer information.
Dimensioner i tum [mm]

22-TUMS MODELLER, TILLVERKNINGSKAPACITET 800 GENOM 1100 LBS/24 H

Viktigt: Se krav pa spel for luftkylda enheter [‘1%4(1)] LUFTINTAG (BAK)
- ———— [102] [38]
[565] [61¢] 80] 4.02 1.51 (2X)
L 22.25 T 24.25 - 3.15 —— -
\ /
— I
I D
[239] S
9.47 C—I i
[¢83] [ . D
144) . 28
26.90 5.67 s F — 1[.1(]) [432]
[—45] \ E (2X) +1 7.00
1.79 O/ A—a; [463]
oy VT /G B~ [16¢]| 18,25
1 | 6.55 +
Fram Hoger * Bak A *
A = Dricksvatten in, 3/8 i FPT LUFTUTSLAPP (HOGER OCH HOGST UPP) 0[2]3 (4X) [25] [25] gsgg]g
B = Avloppsvatten ut, 3/4 i FPT * 0.98 o 0.99 4'
C = Elanslutningar, 22,2 mm [7/8 tum] [76] [76]
D = Elanslutningar for fjarrkondensator, 22,2 mm [7/8 tum] 508 599
E = Inlopp fér kondensatorvatten, 3/8 i FPT (endast fér vattenkylda modeller), eller - — — — ———

Utslapp av kéldmedel, 1/2 i rér med snabbanslutningskoppling (endast for modeller med fjarrstyrd kylning)
F = Utlopp fér kondensatorvatten, 1/2 i FPT (endast for vattenkylda modeller)
G = Ledning for kéldmedel, 3/8 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

Exempel pa modeller: CIM0826HA49
Se modellterminologin pa sidan 2 fér mer information.

Dimensioner i tum [mm]
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30-TUMS MODELLER, TILLVERKNINGSKAPACITET 300 GENOM 600 LBS/24 H

Viktigt: Se krav pa spel for luftkylda enheter

LUFTINTAG (BAK)

[227]
8.95
[7¢8] [61¢] [205] 140
30.25 24.25 [ g%] 8.07 [5.50J
7
: 2X
VA
— [239] D—p—1
9.47 cC—T
[144] F D
21.25 [45] El A
Fram Hoger * *[1 28] Bak [128]
0@3 o 5.04 5.04
A = Dricksvatten in, 3/8 i FPT LUFTUTSLAPP (HOGER OCH HOGST UPP) [179] [179]
B = Avloppsvatten ut, 3/4 i FPT 7.04 7.04

C = Elanslutningar, 22,2 mm [7/8 tum]

D = Elanslutningar for fjarrkondensator, 22,2 mm [7/8 tum]

E = Inlopp for kondensatorvatten, 3/8 i FPT (endast for vattenkylda modeller), eller
Utslapp av kéldmedel, 1/2 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

F = Utlopp for kondensatorvatten, 1/2 i FPT (endast for vattenkylda modeller)

G = Ledning for kdldmedel, 3/8 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

Exempel pa modeller: CIM0330HA90
Se modellterminologin pa sidan 2 fér mer information.

Dimensioner i tum [mm]

30-TUMS MODELLER, TILLVERKNINGSKAPACITET 800 GENOM 1100 LBS/24 H

Viktigt: Se krav pa spel for luftkylda enheter [227]
8.95 - - [2 05] LUFTINTAG (BAK)
8.07
[768] [616] [71 %%] [ y 45%]
- 30.25 - 24.25 : S e
| = ’
23] | i /
9.42
1% o~
o el 0 [
. 45 F 5.16 432
1.79 /E A 1 (2X) E7.0(])
! J/ G \‘O——L—{ [463]
’ a a N F JE L 1} 6-95
Fram / Hoger 8] * Bak [51%2 ! *
0.33 B
A = Dricksvatten in, 3/8 i FPT X A & 128 179 53
B = Avioppsvatten ut, 34 | FPT LUFTUTSLAPP (HOGER OCH HOGST UPP) _(4X | [504] [7.04] goe]g

C = Elanslutningar, 22,2 mm [7/8 tum] [1 79] o o

D = Elanslutningar for fiarrkondensator, 22,2 mm [7/8 tum] 7 04

E = Inlopp for kondensatorvatten, 3/8 i FPT (endast for vattenkylda modeller), eller - i
Utslapp av kéldmedel, 1/2 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

F = Utlopp for kondensatorvatten, 1/2 i FPT (endast for vattenkylda modeller)

G = Ledning for kéldmedel, 3/8 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

Exempel pa modeller: CIM1136FA49
Se modellterminologin pa sidan 2 foér mer information.

Dimensioner i tum [mm]
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48-TUMS MODELLER, TILLVERKNINGSKAPACITET 1400 GENOM 2000 LBS/24 H

Viktigt: Se krav pa spel for luftkylda enheter [1226]
48.25
’———‘
/
[681]
26.80
- Fram -
[124]
4.90
[616] [80] [‘1%22} LUFTINTAG (BAK) g’g;)
24.25 3.15 2X
f————— +ﬂ<—(_l
p 2 1
D
57 el *
L (0 L e
— 0’ (2X) ;
R D T e
! o C e AR

/ e (8] * [229] Bak [229] *

LUFTUTSLAPP (HOGER OCH HOGST UPP)  0.33 2.03 2.03 [53]
(2X) 2.08

A = Dricksvatten in, 3/8 i FPT
B = Avloppsvatten ut, 3/4 i FPT
C = Elanslutningar, 22,2 mm [7/8 tum]
D = Elanslutningar for fiarrkondensator, 22,2 mm [7/8 tum]
E = Inlopp for kondensatorvatten, 3/8 i FPT (endast for vattenkylda modeller), eller
Utslapp av kdldmedel, 1/2 i rér med snabbanslutningskoppling (endast for modeller med fjarrstyrd kylning)
F = Utlopp fér kondensatorvatten, 1/2 i FPT (endast for vattenkylda modeller)
G = Ledning for kdldmedel, 3/8 i rér med snabbanslutningskoppling (endast fér modeller med fjarrstyrd kylning)

Exempel pa modeller: CIM1446FA49

Se modellterminologin pa sidan 2 for mer information. Dimensioner i tum [mm]
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UTRUSTNINGENS KLASSIFICERINGAR
» Temperatur omgivningsluft: 10-37,7 °C [50—100 °F]

» Temperatur omgivningsluft for fiarrkondensator: —29-49 °C [-20-120 °F]

» Temperatur forsoérjningsvatten: 4,5-38 °C [40—100 °F]

» Tryck forsérjningsvatten: 0,14—1,00 MPa [20—145 psi]

+ Maxhdojd: 4 267 m [14 000 ft]

» Vatteninlopp: 3/8 tum FPT-aggregat

+ Utlopp avloppsvatten: 3/4 tum FPT-aggregat

+ R290 GWP: < 3

+ R449A GWP (AR5): 1282

INSTALLATIONSANVISNINGAR

Packa upp istillverkaren

VARNING

Stor viktfara

Tva eller fler personer behovs for att flytta pa och installera eller
avinstallera anordningen.

Vid asidosattande kan féljden bli ryggskada eller annan skada.

Ta bort forpackningen

+ Ta bort pappladan fran istillverkaren.

+ Ta bort (2) frakthallarna som laser fast istillverkaren i lastpallen.

» Ta bort istillverkarens frontpanel genom att lossa pa (2) skruvarna under
panelen. Lyft upp panelen for att ta bort den.

+ Ta bort tejpen som laser fast skorderidan och stéankskyddet under frakten.

Placera istillverkaren pa dunken

» Ta hjalp av tva eller fler personer for att placera istillverkaren pa dunken.
Stdd istillverkaren underifran om lyftdon anvands.

» Kontrollera att istillverkarens framsida och dunk ar i jAmnhdéjd. Kontrollera
att istillverkarens sidor och dunk ar i jamnhdgjd.

+ Sétt fast istillverkaren i dunken med hjalp av (2) dunkremmar pa
istillverkarens baksida.

Krav pa placering

VARNING

Brandrisk

Hall alla ventilationséppningar inom anordningens omgivningar
eller inbyggnadsstrukturen fria fran hinder.

Vid asidosattande kan féljden bli dédsfall, explosion eller brand.

VIKTIGT: Anordningen ar endast avsedd for kommersiellt inomhusbruk.
Anordningar som innehaller kdldmedel R290 med laddning som dverskrider

114 gram far inte installeras i allmanna korridorer eller hallar. Anordningen maste
installeras enligt ANSI/ASHRAE 15.

Sakerstall att golvomradet racker till for kéldmedlets laddning eller att
ventilationskanalen ar monterad pa etft korrekt satt.

Kontrollera sékerhetsutrustningen innan den tas i bruk.

Installatdren maste se till att det finns tillrackligt mycket spel for korrekt ventilation
och basta méjliga prestanda. Det finns (3) olika spelalternativ: standardutslapp,
diagonalt spel for 6verutslépp och diagonalt spel for sidoutslapp.

Spel for standardutslapp:
Bak: 152 mm [6 tum]
Vanster: 152 mm [6 tum]

Hogst upp: 152 mm [6 tum]
Hoéger: 152 mm [6 tum]

Diagonalt spel for dverutslapp:
Bak: 152 mm [6 tum]
Vanster: 152 mm [6 tum]

Hogst upp: 152 mm [6 tum]
Hoger: 0 mm [0 tum]

Diagonalt spel for sidoutslépp:
Bak: 152 mm [6 tum]
Vanster: 152 mm [6 tum]

Hogst upp: 76 mm [3 tum]
Hoger: 152 mm [6 tum]

>150 g A3 kylmedelssystemfyliningsutrymme:
Bak: 1 m[3]] Hogst upp: 843 mm [19 tum]
Vénster: 1 m [3] Hoger: 1 m [3']

Ice-O-Matic

Utféra elanslutningar

VARNING

Risk for elstot

Den elektriska anslutningen maste utforas av en behorig
servicepersonal.

Vid asidosattande kan foljden bli dodsfall, brand eller elstot.

Séakerstall att du har de korrekta elanslutningarna:

+ Se serienamnplaten pa maskinens vanstra sida fér uppgifter om
nddvandig spanningsforsorjning och kretsbrytarens storlek.

* Anordningen ska anslutas till en sarskild krets.

» Det maste finnas ett frankopplingsdon fran huvudférsérjningsledningen
inforlivad i det fastsatta kablaget enligt reglerna fér kablage.

» Anvandning av jordfelsbrytare rekommenderas inte fér denna ismaskin.
Om lokala elféreskrifter kraver jordfelsbrytare maste en jordfelsbrytare
installerad pa elpanelen anvéandas. Jordfelsbrytaruttag far inte anvandas
for att forsorja ismaskinen.

Utféra anslutningar for vattenforsorjning

VIKTIGT: Anslutningar for vattenfdrsorjning far endast utféras av behdrig personal

och enligt tilldmpliga koder for rérmokare. Anslut endast till dricksvatten.

Ett vattenfiltrerings- och reningsprogram bér installeras tillsammans med

ismaskinen. Se specifikationsbladet for vattenfilter. Omvant osmos-vatten (RO) ar

mycket syrahaltigt och angriper forangaren och andra metaller i maskinen.

Det kan aven gynna tillvaxten av mikrobiellt mgel och slam. Om omvént

osmos-vatten anvands ska man kontrollera att pH-vardet ar neutralt 7,0.

Annars finns det risk att garantin slutar galla. OBS! Anvand den nya

slanguppséttningen som medféljer apparaten om sadan finns. Gamla

slanguppséttningar bor inte ateranvandas.

+ Léagg tva rullar med extrarér bakom maskinen sa att maskinen gar att dra
bort fran védggen om den behdver servas.

+ Anslut rorverket for vatten (minst 3/8 tum ytterdiameter) till maskinen
med 3/8 tums MPT-aggregat och PTFE-rérmokartejp.

+ Sla pa vattenforsorjningstrycket. Kontrollera att inga anslutningar lacker.

Utfora anslutningar for avloppsledningar
VIKTIGT: Anslutningar for avloppsledningar far endast utféras av behdrig
personal och enligt tillampliga koder for rérmokare.

* Anslut rérverket for avloppsledningen (minst 3/4 tum ytterdiameter) till
maskinen med 3/4 tums MPT-aggregat och PTFE-rérmokartejp. Isolera
avloppsledningar sa att inte kondens bildas. OBS! Bgjliga ror avrades
fran. Lufta avloppsledningen sa att det inte forekommer returer in
i maskinen.

» Dra avloppsledningen till ett vattenaviopp. OBS! Anvandning av
kondenspumpar avrades fran.

==t

Exempel pa luftning av avloppsledningar
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Utfora anslutningar for kondensaviopp

Anslutningar for kondensavlopp kan behovas i omgivningar med

hdg fuktighet.

» Ettrér pa 12,7 mm [1/2 tum] till 14,3 mm [9/16 tum] ytterdiameter ska
anvandas som ror for kondensavlopp.

+ Tillsatt silikon pa det rorets utsida som ska foras in i istillverkaren.

* Forin roret cirka 25 mm [1 tum] mellan kondenavloppshalet och
istillverkarens ram som sitter bakom istillverkaren under platsen for det
primara avloppet. OBS! Om det &r svart att satta in rérverket kan de
skruvar som haller fast metallramen i plastbasen lossas. Dra at skruvarna
igen nar rorverket ar fullstandigt insatt.

» Dra rorverket till avioppet och se till att det har stéd for att férhindra veck
eller att avloppsledningen lossnar.

+ Stryk pa silikon pa anslutningens ytterande vid behov for att sakerstalla
korrekt tatning.

© Primart avlopp

Avloppsror for kondens

Sida 7
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INSTALLATION AV
FJARRKONDENSATOR

VIKTIGT: Féljande riktlinjer maste féljas for att istillverkaren ska fungera korrekt.
Om detta forbises kan foljden bli forlorad tillverkningskapacitet, delar som slutar
fungera for tidigt och alla garantier kan sluta att galla.

Omgivningstemperaturens granser
» Temperatur omgivningsluft: —28,9 till 48,9 °C [-20 till 120 °F]

Granser for placering
Ta hjalp av foljande information for att planera placeringen dér fjérrkondensatorn
med den tillhdrande ismaskinen ska sta.

Platsen dar fiarrkondensatorn ska placeras far inte éverskrida NAGOT av
féljande. For konfigurationer som inte uppfyller dessa krav kravs ett skriftligt
godkannande fran tillverkaren.

+ Max. héjning fran istillverkaren till fiarrkondensatorn: 10,67 fysiska meter
[35 fysiska fot]

+ Max. fall fran istillverkaren till fjarrkondensatorn: 3,05 fysiska meter
[10 fysiska fot]

+ Maximal langd for ledningssats: 22,86 fysiska meter [75 fysiska fot]

+ Maximal beréknad langd for ledningssats: 30,48 m [100 ft]

Faststall den berdknade langden for ledningssatsen med hjalp av

formlerna nedan:
Beraknad langd for ledningssats = fall + hdjning + horisontell dragning
Fall = dd x 6,6 dar dd = falldistans i ft eller m
Hoéjning =dd x 1,7 dar dd = hojningsdistans i ft eller m
Horisontell dragning = horisontellt avstand i ft eller m

VIKTIGT: Dra inte en ledningssats som héjer sig, sedan faller, héjer sig igen.
Dra inte en ledningssats som faller, héjer sig, faller igen.

Placering av fjarrkondensator

Forladdade ledningssatser och ledningssatsutrustningar finns i langderna 7,62 m
[25 ft], 12,19 m [40 ft] eller 22,86 m [75 ft] for anslutning till ismaskinen och
fiarrkondensatorn. Valj den basta lediga platsen som skyddar fjarrkondensatorn
fran extrem smuts, damm och sol. Installationen maste dverensstdmma med alla
tilldampliga byggkoder. En certifierad elektriker kan behéva anlitas.

Fasta i taket

Installera och sétt fast fjarrkondensatorn i byggnadens tak med hjélp av
konstruktionsmetoder och -tekniker som éverensstdmmer med de lokala
byggkoderna, inklusive att en taklaggare finns pa plats for att [asa fast
fiarrkondensatorn i taket.

Elanslutning
Lat en elektriker ansluta flaktmotorns ledningar for fjarrkondensatorn till
istillverkaren med hjélp av kopplingsdosan bakom maskinen.

Dragning av koldmedelsledningssatsen
VIKTIGT: Anslut inte férladdade rorverk forrén rorverket har dragits och formats
klart. Trassla inte ihop eller vik rorverket for kdldmedel.

Se kopplingsinstruktionerna som foljer med fjarrkondensatorn for information
om anslutning.

Kéldmedelsledningar bestar av (2) rér: en vatskeledning pa 9,52 mm [3/8 tum]
i diameter och en utsléppsledning pa 12,7 mm [1/2 tum] i diameter. Lat en
taklaggare skara ut ett hal pa 63,5 mm [2,50 tum] for k6ldmedelsledningar.
Kontrollera att instick ar i 6verensstammelse med lokala koder. Ett separat hal
kan behdvas for elstrémmen.

Dra kdldmedelsledningarna genom taképpningen. Dra sa rakt som mdjligt.
Overblivna rér maste vara kvar i byggnaden. Vira ihop den extra langden pa
rorverket inuti byggnaden. Anvand en horisontell spiral s& att inte oljeféllor bildas
i ledningarna. Lat taklaggaren tata halen i taket enligt lokala koder.

Exempel pa berdakning av jamn dragning: Hojning

Beréknad langd for ledningssats = (hdjning x 1,7) + (fall x 6,6) + horisontell dragning
Beréknad langd for ledningssats = (35 x 1,7) + (0 x 6,6) + 40
Beréknad langd for ledningssats = 99,5 ft

Den beréknade l&angden for ledningssatsen far inte dverskrida 100 ft

!

35 ft hojning

<— 40 ft horisontelt —————»

Exempel pa berakning av jamn dragning: Fall
Beraknad langd for ledningssats = (h6jning x 1,7) + (fall x 6,6) +
horisontell dragning

Beraknad langd for ledningssats = (0 x 1,7) + (10 x 6,6) + 34
Beraknad langd for ledningssats = 100 ft

Den beraknade léangden for ledningssatsen far inte dverskrida 100 ft

T

10 ft fall

l

<+— 34 ft horisontellt ————
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DRIFT
Start

1. Kontrollera att vattentrycket &r PA. Kontrollera att avloppsledningen
har dragits till ett golvavlopp. Sla pa elférsorjningsenheten;
indikeringslampan intill knapparna ska lysa med ett fast rétt sken.
Tryck snabbt pa och slapp upp ON/OFF-knappen. Indikeringslampan
vaxlar till fast blatt sken. Nu &r maskinen PA och bérjar géra is.

Folj den arbetsgang som beskrivs nedan. Kontrollera att alla
komponenter fungerar korrekt genom hela cykeln enligt forklaringen
nedan.

Arbetsgang for fryscykel

N&r enheten hat slagits PA stromsétts vatteninloppsventilen.
Avloppsbrunnen kommer att fyllas av vatten tills det hdga flédet nar
avstangningslaget.

Hetgasventilen 6ppnas i fem sekunder. Kompressorn och flaktmotorns
stromsatts och efter fem sekunder stangs hetgasventilen. Férangarens
platta forkyls nu.

Nar forkylningen ar klar strémsatts vattenpumpen. Nu rinner vatten éver
hela férangarens platta.

Nar vattnet i avlioppsbrunnen nar en viss forinstalld fabriks-borpunkt
stanger enheten av vattenpumpen i tjugo sekunder for att forhindra slask
i avloppsbrunnen.

Vatten kommer att fortsatta rinna 6ver férangarens platta tills det laga
flodet nar avstangningslaget, vilket anger att det finns en hel isplatta pa
forangaren. Nu gar enheten in i en skdrdecykel.

Arbetsgang for skérdecykel
Nar maskinen gar in i skérdecykeln 6ppnas hetgasventilen,
rensningsventilen och vatteninloppsventilen. Vatteninloppsventilen

fortsatter att vara stromsatt ytterligare en stund nar rensningsventilen har

stangts och fyller delvis avloppsbrunnen med vatten.

Enheten fortsatter i det har laget tills skordehjalpmotorn skjuter bort
isflaket fran forangarens platta.

Nar isflaket faller av aggregatet tar flaket kontakt med ridan som driver
ridabrytaren for att ange att flaket har skérdats.

Om ridabrytaren fortsatter att vara 6ppen efter tiden for en
fabriksaterstallning i skordecykeln sténgs enheten, vilket anger isdunken

ar full. Om ridabrytaren fortsatter att vara 6ppen och sténgs vid isskérden

startar enheten om nasta fryscykel.

Avstangning

For vanlig avstangning: Tryck snabbt pa och slapp upp ON/OFF-knappen.
Indikeringslampans sken andras fran fast blatt till blinkande blatt. Maskinen
avslutar den aktuella fryscykeln och skdrdar isen och stangs sedan av.
Indikeringslampan vaxlar till fast rott sken.

For snabb avsténgning: Tryck pa och hall ON/OFF-knappen intryckt i tre
sekunder. Indikeringslampans sken andras fran fast blatt till blinkande blatt.

Maskinen bérjar skorda direkt och stangs av nar inhamtningen av skdrden ar klar.

Indikeringslampan vaxlar till fast rétt sken.

For omedelbar avsténgning: Tryck pa och hall ON/OFF-knappen intryckt i sex
sekunder. Maskinen sténgs av direkt. Indikeringslampans sken andras fran fast
blatt till fast rott.

SERVICE

2. Kontrollera och justera isbryggans tjocklek beroende pa behov enligt
avsnittet "Service: Justera isbryggans tjocklek”.

3. Rengor kondensatorn och kondensatorns filter (om tillampligt) for att
sakerstalla att luften kan floda obehindrat.

4. Kontrollera om det finns lackor, till exempel av vatten eller kdldmedel.

5. Kontrollera alla elanslutningar.

6. Kontrollera vattenfiltret (om tillampligt) och byt ut det om det ar smutsigt
eller begransat.

7. Besikta férangarens vattenférdelningsror for att sékerstalla att

vattnet férdelas jamnt i forangaren. Om vattenflédet inte ar jamnt ska
fordelningsroret rengoras eller bytas ut.

Justera isbryggans tjocklek

1. Lat maskinen tillverka minst ett isflak.

2. Mat isbryggans tjocklek langs med isflakets mitt vid den andra
skordecykeln. Den korrekta bryggtjockleken nar den mats mitt pa flaket
bér vara 5 mm [3/16 tum] fér CIMO3 och 3 mm [1/8 tum] for alla andra
maskiner. Som alternativ ar det mgjligt att vaga ispartier for att faststélla
den korrekta bryggtjockleken. Se tabellen nedan fér de korrekta
isparti-vikterna.

3. Om justering behdvs ar det méjligt att gdra sma justeringar genom att
justera armen for isbryggans tjocklek pa flythuset. Se bilden nedan.
Flythuset befinner sig i avloppsbrunnen. Avloppsbrunnen behdver inte
flyttas bort for att géra sma justeringar.

4. Vrid justeringen medurs for att minska bryggtjockleken. Vid justeringen

moturs for att 6ka bryggtjockleken. Du hor ett klickljud. Obs! Vi
rekommenderar att justeringar gérs med ett eller tva "klick” at gangen.
5. Se servicehandboken vid storre justeringar.

Oka bryggtjockleken

Minska bryggtjockleken

Modell Partivikt (Ibs)

Halv isbit Hel isbit Stor isbit
CIM03 2,9-3,15 3,25-3,5 -
CIMO04/CIM05/CIM06 4,9-5,15 5,6-5,8 -
CIM08/CIM11 6,9-7,4 7,9-8,3 8,4-8,8
CIM14/CIM20 13,8-14,8 15,8-16,6 -

Oversikt 6ver rengoring

VARNING

VARNING

Risk for elstot

Koppla bort elférsérjningen fran maskinen innan nagra
justeringar eller reparationer utfors.

Vid asidoséttande kan féljden bli dodsfall, brand eller elstot.

Risk for fratskador eller irritation pa huden

Anvind alltid skyddshandskar, skyddsklader och glasogon nar
avkalknings- och steriliseringslésningar anvénds.

Vid asidoséttande kan foljden bli hudirritation eller 6gonskador.

VIKTIGT: Lé&s de har anvisningarna i sin helhet for korrekt och saker service.
Allt servicearbete maste utforas av behorig servicepersonal. Om det nddvandiga
underhallet inte utférs med den specificerade frekvensen slutar garantin att galla
om ett fel skulle uppsta.

Allman underhallsrutin

For att sékerstalla att din maskin fungerar som den ska utan problem

rekommenderar vi att foljande underhallsposter utfors var sjatte manad.

1. Rengdr matzonen enligt avsnittet "Service: Rengdringsrutin”.
Rengdring ska utféras minst var sjatte manad. P& grund av lokala
vattenférhallanden kan rengdring kravas oftare.

Korrekt rengdring av en ismaskin kraver tva delar: avkalkning och sterilisering.

Avkalkning ska schemalaggas till minst tva ganger om aret, men inte mer n en
gang per manad. Vid avkalkning I6ses mineralavlagringar upp pa forangaren och
andra ytor. Flagnat material, kalk och andra mineraler tas bort. For Ice-O-Matic
kravs ett “nickel-sékert” rengdringsmedel, till exempel Nu-Calgon Nickel-Safe Ice
Machine-rengéringsmedel som spatts ut enligt tillverkarens anvisningar.

Den kemiska sammansattning vid utspadning ar citronsyra 5-10 %. Ga till
tillverkarens webbplats for information om godkanda kemiska formler och den
korrekta pH-balansen.
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Sterilisering ska utforas efter varje avkalkning, men inte oftare &n en gang

i ménaden. Genom sterilisering desinficeras maskinen och mikrobiell tillvaxt

tas bort, inklusive mdgel och slam. Fér Ice-O-Matic kravs ett "nickel-sakert”
steriliseringsmedel, till exempel Nu-Calgon IMS-IIl. Ga till tillverkarens webbplats
for information om godkénda kemiska formler och den korrekta pH-balansen.

VIKTIGT: Blanda inte avkalkningslésning och steril [6sning med varandra.
Elstrmmen maste vara PA fér att rengéringscykeln ska kunna slutforas.
Var forsiktig vid arbete inuti maskinen.

VIKTIGT: Anvand aldrig rengdrings- eller steriliseringslésningar som innehaller
salpetersyra, svavelsyra, saltsyra, fenol, attiksyra, utspadd attiksyra, vinager
utan livsmedelsgrad (koncentration av &ttiksyra storre &n 6 % och innehéller inte
enzymer som skapats under bearbetningen), blekmedel, klordioxid eller salter
som kaliumklorid (kaliumsalter) eller natriumklorid. Se etiketten eller tillverkarens
sakerhetsdatablad (SDS) for sékerhets skull. Om kemikalier anvands kan dessa
angripa férangarens yta och orsaka korrosion samt att material flagnar och att
garantin slutar galla.

Rengorlngsrutln
Ta bort all is fran dunken for att férhindra kontaminering

2. Tryck pa och hall ON/OFF-knappen intryckt i tre sekunder for att starta
skordecykeln. Statusindikeringslampans sken éndras fran fast blatt till
blinkande blatt.

3. Nar maskinen &r klar med skdrdecykeln andras
statusindikeringslampans sken till fast rott, vilket anger att maskinen
arAv.

4. Tryck snabbt och slépp upp rengéringsknappen for att starta processen.

Statusindikeringslampans sken ar fast rétt och blinkande gult under
rengdringscykeln.

5. Vanta tills vattnet borjar rinna 6ver avdunstningsskivan. Hall forsiktigt
ratt mangd avkalkningsmedel (se tabellen nedan) i avloppsbrunnen.

6. Maskinen ar kvar i TVATT-cykeln i 15 minuter. Efter maskincykeln
rensas maskinen medan avloppsbrunnen fylls pa med friskt
vatten och sedan rengérs den under en minut. Sedan upprepas
rensning, pafylining och skéljning. Nar rengéringscykeln ar klar lyser
indikeringslamporna med ett fast rétt och gult sken. Tryck snabbt pa
och slapp upp rengdringsknappen for att ga tillbaka till AV-laget dar
indikeringslampan endast lyser med ett fast rott sken.

7. Tabort ridan fran avloppsbrunnen. Anvand ratt koncentration av

I6sningen och en mjuk trasa for att torka nedfér férangaren, spillt vatten,

fordelningsroret, ridan och alla stankytor. Kontrollera att alla rester och
kvarvarande mineraler har tagits bort.

8. Om en fullstandig rengdring av vattenkomponenter kravs kan
detta utféras med hjalp av servicehandboken for nedbrytning av
vattensystemkomponenter. Vi rekommenderar att fullstédndig rengéring
utfors av en behdrig servicerepresentant.

9. Montera tillbaka alla komponenter till ismaskinens vattensystem
i omvand ordning.

10. Vi rekommenderar att maskinen steriliseras efter avkalkning. Upprepa
samma process med steriliseringslésningen i korrekt forhallande
(se tabellen).

11. Vi rekommenderar att isdunken rengérs (avkalkas och steriliseras) nar
maskinen har rengjorts.

12. Tryck fullsténdigt och slapp upp ON/OFF-knappen for att fora tillbaka
ismaskinen till istillverkningscykeln.

Rengora rostfritt stal och aluminium

Kommersiella grader av rostfritt stal och aluminium ar kansliga for rost eller
korrosion om dessa inte underhalls pa ett korrekt satt. Det ar viktigt att du tar
hand om det rostfria stalet och aluminiumytorna pa ismaskinen sa att den inte
rostar eller korroderar. Vi rekommenderar att du rengér det rostfria stalet och
aluminiumytorna en gang per vecka sa att inte harda och envisa flackar byggs
upp. Falj foljande riktlinjer for att din maskin ska fortsatta se ut som en ny maskin.

VIKTIGT: Anvand inte slipande medel for att reng6ra metallytor. Anvand inte
stalull, slipande svampdynor, tradade borstar eller skrapor for att rengéra
maskinen. Anvénd inte rengdringsmedel som innehaller klor eller klorider. Anvand
inte blekmedel for att rengéra metallytor.

1. Anvand en icke-slipande duk eller svamp samt ett lampligt
rengdringsmedel (se tabellen nedan) och tvatta de rostfria stal- och
aluminiumytorna noga och torka i samma riktning som kornen.

2. Skolj med rent vatten och torka torrt direkt.

For rutinméassig rengoring: Anvand milt diskmedel, ammoniak,
glasrengoringsmedel, milt tvattmedel med vatten eller ndgon annan kemikalie for
rengdring av hushallskok for metallytorna. Applicera med en ren duk eller svamp.
Skolj med rent vatten och torka torrt.

For att ta bort fett och fettsyror: Anvand ugnsrengéringsmedel. Applicera rikligt
och lat det verka i 15-20 minuter. Skélj med rent vatten. Upprepa efter behov.

For att ta bort hart vatten: Anvand attika. Svabba eller torka med en ren trasa.
Skolj med vatten och torka torrt.

Rutin for borttagning av avloppsbrunn
Det kan bli n6dvandigt att ta bort vattenavloppsbrunnen for att kunna utféra
korrekt rengéring och sterilisering eller justera isbryggans tjocklek.

1. Lyft upp avloppsbrunnen och dra framat. Detta gor att fastfunktionerna
pa avloppsbrunnen kan rensa ramen.

m@%@“ﬁﬁﬁm

= 7 i
i Hallare for

avloppsbrunn

2. Nar stodflikarna ar fullstandigt borttagna fran ramen, ska du lata
avloppsbrunnens baksida falla nedat.

l H 1 [,

j Stodflik

Nu-Calgon nickelséker
Avloppsbrunnens ismaskinrengoéringsmedel Nu-Calgon IMS-lll steriliseringsmedel
Modell psol m avkalkningsmedel koncentration | koncentration forhallande 12,5 ml per
y forhallande 39 ml per 1 | vatten 11 vatten (1,6 fl. oz. per 1 gal vatten)
(5 fl. oz. per 1 gal vatten)
341 Tillsatt 133 ml Tillsatt 44 ml
CIMO3 (0.9 gal) (4,51 0z.) (1,51l. 0z.)
451 Tillsatt 177 ml Tillsatt 59 ml
CIMO04/CIM05/CIM06 (1.2 gal) 6 fl. 0z.) 21fl. 0z.)
4,21 Tillsatt 164 ml Tillsatt 53 ml
CIMO8/CIM11 (1,1 gal) (5,5fl. 0z.) (1,8 fl. 0z.)
6,81 Tillsatt 265 ml Tillsatt 85 ml
CIM14/CIM20 (1,8 gal) (9,01 0z.) (2,91, 0z.)
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3. Pasamma satt som i steg 1 ska avloppsbrunnens framsida lyftas sa att
fastfunktionerna pa avloppsbrunnen kan rensa ramen. Tryck ned bakat
tills ramen slapper avloppsbrunnen. Vrid avioppsbrunnen at sidan och

4. Utfor steg 1 till 3 i omvand ordning for att aterinstallera och satta dit
vattenpumpsroret i avloppsbrunnen nar avlioppsbrunnen &r pa plats.

REPARATION

VARNING

Brannbart kéldmedel far anvandas.

Folj hanteringsanvisningarna noggrant enligt federala och lokala
regelverk.

Se till att ventilationen ar tillracklig i reparationslokalen.

Observera att funktionsfel pa utrustningen kan orsakas av forlust
av koldmedel och att kéldmedel kan lacka.

Ladda ur kondensatorer pa sa sitt att de inte kan generera gnistor.

Vid asidosattande kan féljden bli dodsfall, explosion eller brand.

. All underhallspersonal och andra personer som arbetar i det lokala
omradet ska fa anvisningar om typen av arbete som ska utforas.
Undvik att arbeta dar utrymmet ar begréansat.

. Omradet kommer att kontrolleras med hjalp av en lamplig
koldmedelsdetektor fére och under arbetets gang for att sakerstalla
att teknikern kanner till att det kan finnas potentiella toxiska eller
bréannbara omgivningar. Sakerstall att den lackdetekteringsutrustning
som anvands ar lamplig for andamalet tillsammans med alla tillampliga
koldmedel, dvs. dar det inte uppstar gnistor, tatad pa ett korrekt satt
eller totalt saker.

. Det ar inte tillatet att anvénda farger for att detektera kdldmedelslackor
och kommer att ogiltigférklara garantin.

. Om hett arbete utfors pa kdldmedelsutrustningen eller pa tillhérande
delar ska lampliga brandslackningsutrustningar finnas till hands.

Det ska finnas en torr kemikalie- eller CO,-brandsléckare
i omradets narhet.

. Ingen person som utfor arbete som har att géra med ett
kéldmedelssystem och inbegriper att rorverk exponeras ska anvanda
brénnbara kallor pa ett sadant satt att detta kan leda till brandrisk eller
explosion. Alla méjliga brannbara kallor, inklusive cigarettrok, ska vara
pa tillrackligt langt avstand fran platsen for installation, reparation,
borttagning och avfallshantering vid en tidpunkt da det finns risk att
kéldmedel kan frigéras i omgivningarna. Innan arbete upptas ska
omradet kring utrustningen Overblickas for att sakerstalla att det
inte finns brandfarliga amnen eller risk f6r antdndning. Skyltar med
"Roékning férbjuden” ska visas.

. Kontrollera att omradet &r 6ppet eller att det finns tillrackligt mycket
ventilation innan systemet anvands eller hett arbete utférs. En viss
ventilation ska finnas under den tid som arbete utférs. Med hjalp av
ventilationen ska utslappt kéldmedel skingras pa ett sékert satt och i
basta fall ledas ut externt i atmosféaren.

. | de fall elkomponenter dndras ska dessa vara lampliga for andamalet
och enligt korrekt specifikation. Tillverkarens riktlinjer fér underhall
och service ska alltid foljas. Vid tveksamheter ska den tekniska
serviceavdelningen hos tillverkaren kontaktas for att fa hjalp.

. Foljande kontroller ska utforas pa de installationer dar brannbara
kéldmedel anvands:

. Den faktiska kéldmedelsladdningen dverensstdmmer med
lokalens storlek dar de delar som ingar i k6ldmedlet
ar installerade.
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. Markeringarna pa utrustningen ar fortsatt synliga och lasbara.
Om det finns markeringar och skyltar som inte gar att lasa ska
dessa bytas ut.

. Reparation och underhdll av elkomponenter ska innefatta initiala
sakerhetskontroller och besiktningsférfaranden fér komponenter.
Vid ett fel som kan aventyra sakerheten ska inte elférsorjningen
anslutas till kretsen forran felet har atgardats tillfredsstallande.
Om det inte ar mojligt att atgarda felet omedelbart men driften
maste fortsatta ska en adekvat tillfallig 16sning tillampas.

Detta ska rapporteras till &garen av utrustningen sa att alla parter
meddelas. De initiala sékerhetskontrollerna inbegriper:

. Att kondensatorn ar urladdad: detta ska utforas pa ett sékert satt
sa att inte gnistor uppstar.

. Att inga stromférande elkomponenter och kablage exponeras nar
systemet laddas, aterstalls eller rensas.

. Att jordanslutningen ar kontinuerlig.

Vid reparation av tatade komponenter ska samtliga elférsérjningar

bortkopplas fran den utrustning som arbete utférs pa innan nagra

tatningskapor tas bort osv. Om det ar absolut nédvandigt med en
elférsorjning till utrustningen vid service ska en lackdetektering som
drivs permanent finnas vid den allra mest kritiska punkten for att varna
for en potentiellt farlig situation.

Sarskild uppmarksamhet ska riktas mot foljande for att sakerstalla

att kapslingen inte andras pa sa satt att skyddsnivan paverkas

vid arbete med elkomponenter. Detta ska innefatta skador pa

kablar, alltfér manga anslutningar, plintar som inte har utforts

enligt originalspecifikationer, skador pa tatningar osv. Sakerstall att

apparaten ar monterad pa ett sakert satt. Sakerstall att tatningar och

tatningsmaterial inte har forsémrats sa mycket att de inte lange tjanar
sitt syfte med att skydda mot intrangande brannbara atmosfarer.

For reservdelarna ska tillverkarens specifikationer foljas.

Tillampa inga permanenta induktions- eller kapacitanslaster pa kretsen

utan att kontrollera att detta inte 6verskrider den tilldtna spanningen

och strdmmen for den utrustning som anvands.

Komponenter som ar genomgaende sakra ar de enda som kan

arbetas med nar de ar strdmsatta om en brannbar atmosfar foreligger.

Alla testnings- och matningsenheter ska kalibreras och stéllas in pa ett

korrekt satt sa att de kan anvandas.

Byt endast ut delar mot delar som tillverkaren specificerar. Om andra

delar anvands kan féljden bli att kéldmedel hamnar i omgivningen pa

grund av en lacka.

Kontrollera att kablaget inte blir foremal for slitage, korrosion,

Overdrivet mycket tryck, vibration, vassa kanter eller nagra andra

negativa miljoeffekter. Vid kontrollen ska aven effekten pa aldrande

eller konstant vibration fran kallor som kompressorer eller

flaktar beaktas.

Potentiella antandningskallor far under inga omsténdigheter anvandas

for att soka efter eller detektera kdldmedelslackor. Det ar inte tillatet

att anvanda nagon halogen lampa (eller nagon annan detektor med

Oppen laga).

Féljande metoder for Iackdetektering anses godkanda for alla

kéldmedelsystem:

. Elektroniska lackdetektorer kan anvandas till att detektera
lackor av kéldmedel, men nar det géller brannbara kéldmedel
finns det risk att kansligheten inte racker till eller att de behdver
kalibreras om. Detekteringsmaterial ska kalibreras i ett omrade
utan kdldmedel. Sakerstall att detektorn inte ar en potentiell
antandningskalla och ar 1amplig for det kdldmedel som anvands.
Lackdetekteringsutrustning ska stéllas in pa en procentsats
for LFL i forhallande till kéldmedlet och ska kalibreras till det
kéldmedel som anvands och den Iampliga procentenheten gas
(max. 25 %) ska bekréaftas.

. Det gar aven att anvanda lackdetekteringsvatskor med de
flesta k6ldmedlen, men rengéringsmedel som innehaller klor
ska undvikas eftersom kloret kan reagera med kéldmedlet och
korrodera rorverket av koppar. Exempel pa lackdetektering med
vatskor ar bubbelmetoden och sjalvlysande agenser.

Vid misstanke om en lacka ska alla bara lagor tas bort eller slackas.

Om lackage av kdldmedel som behdver I6das patraffas ska allt

kéldmedel atervinnas fran systemet och slappas ut (om detta ar tillatet

enligt lokala och nationella koder).
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. Om l6dning kravs ska foljande rutiner utféras i féljande ordning:

1. Tabort kéldmedlet pa ett sakert satt enligt lokala och nationella
regelverk. Om atervinning inte kravs enligt det nationella
regelverket ska kéldmedlet tommas utanfér. Kontrollera att det
tdmda koéldmedlet inte rinner tillbaka in i byggnaden.

Rensa kdldmedelskretsen med syrefritt kvave i 5 minuter.
TOm pa nytt.

Ta bort delar som ska bytas ut genom att skara och l6da.
Rensa lédningsfogen med kvéave under I6dningen som kravs
for reparationen.

6.  Utfor ett lacktest innan du laddar med kéldmedel.

. Kontrollera sakerhetsutrustningen innan den tas i bruk.

Stalla undan for vintern/ta ur drift

VIKTIGT: Nar ismaskinen tas ur drift for vintermanaderna maste det
nedanstaende forfarandet foljas. Om detta forbises kan foljden bli allvarliga
skador och alla garantier ogiltigforklaras.

abrwn

1. Stang av vattnet till maskinen.

2. Setill att all is ar borta fran forangaren. Om is haller pa att tillverkas ska
skorden inledas genom att ON/OFF-knappen halls intryckt i cirka tre
sekunder. Enheten stangs av automatiskt efter skoérden.

3. Koppla bort rérverket mellan vattenpumpens utslapp och
vattenférdelningsréret. Tom ut allt vatten.

Ta bort och kassera all is i isdunken.

AVFALLSHANTERING
VARNING

Risk for brand eller explosion

Brannbart koldmedel far anvandas.

Folj hanteringsanvisningarna noggrant enligt federala och
lokala regelverk.

Avfallshantera pa ett korrekt satt enligt federala och
lokala regelverk.

VIKTIGT: | den hér anordningen finns det kéldmedel och den maste
avfallshanteras enligt tillAmpliga nationella, statliga och lokala lagar samt
regelverk. Kéldmedel maste atervinnas av behdrig personal.

»  Sakerstall att ventilationen ar tillracklig pa arbetsplatsen.

+ Ta bort k6ldmedlet. Om atervinning inte kravs enligt det nationella
regelverket ska kdldmedlet tommas utanfor. Se till att det tdmda
koéldmedlet inte orsakar fara. Vid tveksamhet ska en person halla
uppsikt 6ver utloppet. Kontrollera i synnerhet att det tomda kéldmedlet
inte rinner tillbaka in i byggnaden.

*  Om brannbara kéldmedel anvéands:

1. Tém kéldmedlets krets.

2. Rena kdldmedlet med syrefritt kvave.
3. Toém pa nytt.

4. Bryt kompressorn och tappa av oljan.

ICE-O-MATIC-GARANTI

Till varje Ice-O-Matic-istillverkare finns det en garanti som técker bade delar och
arbetet. Registrera produkter eller se din garantistatus samt garantispecifikationer
genom att ga till www.iceomatic.com/warranty.

HITTA EN SERVICELEVERANTOR

G4 till www.iceomatic.com for att hitta en serviceleverantor.

KONTAKTA OSS

Ring 1-855-832-4466 vid garantiarenden eller ga till var webbplats pa
www.iceomatic.com.

Mile High Equipment, LLC
11100 E 45th Ave

Denver, CO 80239
USA
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